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К А Т А Л О Г  П Р О Д У К Ц И И  2 0 1 6 - 2 0 1 7 C A TA L O G U E  O F  P R O D U C T S  2 0 1 6 - 2 0 1 7

 Т И П  МБ-3 МБ-4,5
Производительность по свекле, 
 т/сутки ________________ 3000 4500
Установленная мощность 
 электродвигателя, кBт ______ 37 45
Габаритные размеры, мм:
 диаметр барабана _________ 2200 2200
 диаметр загрузочной части ___ 3000 3000
 длина _________________ 11 600 11 600
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 Т И П  КХ-3 КХ-4,5
Производительность по свекле, 
 т/сутки ________________ 3000 4500
Установленная мощность 
 электродвигателя, кВт ______ 3,0 6,6
Габаритные размеры, мм:
 длина _________________ 3960 5550
 ширина ________________ 2950 4220
 высота ________________ 2800 2580
Масса ___________________ 3100 5300

1.1.
Све к ло мой ка ба ра бан ная (МБ)

Предназначенадлямойкикорнеплодов
сахарнойсвеклы.Полотку1 свеклапопа
даетвситчатуюзагрузочнуючасть2,пред
назначеннуюдляотделенияиотводачерез
корыто 3 транспортерномоечной воды,
моющая часть 4 опирается на стальные
бандажи5наролики6.Барабанприводит
ся во вращение электродвигателем через
редуктор 7 и зубчатую пару 8, шестерня
которой закреплена на валу редуктора, а
колесонабарабанесвекломойки.Привра
щении барабана свекла внутри барабана
перемещаетсяивыгружаетсявополаскива
тельшнеком.

1.2.
Хвостикоулавливатель-

классификатор (КХ)

Предназначендляотделенияикласси
фикациихвостиковсвеклыоттранспортер
номоечнойводыилегкихпримесей.

Хвостикоулавливатель представляет
собой шестигранный пространственный
ротор,скребкикоторогопривращенииуда
ляютсповерхностиситахвостикиилегкие
примеси,которыеразделяютсянабарабан
номклассификаторе.

1.1.
Drum-Type Beet Washer (МB)

Designed for washing the roots of
sugarbeet.Itiscomposedofadrumwithan
innerscrewconveyer.Bychute1beetisfed
into screentyped charging part 2 of the
drumintendedforseparationandremovalof
conveyingandwashingwaterthroughpan3.
Steel bandings 5 of washing section 4 bear
up against rollers 6. The drum is set into
rotationby theelectricmotor via reduction
gear7andpairofgears8thepinionofwhich
issecuredtothe reductiongearshaftwhile
thewheelisfittedtothebeetwasherdrum.
Asthedrumrotatesthebeet inthedrumis
movedanddischargedintotherinserbythe
screwconveyer.

1.2.
Beet Tail

Catcher-Classifier (КH)

Designed for separation and classifica
tionofbeettailsfromconveyingandwashing
waterandlightimpurities.

The tail catcher is a hexahedral space
rotorwhosescrapers,whenrotating, remove
tailsandlightimpuritiesfromthesurfaceof
the screen which theseparated by the drum
classifier.
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 Т Y P E  МB-3 МB-4.5
Beet capacity, 
 tons/day _______________ 3,000 4,500
Installed power
 of electric motor, kW _______ 37 45
Overall dimensions, mm:
 drum diameter ___________ 2,200 2,200
 charging section diameter ____ 3,000 3,000
 length _________________ 11,600 11,600
 width __________________ 3,500 3,500
 height _________________ 3,700 3,700

 Т Y P E  КH-3 КH-4.5
Beet capacity, 
 tons/day _______________ 3,000 4,500
Installed power
 of electric motor, kW _______ 3.0 6.6
Overall dimensions:
 length _________________ 3,960 5,550
 width _________________ 2,950 4,220
 height _________________ 2,800 2,580
Weight, kg ________________ 3,100 5,300

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

6 7
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 Т И П  РШ-1М РШ-6М
Производ-сть по свекле, т/сутки _ 3000 6000
Установленная мощность
 электродвигателя, кBт ______ 1,7 1,7
Величина хода пульсации, мм ___ 100 100
Высота подъема заслонки, мм ___ 500 500
Габаритные размеры, мм:
 длина _________________ 1590 1590
 ширина ________________ 980 1030
 высота ________________ 2800 2850
Масса ___________________ 530 550

Производ-сть по свекле, т/сутки ________ 6000
Расход воды максимальный, м3/ч ________ 1500
Установленная мощность
 электродвигателя, кВт _____________ 10,5
Габаритные размеры, мм:
 длина ________________________ 6700
 ширина _______________________ 4300
 высота _______________________ 3200
Масса ___________________________ 5140

Производ-сть по свекле, т/час __________ 120
Взвешиваемая порция свеклы, кг:
 максимальная __________________ 1000
 минимальная ___________________ 600
Потребляемая мощность, кВт ___________ 0,5
Расход воздуха, м3/ч _________________ 35
Габаритные размеры, мм:
 длина _________________________ 1950
 ширина _______________________ 1500
 высота ________________________ 2200
Масса ___________________________ 1200

1.3.
Шиберы пульсирующие (РШ)

Предназначены для регулирования
потокасвеклыподаваемоговзаводпогид
ротранспортеру.

1.4.
Передвижная

гидромониторная установка (ТГУ)

Предназначена для смыва свеклы со
складахранениявгидротранспортер.

1.5.
Весы свеклы (ВС-1000)

Предназначены для внутризаводского
учета поступающей свеклы. Взвешивание
автоматическое с последующим суммиро
ваниемрезультатоввзвешивания.

ОБ
ОР

УД
ОВ

АН
И

Е 
Д

ЛЯ
 Т

РА
Н

СП
ОР

ТИ
РО

ВК
И

 И
 О

ЧИ
СТ

К
И

 Н
АП

РА
ВЛ

ЯЕ
М

ОЙ
 В

 П
ЕР

ЕР
АБ

ОТ
К

У 
СВ

ЕК
ЛЫ

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

1 1.3.
Pulsating Shut-Off Gates (RSH)

Designed for control of a beet flow
supplied to a refinery by a waterfilled type
conveyor.

1.4.
Mobile Water-Jet
Machine (TGU)

Designed for hosing down beets from a
storage facility to a waterfilled type con
veyorwithawaterjet.

1.5.
Beet Scales (VS-1000)

Designed for inplant record keeping of
beets supplied. Weighing is automatic with
subsequent summingup of the results of
weighing.
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 Т Y P E  RSH-1М RSH-6М
Beet capacity, tons/day ________ 3,000 6,000
Installed power
 of electric motor, kW _______ 1.7 1.7
Pulsation stroke, mm __________ 100 100
Gate lifting height, mm ________ 500 500
Overall dimensions, mm:
 length _________________ 1,590 1,590
 width _________________ 980 1,030
 height _________________ 2,800 2,850
Weight, kg ________________ 530 550

Beet capacity, tons/day ________________ 6,000
Max. water consumption, m3/hour _________ 1,500
Installed power
 of electric motor, kW _______________ 10.5
Overall dimensions, mm
 length ________________________ 6,700
 width _________________________ 4,300
 height ________________________ 3,200
Weight, kg ________________________ 5,140

Beet capacity, tons/hour _______________ 120
Portion of beet being weighed, kg:
 maximum ______________________ 1,000
 minimum ______________________ 600
Power consumption, kW _______________ 0.5
Air consumption, m3/hour ______________ 35
Overall dimensions, mm
 length ________________________ 1,950
 width _________________________ 1,500
 height ________________________ 2,200
Weight __________________________ 1,200

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a : 
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Номинальная производ-сть печи, т/сутки ___ 175
Полезный объём печи, м3 _____________ 250
Дозировка топлива по массе камня, 
 уголь марка (АО), не более, % ________ 7,2
Концентрация углекислого газа 
 в печном газе, %, не менее _________ 34
Температура уходящих газов, °С, не более __ 120
Температура выгружаемой извести, на выходе 
 из печи выше температуры окружающего 
 воздуха, не более чем на, °С _________ 30
Степень обжига, % __________________ 90
Вместительность скипа, кг _____________ 1000
Диаметр цилиндрической части печи, мм:
 кожуха печи ____________________ 5106 
 шахты печи ____________________ 4286
Полезная высота печи, мм ____________ 18 500
Габаритные размеры, мм:
 длина со скиповым подъемником ____ 12 194
 ширина ______________________ 6695
 высота ______________________ 45 070
Масса, кг:
 металлоконструкций печи __________ 82 000
 футеровки ____________________ 255 000

2.1.
Печь шахтная 

известковая (ТИПШ-150)

ИзвестковообжигательнаяпечьТИПШ
150предназначенадляполученияизвести
(СаО) и сатурационного газа (СО2) путем
обжигаизвестняка(СаСО3).Печьрассчита
на на обжиг известняка с размером фрак
ции80150мм.Вкачестветопливаприме
няетсяугольразмеромфракции4075мм.

Печьконструктивнопредставляетсобой
цилиндрическую шахту 1, футерованную
внутри огнеупорными материалами. Смесь
известняка и топлива (шихта) с помощью
скиповогоподъемника2подаетсявустрой
ствозагрузочноеповоротное3(УЗП2000).
УЗП2000 производит загрузку шихты в
шахту печи на распределительное устрой
ство4,засчёткоторогопроисходитравно
мерное распределение шихты по попереч
ному сечению печи. Нижняя часть печи
имеет форму конуса 5, на который подве
шен выгрузочный стол 6, приводимый в
движение моторредуктором. Корпус печи
установленнаопорныйфланец7,который
смонтирован на 4х опорных колоннах 8.
Такое конструктивное решение опорной
частипозволяетустанавливатьданныйтип
печинастарыйфундаментиэкономитзна
чительныесредстваназемельныеистрои
тельныеработыповозведениюфундамен
товипостаментов.
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2.1.
Lime Shaft Kiln

(TIPSH-150)

Limekilnmod.TIPSH150isdesignedfor
productionoflime(CaO)andcarbonationgas
(CO2)intheresultofcalcinationoflimestone
(СаСО3).Thekilncanburnlimestonewiththe
particlesizeof80150mm.Thekilnisfueled
bycoalof4075mmgrade.

Intermsofdesign,thekilnisacylindri
calshaft(1)furnishedwitharefractorylining.
A mixture of limestone and solid fuel (the
feedstock)isfedbyskiphoist2intorotating
loading unit 3 (UZP2000). The UZP2000
loads the feedstock in the kiln shaft onto
distributionunit4,whichuniformlydistrib
ute the feedstock over the entire kiln cross
section. The bottom part of the kiln forms
cone 5 fitted with suspended motordriven
discharging table 6. The kiln shell rests on
supporting flange 7 mounted on 4 support
ingcolumns8.Suchstructuraldesignofthe
bearing part allows installing this type of
kilnsonthealreadyexistingfoundationand
saving significant expenditures for excava
tion,civilandfoundationworks.

Kiln nominal output, tons of lime per day ____ 175
Net volume, m3 _____________________ 250
Fuel dosage on limestone mass,  
 coal grade (AO), not more than, % ______ 7.2
CO2 content in kiln gas,  
 not less than, % _________________ 34
Exhaust gas temperature, not more than, °С __ 120
Outlet lime temperature higher 
 than ambient temperature by, °С _______ 30
Degree of burning, % _________________ 90
Skip capacity, kg ____________________ 1,000
Diameter of the kiln’s cylindrical part, mm:
 kiln shell ______________________ 5,106 
 kiln shaft ______________________ 4,286
Useful height of the kiln, mm __________ 18,500
Overall dimensions, mm:
 length with skip hoist _____________ 12,194
 width _______________________ 6,695
 height _______________________ 45,070
Weight, kg:
 kiln metal structures _____________ 82,000
 lining ________________________ 255,000

T e c h n i c a l  D a t a :
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Объем бункера, м3 __________________ 2,5
Скорость вращения бункера, мин-1 _______ 1,39
Время цикла открытия-закрытия затвора, с _ 6,8
Установленная мощность электродвигателей, кBт: 
 вращения бункера ________________ 1,1
 привода затвора _________________ 4,0
Габаритные размеры, мм:
 длина ________________________ 2680
 ширина _______________________ 2500
 высота _______________________ 4680
Масса, кг ________________________ 2400

2.2.
Устройство загрузочное

поворотное для известняково-
обжигательной печи (УЗП-2000)

Предназначено для приема шихты из
скиповогоподъемникаизагрузкиеевпечь.
Для равномерного распределения шихты
по поперечному сечению печи, перед
загрузкойочереднойпорции,бункерпово
рачиваетсянаопределенныйугол.

Устройствосостоитизповоротногобун
кера1,затвора2,рычага3итяги4.Подъем
затвораиповоротбункераосуществляются
спомощьюприводов5и6.

2.3.
Распределительное устройство 

известняково-обжигательной печи

Предназначено для равномерного
распределения порции шихты по сечению
печиназаданномуровнезагрузки.Монти
руетсявнутрипечи.Поставляетсявместес
загрузочнымустройством.
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2.2.
Rotating Loading Unit

for Lime Kiln (UZP-2000)

Designed for receiving the charge from
the skip hoist and loading it into the kiln.
Foruniformdistributionof thecharge,prior
toloadingofthenextportionthehopperis
turnedatacertainangle.

Theunitiscomposedofpivotalhopper1,
shutoffcone2,lever3andtierod4.Lifting
of the cone and turning of the hopper are
effectedbydrives5and6.

2.3.
Lime Kiln

Distribution Unit

Designed for uniform distribution of a
portionofchargeoverthekilncrosssection
alareaatthepresetrateloading.Theunitis
installedinsidethekiln.Suppliedwithalime
kilnloadingunit.

Hopper capacity, m3 __________________ 2.5
Hopper rotation speed, min-1 _____________ 1.39
Time of gate opening/closing cycle, s ______ 6.8
Installed power of electric motors, kW:
 hopper rotation __________________ 1.1
 gate drive ______________________ 4.0
Overall dimensions:
 length ________________________ 2,680
 width _________________________ 2,500
 height ________________________ 4,680
Weight, kg ________________________ 2,400

T e c h n i c a l  D a t a :
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Габаритные размеры, мм:
 диаметр _______________________ 750
 высота _______________________ 1225
Масса, кг ________________________ 300

2.4.
Вибропитатель известняка (ВПИ)

Вибропитательпредназначендлявыгруз
ки известняка из бункера, отсева мелкой
фракциииравномернойподачиизвестняка
на транспортер. Вибропитатель состоит из
лотка1, подвыгрузочнойчастьюкоторого
установлен отсеиватель 2 (клинообразные
зубья с уголками), предназначенный для
отсева мелкой фракции известнякового
камня. Противоположная сторона лотка
ограничена задним бортом. К наружной
сторонеднищапривареныребражесткости
истенка,накоторойзакрепленыдвавибра
тора3.Лотокподвешенначетырехаморти
зационныхподвесках.

2.5.
Клапан самотяги (КС)

Предназначен для сброса газа в
атмосферу.

Состоит из корпуса 1 и колокола 2,
поднимаемогоспомощютроса.
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 Т И П  ВПИ-35 ВПИ-75
Производительность, т/ч ______ 35 75 
Установленная мощность
 электродвигателя, кВт _____ 0,25х2 0,25х2
 Габаритные размеры, мм:
 длина _________________ 1250 1550
 ширина ________________ 1035 1035
 высота ________________ 720 720
Масса, кг _________________ 230 270

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.4.
Limestone Vibrating Feeder (VPI)

The vibrating feeder is designed for
unloading limestone from the hopper
screening small fraction and uniform sub
missionoflimestone.Thevibratingfeederis
made up of chute 1 with screen 2 installed
underitsdischargingsection(wedgeshaped
teethwithangles)anddesigned for screen
ingofsmallfractionoflimestone.Theoppo
site side of the chute is bounded by the
backboard. To the exterior of the bottom
stiffeningribsandawallwithtwovibrators3
fastened to itarewelded.Thechute is sus
pendedonfourshockabsorbinghangers.

2.5.
Chimney Effect Valve (КS)

Designed for dumping gas into the
atmosphere.

Thevalveiscomposedofcase1andbell
2liftedbyawirerope.

Overall dimensions, mm:
 diameter _______________________ 750
 height ________________________ 1,225
Weight, kg ________________________ 300

T e c h n i c a l  D a t a :

 Т Y P E  VPI-35 VPI-75
Capacity, t/hour _____________ 35 75
Installed power
 of electric motor, kW _______ 0.25x2 0.25x2
Overall dimensions, mm
 length _________________ 1,250 1,550
 width _________________ 1,035 1,035
 height _________________ 720 720
Weight, kg _________________ 230 270

T e c h n i c a l  D a t a :
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Габаритные размеры, мм:
 длина _______________________ 1390
 ширина ______________________ 1400
 высота ______________________ 2290
Объём дозатора, м3 _________________ 1,8
Масса, кг _______________________ 728

2.6.
Уровнемер штанговый (УШ-4000)

Предназначен для измерения уровня
шихтывизвестковогазовойпечи.

Состоитизштанги1стягой2,накото
рой закреплен груз натяжной 3. Штанга
помещенавзащитнуютрубу4.

2.7.
Дозатор камня (ДИ)

Дозатор предназначен для взвеши
ваниязаданнойпорцииизвестковогокамня
и равномерной выгрузки его на транспор
тер шихты. Дозатор состоит из бункера 1,
опирающегося четырьмя пружинами 2 на
опору3.Опора,всвоюочередь,опирается
натритензодатчика4.Книжнейчастибун
кераприсоединенвибролоток5,назадней
стенке которого закреплены вибраторы 6.
На выходе из вибролотка установлена
шторка 7 для предотвращения высыпания
камняпринаборепорции.
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Габаритные размеры, мм:
 диаметр корпуса ________________ 108
 высота ______________________ 4000
Масса, кг _______________________ 300

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.6.
Rod Level Sensor (USH-4000)

Designedformeasurementofthecharge
levelinthelimekiln.

Thelevelsensoriscomposedofrod1and
tie 2 with tension weight 3 attached to it.
The rod and tie are placed in protective
tube4.

2.7.
Limestone Weigh Feeder (DI)

Theweighfeederisusedforweighinga
requiredportionoflimestoneandunloading
itontothechargeconveyorinauniformway.
The weighfeeder consists of hopper 1,
which is placed on support 3 with its four
springs 2. The support, in its turn, rests on
three tensiometers 4. The bottom part of
thehopperhasvibratingchute5withvibra
tors 6 fastened to its back wall. Curtain 7,
which is installed at the vibrating chute
outlet, is designed for preventing limestone
pouringoutwhentakingaportion.

Overall dimensions, mm:
 case diameter __________________ 108
 height _______________________ 4,000
Weight, kg _______________________ 300 

T e c h n i c a l  D a t a :

Overall dimensions, mm:
 length _______________________ 1,390
 width _______________________ 1,400
 height _______________________ 2,290
Weigh-feeder volume, m3 _____________ 1.8
Weight, kg _______________________ 728

T e c h n i c a l  D a t a :
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2.8.
Дозатор топлива (ДТ)

Дозаторпредназначендлявзвешива
ниязаданнойпорциитопливаиравномерной
выгрузкиегонатранспортер,подающийших
ту в скиповый подъемник. Дозатор состоит
из бункера, опирающегося четырьмя рези
новыми амортизаторами на коромысло.
Коромысло,всвоюочередь,опираетсянадва
подшипниковых узла, закрепленных через
резиновые прокладки на раме. К нижней
части бункера присоединен вибролоток, на
заднейстенкекоторогозакрепленвибратор.
Навыходеизвибролоткаустановленарези
новаяшторкадляпредотвращениявысыпа
ниятопливапринаборепорции.

В исходном положении вес пустого
бункера уравновешен противовесом, уло
женнымвемкость.Вибролотокможетбыть
установленвдольилиперпендикулярнооси
дозатора.

2.9.
Вибропитатель топлива (ВПТ)

Вибропитатель состоит из лотка, в
выгрузочнуючастькоторогоможетбытьуста
новленотсеиватель (клинообразныезубьяс
уголками),предназначенныйдляотсевамел
койфракциитоплива.Противоположнаясто
рона лотка ограничена задним бортом.
Кнаружнойсторонеднищапривареныребра
жесткости и стенка, на которой закреплены
два вибратора. Лоток подвешен на четырех
амортизационныхподвесках.
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Габаритные размеры, мм:
 длина ______________________ 2350 
 ширина _____________________ 760
 высота _____________________ 800
Масса, кг ______________________ 220
Исполнение сталь ________________ 08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

 Т И П  ВПТ-30 ВПТ-70
Производительность, т/ч _____ 30 70
Ширина лотка, мм __________ 600 600
Установленная мощность
 электродвигателя, кВт _____ 0,25 0,25
Габаритные размеры, мм:
 длина ________________ 1050 1550
 ширина _______________ 765 765
 высота _______________ 550 550
Масса, кг ________________ 130 180
Исполнение сталь ________ 08Х18Н10 08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.8.
Fuel Dosing Feeder (DТ)

The fuel dosing feeder is designed for
weighing a predetermined portion of fuel and
unloadingituniformlyontotheconveyerfeed
ing the charge to the skip hoist. The dosing
feederconsistsofhopper1restingwithitsfour
rubbershockabsorbers2onweighbeam3.The
weighbeaminitsturnissupportedbytwobear
ing units 4 secured with rubber gaskets 5 to
frame 6. The bottom section of the hopper is
fitted with vibrating chute 7 with vibrator 8
secured to its back wall. At the outlet of the
vibratingshutethereisrubberblind9toprevent
fuelfrompouringoutwhentakingaportion.

Inthestartingpositiontheweightofthe
emptyhopperisbalancedbyacounterweight
placedintank10.Thevibratingchutemaybe
installedalongoracrossthedosingfeederaxis.

2.9.
Fuel Vibratory Feeder (VPТ)

The vibratory feeder consists of chute 1
undertheunloadingpartofwhichscreen2can
beinstalled(wedgeshapedteethwithangles)
forscreeningfuelsmall fractions.Theoppo
sitesideofthechuteisboundedbybackside
3.Stiffening ribsandwall4with twovibra
tors5fastenedtoitareweldedtotheexter
nal part of the bottom. The chute is sus
pendedonfourshockabsorbinghangers6.

Overall dimensions, mm:
 length ______________________ 2,350
 width ______________________ 760
 height ______________________ 800
Weight, kg _____________________ 220
Material: Steel ___________________ AISI304

T e c h n i c a l  D a t a :

 Т Y P E   VPТ-30 VPТ-70
Capacity, tons/hour _________ 30 70
Chute width, mm ___________ 600 600
Installed power
 of electric motor, kW ______ 0.25 0.25
Overall dimensions, mm:
 length ________________ 1,050 1,550
 width ________________ 765 765
 height ________________ 550 550
Weight, kg _______________ 130 180
Material: Steel ___________  AISI304 AISI304

T e c h n i c a l  D a t a :
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2.10.
Затвор дисковый Ду500

с приводом

Предназначены для дросселирования
паровыхигазовыхпотоков.

Состоит из сварного стального корпу
са1,вала2сзакрепленнымнанемзаслон
кой 3. На валу закрепляется рычаг следя
щегопневмопривода.

Заслонкиустанавливаютсявтрубопро
водпараилигаза.

2.11.
Скруббер мокрой 

очистки газа (лавер) (ЛВ)

Предназначен для очистки и охлажде
ниясатурационногогаза.

Газизпечичерезпатрубок1поступает
вкорпусскруббера2и,проходячерезраз
брызгиваемуюфорсунками3воду,очищает
ся.Очищенныйгазотводитсячерезпатрубок
4.Загрязненнаяводаотводитсячерезпатру
бок5ициркулируетвоборотномконтуре.
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Рабочее давление, Мпа _____________ 0,4
Рабочая температура, °С _____________ 200
Масса, кг _______________________ 300
Исполнение сталь _______________  08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Эффект очистки, не менее, % ________ 96
Аэродинамическое сопротивление, 
 не более, мм вод. столба _________ 60
Диаметр, мм ____________________ 1600
Масса, кг ______________________ 950

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.10.
Butterfly Valve

mod. Du500 with drive

Designedforrestrictionofsteamandgas
flows.

Composedofweldedsteelcase1,shaft2
fittedwithshutter3.Aleverofapneumatic
drive is secured to the shaft. Shutters are
installedinthesteamandgaspipelines.

2.11.
Wet Gas Scrubber (Washer) (LV)

Designedforpurificationandcoolingof
carbonationgas.

Gas is supplied from the kiln through
inlet connection 1 to case of washer 2 and
while passing through water sprayed by
nozzles3iscleanedanddischargedthrough
outlet pipe 4. Polluted water is discharged
throughoutlet5andusedinthecirculating
circuit.

Working pressure, MPa ______________ 0.4
Working temperature, °C _____________ 200
Weight, kg ______________________ 300
Material: Steel _________________  AISI304

T e c h n i c a l  D a t a :

Cleaning effect, not less than, % ________ 96
Aerodynamic drag, 
 not more than, mm of water column ___ 60
Diameter, mm ____________________ 1,600
Weight, kg _______________________ 950

T e c h n i c a l  D a t a :
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2.12.
Вибросито

Предназначен для очистки известко
вогомолока.

Состоит из рамы 2, на которую через
подвески3крепитсявибролоток1.Сепари
рующей поверхностью является тканная
нержавеющаясетка.Вибролотокприводит
сявдействиевибратором4.

2.13.
Виброгрохот

ВиброгрохотТВГ2являетсясоставной
частью комплекса оборудования для под
готовки, дозировки и загрузки шихты в
известняковообжигательнуюпечь.Вибро
грохот предназначен для просеивания и
подачиизвестковогокамня,атакжеподачи
кокса в суточные бункера известково
обжигательнойпечи.
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 Т И П
Размер ячейки сетки, мм _____ 0,3 0,4
Производительность, м3/час ____ 30 50
Мощность электродвигателя, кВт _ 0,12х2 0,12х2
Габаритные размеры, мм:
 длина _________________ 1770 1770
 ширина ________________ 1128 1128
 высота ________________ 1500 1500
Масса, кг _________________ 410 410

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Производительность до, т/ч _________ 150 
Привод – двигатель 5АМ112МА6У1 исп. 1М1012 
 N = 3 кВт, n = 1000 об/мин
Габаритные размеры, мм
 длина ______________________ 3336
 ширина _____________________ 1815
 высота _____________________ 1625
Масса, кг ______________________ 1220

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.12.
Vibrating Screen

Designedforcleaninglimemilk.
Itconsistsofframe2towhichvibrating

chute1isfixedwithsuspensionbrackets3.
A corrosionproof woven grid serves as a
screening surface. The vibrating chute is
actuatedbyvibrator4.

2.13.
Vibratory Shaker

Vibratoryshakermod.TVG2constitutes
apartof theequipmentset forpreparation,
dosing and loading of the feedstock to the
limekiln.Thevibratoryshakerisdesignedfor
screening and feeding limestone and coke
intodailyhoppersofthelimekiln.

 Т Y P E
Mesh size, mm _____________ 0.3 0.4
Capacity, m3/hour ____________ 30 50
Electric motor capacity, kW _____ 0.12х2 0.12х2
Overall dimensions, mm:
 length _________________ 1,770 1,770
 width _________________ 1,128 1,128
 height _________________ 1,500 1,500
Weight, kg ________________ 410 410

T e c h n i c a l  D a t a :

Capacity up to, t/h ________________ 150 
Driven by motor mod. 5AM112MA6Y1/1M1012 
 N = 3 kW, n = 1000 rpm
Overall dimensions, mm
 length ______________________ 3,336
 width ______________________ 1,815
 height ______________________ 1,625
Weight, kg _____________________ 1,220

T e c h n i c a l  D a t a :
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2.14.
Лотковый питатель

ПитательлотковыйТПЛ1Мпредназна
чен для равномерной подачи из располо
женныхнаднимзагрузочнойворонки,бун
кераилиразгрузочнойямыкусковыхмате
риаловизвестняка,угляидр.ктранспорт
нымустройствамилирабочиммашинам.

2.15.
Устройство загрузочное

в МИК (ТУВ)

УстройствозагрузочноевМИКмод.ТУВ
предназначено для загрузки обожжённого
известковогокамнявМИКсвозможностью
переключения«насторону»,атакжепода
чиводыдлягашениявМИК.

Устройство загрузочное представляет
собойвертикальнорасположенныйкорпус
переменного сечения с одним входным
патрубкомидвумявыходными.Устройство
загрузочноекрепитсякбункеруизвести.

Такжеустройствозагрузочноеснабжено
устройством переключения потока, патруб
комподачиводынагашение,двумялюками
дляобслуживаниявнутреннейчасти.
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2 Производительность до, т/ч _____________ 150 
Длина хода лотка, мм _________________ 130 
Привод – мотор-редуктор SK9042.1LX 
 VL-112M/4 TF RD-TI4 D SK 205E-401-340-F 
 N = 4 кВт, n = 1500 мин-1

Частота вращения выходного вала 
 привода, об/мин __________________ 52
Габаритные размеры, мм
 длина ________________ 2263 (мах. 2328)
 ширина ________________________ 1000
 высота ________________________ 916
Масса, кг _________________________ 555

Характеристика рабочей среды ____  Обожжённый
  известковый камень 
Температура рабочей среды,
 максимальная, °С __________________  95
Рабочее давление, МПа _________  атмосферное
Толщина стенки корпуса, мм ______________  6
Габаритные размеры, не более, мм _  2285х968х794
Основной конструкционный
 материал ____________  Ст3пс ГОСТ380-2005
Масса устройства загрузочного, кг ________  360

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.14.
Tray Feeder

Trayfeedermod.TPL1Misdesignedfor
uniformfeedingoflumpsoflimestone,coal,
etc. from over charging chute, hopper or
bunker to conveying units or working
machinery.

2.15.
Loading Unit

for MIK Lime Slaker (TUV)

Loading unit for MIK lime slaker mod.
TUV is designed for loading burnt lime into
theMIKlimeslaker,withapossibilityofside
unloading as well as feeding water into the
MIKtoslakequicklime.

Theunloadingunit isaverticalbodyof
variablecrosssectionwithoneinletandtwo
outlet ducts. The loading unit is fixed to a
limehopper.

Theloadingunitisalsofittedwithaflow
switch, water inlet for lime slaking, two
manholesformaintenanceofinternalpart.
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2Capacity up to, t/h ___________________ 150 
Stroke of tray, mm ___________________ 130 
Driven by motor-reducer mod. SK9042.1LX 
 VL-112M/4 TF RD-TI4 D SK 205E-401-340-F 
 N = 4 kW, n = 1500 min-1

Output shaft speed, rpm _______________ 52
Overall dimensions, mm
 length ________________ 2,263 (мах. 2,328)
 width _________________________ 1,000
 height _________________________ 916
Weight, kg ________________________ 555

T e c h n i c a l  D a t a :
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Characteristics of working medium __  calcined lime 
Temperature of working medium, max, °С _____  95
Working pressure, MPa ___________  atmospheric
Body wall thickness , mm ______________  6
Overall dimensions, 
 not more than, mm __________  2,285х968х794
Basic structural 
 material _______  St3ps acc. to GOST380-2005
Weight of loading unit, kg _______________  360

T e c h n i c a l  D a t a :



3.1.
Стан ция де фе ко са ту ра ции

Станция дефекосатурации поставляется
вкомпактномединомблокевместесосбор
никамисоковиможетбытьустановленакак
вглавномкорпусезавода,такизаегопреде
лами.Станциясостоитиз:

1 – дефекатор и сборникдозреватель,
2 – аппарат I сатурации с оригинальным
газораспределительным самоочищающимся
устройством и сборник нефильтрованного
сока,3 –аппаратисборникнефильтрован
ногосокаIIсатурации,4 –дефекаторперед
IIсатурациейисборникдозревательсокаII
сатурации.Такжевозможныдругиевариан
тырасположенияаппаратов.
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Производительность Расчетная в зависимости
 станции  ___________ от производ-ти завода
Расход извести,
 не более_______ 80-120% к массе несахаров
рН сока 2-ой сатурации  __________ стабильный
рН сиропа с выпарной
 станции  __________________ стабильный
Нарастание цветности 
 на выпарной станции, не более   _______ 60%
Содержание солей кальция 
 в соке 2-ой сатурации, 
 % СаО к массе свеклы ________ 0,01-0,02%
Содержание редуцирующих
 веществ в очищенном
 соке, до _____________________ 0,02%

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

3.1.
Purification Station

The purification station is supplied in a
compact single block with juice tanks.
Itcanbeinstalledeitherinamainbuildingor
onthepremisesofasugarplant.

Thestationconsistsof:
1 –limingtankandmaturingtank,2–1st

carbonatorwithoriginalgasdistributionself
cleaning unit and unfiltered juice tank, 3 –
2ndcarbonatorandunfilteredsecondcarbon
ation tank, 4 – liming tank before the 2nd
carbonationandsecondcarbonationmaturing
tank. Another arrangement of carbonators is
available.
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Самоочищающиеся барботажные трубы /  

Self-cleaning bubbling pipes

Station capacity Design capacity, depending
   ________________ on sugar plant capacity
Lime consumption,  
 not more than  _______ 80-120% on nonsugars
pH of II carbonation juice  ____________ constant
pH of thick juice after
 evaporation plant  _______________ constant
Juice coloration in evaporation plant,
 not more than  ___________________ 60%
Content of Ca salt in
 II carbonation juice, 
 % CaO on beet  _______________ 0.01-0.02%
Content of reducing
 substances in clarified
 juice, not more than  ______________ 0.02%

T e c h n i c a l  D a t a :
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3.1.1.
Progressive Prelimer

(TPPD)

Theunitisdesignedforpreprocessingof
raw juice. The process includes progressive
juicealkalinity increasebymixing juicewith
1stcarbonationprecipitateandlimemilk.

3.1.2.
Cold Liming Tank

Thecoldlimingtankisdesignedformain
liming of the prelimed raw juice by adding
milkoflime.

Ducts: 1 – juice inlet; 2 – juice outlet;
3–aircock;4–overflowhole;5–manhole.

3.1.1.
Аппарат прогрессивной  
преддефекации (ТППД)

Преддефекаторпредназначендляпред
варительной обработки диффузионного
сока, заключающейся в прогрессивном
наращиванииегощёлочностипутёмсмеши
вания с суспензией сока I сатурации и
известковыммолоком.

3.1.2.
Дефекатор холодный

Дефекаторпредназначендляобработки
преддефекованного диффузионного сока
известью.

 Патрубки: 1 – подвод сока; 2 – отвод
сока;3–пробник;4–перелив;5–люк.

 Т И П ТППД200 ТППД300
Производительность, 
 т св./сут _________ 8000-10 000 8000-12 000
Расчётная температура 
 сока, °С ____________ 55 55
Рабочая ёмкость, м3 ______ 155-203 242-302
Полная ёмкость, м3 _______ 222 328
Частота вращения 
 вала, об/мин ________ 9,6 8,5
Мощность привода, кВт ____ 55 55
Габаритные размеры, мм 
 длина _____________ 13 400 15 060
 ширина ____________ 4016 4456
 высота ____________ 7650 8467
Масса, кг _____________ 4150 56 800

 Т И П ТХД-165 ТХД-200
Рабочий объём, м3 ___________ 165 190
Полный объём, м3 ___________ 200 220
Установленная мощность, кВт ___ 4,0 4,0
Частота вращения 
 циркулятора, об/мин _______ 3,1 3,1
Габаритные размеры, мм:  
 высота ________________ 6684 7189
 диаметр ________________ 7240 7240
Масса, кг _________________ 21 100 21 880

 Т Y P E TKHD-165 TKHD-200
Operating volume, m3 ________ 165 190
Total volume, m3 ___________ 200 220
Installed power, kW _________ 4.0 4.0
Stirrer rotary speed, rpm _____ 3.1 3.1
Overall dimensions, mm:  
 height _______________ 6,684 7,189
 diameter ______________ 7,240 7,240
Weight, kg _______________ 21,100 21,880

 Т Y P E TPPD200 TPPD300
Capacity, 
 tons of beet/day ____ 8,000-10,000 8,000-12,000
Rated juice 
 temperature, °С _______ 55 55
Working volume, m3 _______ 155-203 242-302
Full volume, m3 __________ 222 328
Shaft rotation speed, rpm ___ 9.6 8.5
Driving power, KW ________ 55 55
Overall dimensions, mm 
 length _____________ 13,400 15,060
 width ______________ 4,016 4456
 height _____________ 7,650 8,467
Weight, kg _____________ 4,150 56,800

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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3.1.3.
Комбинированный дефекатор  

марки TD

Комбинированный дефекатор марки TD
представляет собой совмещенный горячий
дефекатордиффузионногосокапередпер
вой сатурацией и дефекатор сока перед
второйсатурацией.

Дефекатор  состоит из внутреннего и
наружного цилиндра. Сок подается танген
циально в наружный цилиндр аппарата,
образуяспиральвокругвнутреннегоцилин
драиподдействиемсилытяжестинаправ
ляетсявнижнюючасть.Далеесокподнима
етсявверхвовнутреннемцилиндреиотво
дится самотеком из горячего дефекатора в
аппаратпервойсатурацииилииздефекато
ра перед второй сатурацией – в аппарат
второйсатурации.

1–дефекаторсокапередвторойсатура
цией;

2–горячийдефекаторсокапередпер
войсатурацией.

3.1.3.
Combined Liming Tank (TD)

TD combined liming tank is a combined
vesselconsistingofahotlimingtankforraw
juicebeforethe1stcarbonationandaliming
tankbefore2ndcarbonation.

Ithasinnerandoutercylinders.Thejuice
isfedtangentiallyintotheoutercylinderand
formsaspiralwindingaroundtheinnercylin
der, and flows from top to bottom under its
owngravity.Thenthejuicerunsfrombottom
totopintheinnercylinderandflowsbygrav
ityfromthehotlimingtankintothe1stcar
bonationtankorfromthelimingtankbefore
the2ndcarbonationintothe2ndcarbonation
tank.

1– liming tankbefore the2ndcarbona
tion;

2 – hot liming tank before the 1st car
bonation.

Диаметр, дефекатора, мм ___ 3200 3500
Высота, мм _____________ 18 000 18 000
Максимальный объем, м3 ___ 110 140 
Масса, кг ______________ 18 400 28 500

Diameter, mm ___________ 3,200 3,500
Height, mm _____________ 18,000 18,000
Max. capacity, m3 _________ 110 140 
Weight, kg ______________ 18,400 28,500

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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3.1.4.
Сатуратор для соков 
с трубами Рихтера

Сатуратор является составной частью
комплекса оборудования для известково
углекислотной очистки соков в сахарном
производстве. Сатуратор предназначен для
проведенияпроцессаадсорбциинесахаров
диффузионногосоканаповерхностиосадка
карбонатакальцияисозданияосадкакарбо
ната кальция с хорошими фильтрующими
свойствами.

Трубы Рихтера (барботажные трубы) –
это составляющая барботажной секции
сатуратора.

Барботажная секция 4 состоит из кор
пуса 1, расположенных по параллельным
ходам барботажных труб 2 с щелевыми
отверстиями. Вне корпуса трубы объедине
ны общим коллектором подвода газа 4.
Щелевые отверстия постоянно очищаются
ножами,установленныминавалу3,который
расположен под барботажной трубой.
Каждыйвалимеетиндивидуальныйпривод:
моторредуктор 5. Вход валов в аппарат
загерметизировансальниковымиузлами6.

3.1.4.
Carbonation Tank for Juice  

with Richter Tubes

Thecarbonationtankisapartofthecom
plexofequipmentforlime/carbonicacidjuice
purification in the sugar production process.
The carbonator is designed for adsorption of
rawjuicenonsugarsonthecalciumcarbonate
precipitate and for precipitation of calcium
carbonatewithgoodfiltrationproperties.

Richter tubes (gas distribution tubes)
constituteapartofthecarbonatorbubblesec
tion.

Bubble section 4 consists of shell 1 and
Richter tubes 2 with slits placed in parallel.
Outsidetheshellthetubesarejoinedbycom
mongasinletmanifold4.Slitsarekeptcon
tinuouslycleanbyscrapersmountedonshaft
3 placed under the bubble tube. Each shaft
hasitsownmotorreducer5.Theshaftentry
issealedwithstuffingbox6.
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3.1.5.
Сатуратор для высоко-

концентрированных клеровок

Дефекованный сок поступает через
патрубок 1 немного ниже уровня сока в
аппарате.Сатурированныйсокзахватывает
сявнижнейчастиаппаратаи,поднявшисьпо
центральной трубе, отводится через патру
бок2.Сатурационныйгазнагнетаетсячерез
патрубок 3 и поступает через газораспре
делительвнижнюючастьаппарата.

Наименование: 1 – подача продукта;
2 – выход продукта; 3 – подача СО2; 4 –
подачаСО2;5–оттяжкa;6–окончательный
спуск;7–люк.

3.1.6.
Смеситель преддефекованного 

сока (ТСПС)

Смеситель ТСПС предназначен для сме
шиванияпреддефекованногосокасизвест
ковыммолоком.

В цилиндрическом корпусе 1, который
имеетконтрлопасти7,установленвалслопас
тями8.Валприводитсявовращениемотор
редуктором2черезмуфту3.Валуплотняет
ся самоцентрирующимся уплотнением 4.
Нижней опорой вала является подшипник
скольжения 9. Преддефекованный сок
подаётся в смеситель через патрубок 5,
известковое молоко – через патрубок 6.
Отводсокапроизводитсячерезотвод10.

3.1.5.
Carbonation Tank for Thick  

Juice & Remelts

Limed juice goes through inlet duct 1
alittlebelowthelevelofjuiceinthevessel.
Carbonatedjuiceisfedfromthebottomofthe
vessel and having moved up to the central
pipe is discharged through outlet duct 2.
Carbonation gas is suppelied through inlet
duct3andpassesthroughthegasdistributor
tothelowerpartofthevessel.

Name: 1 – Product inlet; 2 – Product
outlet; 3 – Supply of СО2; 4 – Withdrawal
of СО2;5–Guy line;6–Ultimatedrainage;
7–Manhole.

3.1.6.
Prelimed Juice Mixer

(TSPS)

TSPS Mixer is designed for mixing pre
limedjuicewithlimemilk.

Cylindrical housing 1 with counter pad
dles 7 contains a shaft with paddles 8. The
shaft is rotated by geared motor 2 through
coupling3.Theshafthasselfaligningseal4.
A lowershaftsupport isa frictionbearing9.
Prelimed juice is fed to the mixer through
apipe5,while limemilk– throughapipe6.
Juiceisdischargedthroughanoutlet10.

Рабочий объём сатуратора, м3 ___ 36 38
Диаметр сатуратора, мм _______ 2800 2700
Высота, мм ________________ 14 256 12 885 
Масса аппарата, кг __________ 14 266 12 000

Мощность привода, кВт _____________ 22
Частота вращения вала, об/мин ________ 501
Габаритные размеры, мм 
 высота ______________________ 3477
 ширина ______________________ 868

Carbonator working volume, m3 ___ 36 38
Carbonator diameter, mm _______ 2,800 2,700
Height, mm ________________ 14,256 12,885 
Vessel weight, kg ____________ 14,266 12,000

Driving power, KW __________________ 22
Shaft rotation speed, rpm _____________ 501
Overall dimensions, mm 
 height _______________________ 3,477
 width _______________________ 868

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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3.1.7.
Смеситель статический

Смеситель статический СТС предназна
чендлясмешиваниядиффузионногосокас
известковыммолоком.

Смеситель состоит из цилиндрического
корпуса1,вкоторомнеподвижноустановлен
горизонтальныйвал2слопастями3.

3.1.8.
Дозреватель сока II сатурации

Данный аппарат предназначен для
проведения реакции кристаллизации
кальциевых солей в течении заданного
времени для исключения их отложения в
трубопроводах,фильтровальныхполотнахи
наповерхностинагревавыпарнойстанции.
Сок после 2й сатурации поступает в
дозреватель сока, который представляет
собой цилиндрический сосуд, снабженный
направляющей трубой и перемешивающим
устройством.Пропеллернаямешалкаподает
сок по направляющей трубе вверх и
обеспечивает циркуляцию сока. Мешалка
обеспечивает 1015кратную циркуляцию
сокавдозревателе.

3.1.7.
Static Mixer

The static mixer is designed for mixing
rawjuicewithlimemilk.

Themixerconsistsofacylindricalhousing
1 with a fixed horizontal shaft 2 with
paddles3.

3.1.8.
2nd Carbonation Juice

Maturing Tank

Thematuringtankisdesignedforprecipi
tationofcalciumsaltsduringthesetretention
time, which allows eliminating their deposi
tion in pipelines, filter clothes and on the
evaporationstationheatingsurface.Thejuice
afterthe2ndcarbonationflowsintothejuice
maturingtank,whichconsistsofacylindrical
vesselfittedwithaguidetubeandstirrer.The
propeller stirrer moves the juice upwards
throughtheguidetubeandensuresjuicecir
culation.Thestirrerensuresa1015foldjuice
circulationinthematuringtank.

Overall dimensions, mm
 diameter ______________________ 5,500
 height _______________________ 13,540
Juice level 1, m3 ___________________ 155
Juice level 2, m3 ___________________ 200
Juice level 3, m3 ___________________ 250
Drive power, kW ___________________ 11

Габаритные размеры, мм
 диаметр ______________________ 5500
 высота ______________________ 13 540
Уровень сока 1, м3 _________________ 155
Уровень сока 2, м3 _________________ 200
Уровень сока 3, м3 _________________ 250
Мощность привода, кВт ______________ 11

T e c h n i c a l  D a t a :Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :
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3.2.
Станция сульфитации сиропа

Станциясульфитациисиропапредназна
ченадляполучениясернистогогазаинасы
щениясахарногосиропасернистымгазом.

Гранулированная сера загружается в
бункерсеры1.Уровеньвбункереконтроли
руетсядвумядатчикамиуровня.Подбунке
ромсерырасположеншнекдозатор2,кото
рый дозирует серу в сернистую печь 3.
Частота вращения шнека и сернистой печи
регулируется частотными преобразователя
ми.Передшнекомдозаторомустанавливает
сяножеваязаслонкаДу200сручнымприво
дом4,апосленего–ножеваязаслонкаДу80
спневмоприводом5.Всернистойпечипро
исходитсгораниесерыспоследующимполу
чениемсернистогогаза,которыйподаётсяв
камеру догорания 6. Далее сернистый газ
проходитчерезохладительгаза7,вкотором
охлаждается холодной водой и подаётся в
колонусульфитациисиропа8.Подачаводы
вохладительрегулируетсяручнойиавтома
тическими заслонками Ду50. В колоне про
исходит насыщение предварительно подо
гретогодо8590°Ссиропасернистымгазом.
Разрежение в колоне создаётся вытяжным
вентилятором9.Частотавращениявентиля
торарегулируетсячастотнымпреобразовате
лем.Подачавоздухавколону(подсос)регу
лируется автоматической заслонкой Ду100.
После вентилятора газовоздушная смесь
черезвытяжнуютрубу10отводитсяватмос
феру. Сульфитированный сироп через пет
люгидрозатвор отводится в сборник суль
фитированногосиропа.Такжепредусмотрен
возврат сульфитированного сиропа в сбор
ник перед станцией сульфитации сиропа.
Станция сульфитации сиропа комплектуется
расходомером сиропа, запорной ручной и
автоматической арматурой, датчиками тем
пературы, уровня, давления, рНметрами
сиропа.

3.2.
Syrup Sulfitation Station

The syrup sulfitation station is designed
forproductionofsulfurdioxideandsaturation
ofsyrupwithSO2gas.

Sulfurgranulesarefedintosulfurhopper
1.Two level sensorsmonitor the level in the
hopper.Underthesulfurhopperthereisdos
ing screw 2 proportioning sulfur into sulfur
burner3.Thescrewandsulfurburnerrotation
speediscontrolledbyfrequencyinverters.In
frontofthedosingscrewthereisDu200man
uallydrivenknifegatevalve4andbehind it
there is Du80 pneumatic knife gate valve 5.
Thesulfurisburnedinthesulfurburner,where
sulfur dioxide gas is produced and fed into
sublimation chamber 6. Then sulfur dioxide
gas flows through gas cooler 7, where it is
cooledbycoldwaterandfedintosyrupsulfi
tationtower8.Thewaterfeedinthecooleris
regulated by manual and automatic gate
valvesmod.Du50.Inthetowerthepreheated
syrup of 8590°C is saturated with SO2 gas.
Theevacuationinthetowerisbysuctionfrom
exhaustfan9.Thefanrotationspeediscon
trolledbyafrequencyinverter.Theairfeedin
thetowerisregulatedbytheautomaticgate
valvesmod.Du100.After the fan thegasair
mixtureisdischargedbyexhaustduct10into
the atmosphere. The sulfitated syrup is dis
charged through a hydroseal loop into the
sulfitatedsyruptank.Alsothesulfitatedsyrup
can be recirculated into the storage tank
placedaheadthesyrupsulfitationstation.The
syrupsulfitationstationissuppliedwithsyrup
flowmeter,manualandautomaticvalvesand
fittings, temperature, level, pressure sensors
andsyrupPHmeter.
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Шнек-дозатор для подачи серы в печь. / Dosing screw 

for feeding sulfur into the burner.

Камера догорания сернистой печи / Sublimation 

chamber of the sulfur burner

Общий вид станции сульфитации / General view  

of the sulfitation station

Сернистая печь станции сульфитации / Sulfur  

burner of the sulfitation station
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4.1.
Фильтры для фильтрования  

соков 1 и 2 сатурации и сиропов 
(TF-100, TF-150, TF-220)

Корпус фильтра состоит из цилиндри
ческой обечайки 1 с коническим днищем,
заканчивающейсявверхнейчастифланцем
суплотнительнымрезиновымшнуром.Вну
трикорпусазакрепленколлектордляпод
воданефильтрованногопродукта.Патрубки
подводаиотводапродуктоврасполагаются
внижнейчастикорпуса.Подводпродуктов
производится через патрубок 5, отвод
сгущенногоосадка–изнижнейконической
части фильтра через патрубок 7, отвод
фильтрата–черезпатрубок8,отводпервой
порции фильтрата (мутного фильтрата) –
через патрубок 9, отвод возврата – через
патрубок 6, дегазация фильтра произво
диться через патрубок 11, окончательный
спуск–черезпатрубок10.

Корпус закрывается эллиптической
крышкой2иприжимаетсяккорпусузажи
мами.Фильтровальныерамки(дляфильтров
TF100,TF150иTF220–двавидарамок3
и 4) устанавливаются в корпусе радиально.
Выводфильтратаизкаждойрамкиосущест
вляется через шаровой кран и смотровое
стеклодлявозможностивизуальногоконтро
лякачествафильтратаипринеобходимос
ти отключения отдельной рамки. Фильтрат
отрамокотводитсявкольцевойколлектори
пошеститрубамуходитвнижнийкольцевой
коллектор,изкоторогопопадаетвпатрубок
отвода фильтрата 9. В центральной части
корпусанаходитсятрубадлявыпуска(впуска)
воздухапринаборе(опорожнении)фильтра.
В верхней части корпуса расположен кран
дляотборапробфильтрата.

Накрышкефильтранаходятсяпроушины
упоры для съема крышки и возможности
установки крышек друг на друга. Монтаж
фильтраосуществляетсяналапы.

4.1.
Filters for 1st and 2nd carbonation 

slurry & sugar liquors
(TF-100, TF-150, TF-220)

The filterhousing includes thecylindri
cal body 1 with a cone bottom and a top
flangewitharubbersealingcord.Insidethe
housing,acollectorforthenonfilteredprod
uct is installed. Product inlet and outlet
pipesarelocatedatthebottomofthehous
ing. The product feeding is carried out
through the pipe 5, the slurry concentrate
outlet from the bottom cone filter part –
through the pipe 7, the filtrate outlet –
throughthepipe8,theinitial(thick)filtrate
outlet – through the pipe 9, the refillable
productoutlet–throughthepipe6,thefilter
outgassingiscarriedoutthroughthepipe11,
andthefinaloutlet–throughthepipe10.

Thehousingiscoveredwithanelliptical
cap2fixedwithfasteners.Filterframes(for
TF100,TF150иTF220–twoframetypes3 
and4)areradiallyinstalledwithinthehous
ing. The filtrate outlet from each frame is
carriedoutthroughaballvalve;asightglass
is provided for the filtrate quality visual
inspection and particular frame switching
off, if required. After frames, the filtrate is
transported toabottomcollecting ringand
thentothefiltrateoutletpipe9.Inacentral
partofthehousing,anairinlet(outlet)pipe
forthefilterfillingin(emptying)islocated.
Atthehousingtop,afiltratesamplingtapis
installed.

Thefiltercaphaseyesandstopsforcap
removingandpiling.Thefilterisinstalledon
foots.
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1 s t  C A R B O N A T I O N  S L U R R Y  F I L T E R S

 T Y P E    TF 100-50 TF 150-50 TF 220-50
Filtration surface (S), m2    100 146 217
Filter total volume (V), m3    11.5 14.6 23.5
S/V ratio    9.1 10 9.2
Filter height, mm    5,096 5,892 6,665
Case diameter, mm    2,200 2,200 2,800
Filter weight, kg    4,600 5,300 10,800

 NO. OF FILTERS IN OPERATION
Sugar plant capacity of 3000 t beet/day   2-3 – –
Sugar plant capacity of 5000 t beet/day   4 3 –
Sugar plant capacity of 8000 t beet/day   – 3-4 3
Sugar plant capacity of 10 000 t beet/day   – 4-5 4
 Cone  ang le  – 50°

 Max imum work ing  p ressure  –  0 .4  MPa   Tes t  p ressure  –  0 .6  MPa

 Т И П О Р А З М Е Р    TF 100-50 TF 150-50 TF 220-50
Поверхность фильтрования (S), м2   100 146 217
Полный объём фильтра (V), м3   11,5 14,6 23,5
Соотношение S/V    9,1 10 9,2
Высота фильтра, мм    5096 5892 6665
Диаметр корпуса, мм    2200 2200 2800
Масса фильтра, кг    4600 5300 10 800

 КОЛИЧЕСТВО  ФИЛЬТРОВ В  РАБОТЕ
Производительность с/з 3000 т св./с.   2-3 – –
Производительность с/з 5000 т св./с.   4 3 –
Производительность с/з 8000 т св./с.   – 3-4 3
Производительность с/з 10000 т св./с.   – 4-5 4
 Угол конуса – 50°

 Максимальное  рабочее  давление  –  0 ,4  МПа   Испытательное  давление  –  0 ,6  МПа
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 T Y P E    TF 100-65 TF 150-65 TF 220-65
Filtration surface (S), m2    105 146 217
Filter total volume (V), m3    10.9 13.8 22.1
S/V ratio    9.6 10.6 9.8
Filter height, mm    4,609 5,352 5,952
Case diameter, mm    2,200 2,200 2,800
Filter weight, kg    4,500 5,200 10,450
 NO. OF FILTERS IN OPERATION
Sugar plant capacity of 3000 t beet/day   1-2 – –
Sugar plant capacity of 5000 t beet/day   2-3 2 –
Sugar plant capacity of 8000 t beet/day   – 3 2
Sugar plant capacity of 10 000 t beet/day   – 3-4 2
 Cone  ang le  – 65°

 Max imum work ing  p ressure  –  0 .4  MPa   Tes t  p ressure  –  0 .6  MPa

 Т И П О Р А З М Е Р    TF 100-65 TF 150-65 TF 220-65
Поверхность фильтрования (S), м2   105 146 217
Полный объём фильтра (V), м3   10,9 13,8 22,1
Соотношение S/V    9,6 10,6 9,8
Высота фильтра, мм    4609 5352 5952
Диаметр корпуса, мм    2200 2200 2800
Масса фильтра, кг    4500 5200 10 450
 КОЛИЧЕСТВО ФИЛЬТРОВ В РАБОТЕ
Производительность с/з 3000 т св./с.   1-2 – –
Производительность с/з 5000 т св./с.   2-3 2 –
Производительность с/з 8000 т св./с.   – 3 2
Производительность с/з 10 000 т св./с.   – 3-4 2
 Угол конуса – 65°

 Максимальное  рабочее  давление  –  0 ,4  МПа   Испытательное  давление  –  0 ,6  МПа
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Характеристики фильтров
• Скоростьфильтрования:
–прифильтрованиисокаIсатурации
 –до1,2м3/м2вчас;
–прифильтрованиисокаIIсатурации
 –до1,8м3/м2вчас;
• Гарантируется следующее качество

фильтрования:
–прифильтрованиисокаIсатурации
 –10ppm;
–прифильтрованиисокаIIсатурации
 –7ppm;
• Исполнениефильтра–Ст3сп;
• Исполнение коллекторов фильтра –

сталь08Х18Н10;
• Исполнение рамок – полипропилен

пищевой, стеклонаполненный (135°C) или
нержавеющаясталь;

• Крышкафильтракрепитсяккорпусус
помощьюклипс,облегчающихеемонтажде
монтажиулучшаютэстетичныйвидфильтра;

• Фильтры комплектуются смотровыми
стекламидлявизуальногоконтролякачества
фильтратаскаждойрамки,свозможностью
ееотключения;

• Фильтры комплектуются комплектом
тканинаоднузаправку.

Characteristics of filters
• Filtrationrate:
–1stcarbonationslurry:
 upto1.2m3/m2perhour;
–2ndcarbonationslurry:
 upto1.8m3/m2perhour;
• Guaranteedfiltratequality:
–1stcarbonationslurryfiltration:
 10ppm;
–2ndcarbonationslurryfiltration:
 7ppm;
• Filter body material – grade St3sp

(nonalloyqualitystructuralsteel);
• Filtermanifoldsmaterial–08Х18Н10steel;
• Framesmaterial–foodgradeglassfilled

polypropylene(135°C)orstainlesssteel;
• Thefilterlidisfixedtothefilterbody

bymeansofclipstoensureeasyinstallation
andbetteresthetics;

•Thefilterisfittedwithsightglassesfor
visual controlof the filtratequality ineach
filtration frame,with thepossibility to shut
offanyofthem;

• Thefiltersaresuppliedwithonesetof
filtercloth.

Гарантируется получение суспензии необходимого 
качества: от 150 до 300 г/л. Возможность интеграции 

в существующую систему автоматического 
управления станцией дефекосатурации

The required slurry concentrate quality  
from 150 to 300 g/l is guaranteed. There is  
a possibility of integration into the existing  

purification plant control system.
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4.2.
FiLS Filtration Frame

Filtration frame is made of three frame
sections1,whicharefastenedbyclamps2to
collector3.Eachframesectioniscoveredwith
afilterclothbag.

Filtrationframeisusedforfiltrationof1st
and 2nd carbonation slurry as well as sugar
liquorsandremelts.

4.3.
MVZH Filtration Frame

Filtrationframeismadeoffourframesec
tions1,whicharefastenedbyfemalescrewsto
collector2.Eachframesectioniscoveredwith
a filterclothbag.Filtration frame is fixed in
theMVZHfilterhousing;onesideisfastened
tofiltratedischargetubes3,theothersideis
fastenedbyscrewdownbolts.

Filtrationframeisusedforfiltrationof1st
and 2nd carbonation slurry as well as sugar
liquorsandremelts.
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4.2.
Рам ка фильт ро валь ная ФиЛС

Фильтровальная рамка представляет
собойтрисекциирамок1,которыеспомощью
зажимов 2 крепятся к коллектору 3. На
каждуюсекциюрамкинадеваетсямешокиз
фильтровальнойткани.

 Фильтровальнаярамкапредназначена
дляфильтрованиясоковIиIIсатурации,а
такжесироповиклеровок.

4.3.
Рамка фильтровальная МВЖ

Фильтровальная рамка представляет
собой четыре секции рамок 1, которые
крепятсякколлектору2.Накаждуюсекцию
рамкинадеваетсямешокизфильтровальной
ткани. Фильтровальная рамка крепится в
корпусе фильтра МВЖ  одной стороной к
патрубкам 3, отводящим фильтрат, а с
другой–прижимнымиболтами.

Фильтровальная рамка предназначена
дляфильтрованиясоковIиIIсатурации,а
такжесироповиклеровок.

Габаритные размеры, мм:
 ширина ____________________ 800
 высота ____________________ 1860
Поверхность фильтрации, м2 _________ 2,2
Исполнение, сталь _______________ 08Х18Н10
Масса, кг _____________________ 14

Габаритные размеры, мм:
 ширина ____________________ 972
 высота ____________________ 1300
Поверхность фильтрации, м2 _________ 2
Исполнение, сталь _______________ 08Х18Н10
Масса, кг _____________________ 12

Overall dimensions, mm:
 width ______________________ 800
 height _____________________ 1,860
Filtration surface area, m2 ___________ 2.2
Material: steel ___________________ 08Х18Н10
Weight, kg _____________________ 14

Overall dimensions, mm:
 width ______________________ 972
 height _____________________ 1,300
Filtration surface area, m2 ___________ 2
Material: steel ___________________ 08Х18Н10
Weight, kg _____________________ 12

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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