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6.1.
Вакуум-аппараты 

периодического действия (ТВА)

Ва­ку­ум-ап­па­ра­ты пе­ри­о­ди­че­ско­го дей­
ст­вия с ме­ха­ни­че­ским цир­ку­ля­то­ром пред­
на­зна­че­ны для ис­па­ри­тель­ной кри­стал­ли­
за­ции под ва­ку­у­мом ут­фе­лей пер­во­го, ­
вто­ро­го и тре­тье­го про­ду­к­тов из си­ро­па и 
оттёков са­хар­но­го про­из­вод­ст­ва.

Ва­ку­ум-ап­па­рат пред­ста­в­ля­ет со­бой 
ци­лин­д­ри­че­ский вер­ти­каль­ный со­суд свар­
ной кон­ст­рук­ции с ло­ма­ным ко­ни­че­ским 
дни­щем. Ап­па­рат со­сто­ит из кор­пу­са 1, гре­
ю­щей ка­ме­ры 2, се­па­ра­то­ра 3, опор­но­го 
дни­ща 4 и ме­ха­ни­че­ско­го цир­ку­ля­то­ра с 
при­во­дом 5.

Преимущества вакуум-аппаратов 
“Техинсервис”:

•	 Высокое и равномерное процентное 
содержание кристалла в утфеле благодаря 
применению механических циркуляторов.

•	 Возможность использования пара бо-­
лее низкого потенциала (-0,1÷0,35 кгс/см2), 
уваривание сиропа с СВ>70%.

•	 Сокращения времени варки ~ на 30% 
по сравнению с аппаратами без перемеши­
вающего устройства.

•	 Оптимизация общего энергопотреб-
ления завода благодаря большей удельной 
поверхности нагрева.

•	 Отсутствие каких-либо ограничений 
по габаритам при транспортировке автомо­
бильным или морским транспортом благо­
даря принципу блочной конструкции.

•	 Возможен вариант изготовления с 
нержавеющей трубкой.

•	 Система автоматического управления 
вакуум-аппаратами гарантирует стабиль­
ность и эффективность технологического 
процесса в целом.

6.1.
Batch Vacuum Pans (TVA)

Batch pans with mechanical stirrers are 
designed for vacuum evaporative crystalliza­
tion of massecuites of A, B & C-massecuite 
from liquors and runoff syrups of sugar pro­
duction.

The vacuum pan is a welded cylindrical 
vertical vessel with a double-conical bottom. 
The pan consists of body 1, heating chamber 
2, separator 3, supporting bottom 4 and a 
mechanical stirrer with drive 5.

Advantages of Techinservice 
Vacuum Pans:

•	 High uniform crystal content in masse­
cuite due to application of mechanical stirrers.

•	 Possibility to use low-pressure heating 
steam (-0.1+0.35 kg/cm2), boil syrups with 
the DS content > 70%.

•	 Cutting down the boiling time by ~30% 
in comparison with pans without stirrer.

•	 Optimization of the overall factory 
energy efficiency thanks to a large specific 
heating surface.

•	 No restrictions in size when shipping them 
by sea or road thanks to their modular design.

•	 Version with stainless steel tube is 
available.

•	 Vacuum pan automatic control system 
ensures a smooth and efficient process control.

	 Диаметр	 Диаметр	 Площадь	 Полез-	 Mасса
	 внутрен-	 циркуля-	 поверх-	 ный	 сварен-
        ТИП	 ний,	 ционной	 ности	 объем	 ного
		  трубы,	 нагрева,	 аппарата,	 утфеля,
	 мм	 мм	 м2	 м3	 т

ТВА15	 2500	 900	 120	 10,4	 15
ТВА30	 3000	 1200	 165	 21	 30
ТВА40/38	 3800	 1500	 295	 27,6	 40
ТВА40-280	 4000	 1500	 280	 27,6	 40
ТВА40-330	 4000	 1500	 330	 27,6	 40
ТВА50-280	 4000	 1500	 280	 34,5	 50
ТВА50-330	 4000	 1500	 330	 34,5	 50
ТВА60-320	 4500	 1800	 320	 41,4	 60
ТВА60-380	 4500	 1800	 380	 41,4	 60
ТВА75-380	 4930	 2000	 380	 52	 75
ТВА75-460	 4930	 2000	 460	 52	 75
ТВА78-380	 4500	 1800	 380	 53,8	 78
ТВА90	 5500	 2200	 590	 62	 90
ТВА110	 6000	 2200	 845	 76	 110
ТВА130	 6000	 2400	 752	 90	 130

	 Inside	 Heating	 Heating	 Net	 Masse-
	 diameter,	 circulation	 surface	 volume,	 cuite
      MODEL		  tube	 area,		  output,
		  diameter, 		
	 mm	 mm	 m2	 m3	 t

TVA15	 2,500	 900	 120	 10.4	 15
TVA30	 3,000	 1,200	 165	 21	 30
TVA40/38	 3,800	 1,500	 295	 27.6	 40
TVA40-280	 4,000	 1,500	 280	 27.6	 40
TVA40-330	 4,000	 1,500	 330	 27.6	 40
TVA50-280	 4,000	 1,500	 280	 34.5	 50
TVA50-330	 4,000	 1,500	 330	 34.5	 50
TVA60-320	 4,500	 1,800	 320	 41.4	 60
TVA60-380	 4,500	 1,800	 380	 41.4	 60
TVA75-380	 4,930	 2,000	 380	 52	 75
TVA75-460	 4,930	 2,000	 460	 52	 75
TVA78-380	 4,500	 1,800	 380	 53.8	 78
TVA90	 5,500	 2,200	 590	 62	 90
TVA110	 6,000	 2,200	 845	 76	 110
TVA130	 6,000	 2,400	 752	 90	 130

3D-модель вакуум-аппарата / 3-D model of batch pan

Вакуум-аппарат ТВА  

на Буинском сахарном заводе /  

TVA batch pan at Buinsky  

Sugar Refinery
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Вакуум-аппараты на сахарном заводе La Belle в Алжире / 

Batch vacuum pans mounted at La Belle Sugar Refinery in Algeria
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6.2.
Вакуум-аппарат непрерывного

действия (ТВА КОНТИ)

Вертикальный испарительный вакуум-
аппарат непрерывного действия предна­
значен для испарительной кристаллизации 
под вакуумом утфелей II и III продуктов из 
сиропа и оттёков сахарного производства. 

Состоит из расположенных друг над 
другом камер кристаллизации, т.е. пред­
ставляет собой каскад котлов с мешалкой, в 
котором поток утфеля под действием силы 
тяжести свободно стекает от верхней к 
нижней камере.

6.2.
Continuous Vacuum Pans

(TVA KONTI)

The vertical continuous vacuum pan is 
designed for vacuum crystallization of B- and 
C-massecuite from liquors and run-off syrups 
of sugar production. 

It consists of superimposed crystalliza­
tion chambers, i.e. it is a cascade of stirring 
vessels, where the massecuite flows from top 
to bottom under its own gravity.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

	 П А Р АМ Е Т Р Ы		  ТВА-40 КОНТИ	 ТВА-60 КОНТИ	 ТВА-75 КОНТИ	 ТВА-90 КОНТИ

Максимальный объём, м3	______________	 39х4=156	 57х4=228	 69х4=276	 87х4=348
Рабочий объём, м3	___________________	 28х4=112	 41х4=164	 52х4=208	 62х4=248
Площадь поверхности нагрева, м2	 ________	 285х4=1140	 325х4=1300	 389х4=1556	 513х4=2052
Максимальное рабочее давление 
	 в греющей камере, МПа	 ____________	 0,3	 0,3	 0,3	 0,3
Испытательное давление в греющей
	 камере, МПа	 ____________________	 0,45	 0,45	 0,45	 0,45
Максимальное рабочее разрежение 
	 в утфельной камере, МПа	 ___________	 0,092	 0,092	 0,092	 0,092
Испытательное давление 
	 в утфельной камере, МПа	 ___________	 0,2	 0,2	 0,2	 0,2
Диаметр греющих трубок, мм	 ___________	 102х4	 102х4	 102х4	 102х4
Количество греющих трубок, шт.	 _________	 866х4=3464	 1008х4=4032	 1248х4=4992	 1600х4=6400
Высота греющей камеры, мм	 ___________	 1000	 1000	 1000	 1000
Габаритные размеры					   
	 высота, мм	 _____________________	 26 850	 28 850	 28 850	 28 850
	 внутренний диаметр, мм	 ____________	 4000	 4500	 4930	 5500
	 диаметр циркуляционной трубы, мм	 ____	 1500	 1800	 2000	 2200
Мощности приводов циркуляторов, кВт	 ___	 18,5 – 1 шт.	 22 – 1 шт.	 30 – 1 шт.	 37 – 1 шт.
	 	 ___	 22 – 2 шт.	 30 – 2 шт.	 37 – 2 шт.	 45 – 2 шт.
	 	 ___	 30 – 1 шт.	 37– 1 шт.	 45 – 1 шт.	 55 – 1 шт.
Масса пустого, кг	 ___________________	 105 000	 125 000	 155 000	 190 000
Масса при максимальном 
	 заполнении утфелем, кг	 ____________	 332 000	 456 000	 555 200	 695 000

	 P A R A M E T E R S		  TVA-40 KONTI	 TVA-60 KONTI	 TVA-75 KONTI	 TVA-90 KONTI

Max. volume, m3	 ____________________	 39х4=156	 57х4=228	 69х4=276	 87х4=348
Working volume, m3	___________________	 28х4=112	 41х4=164	 52х4=208	 62х4=248
Heating surface area, m2	 ________	 285х4=1,140	 325х4=1,300	 389х4=1,556	 513х4=2,052
Max. operating pressure in calandria, MPa	 ___	 0.3	 0.3	 0.3	 0.3
Test pressure in calandria, MPa	 __________	 0.45	 0.45	 0.45	 0.45
Max. operating evacuation in massecuite 
	 chamber, MPa	____________________	 0.092	 0.092	 0.092	 0.092
Test pressure in massecuite chamber, MPa	 ___	 0.2	 0.2	 0.2	 0.2
Heating tube diameter, mm	 _____________	 102х4	 102х4	 102х4	 102х4
Number of heating tubes, pcs.	 ___________	 866х4=3,464	 1,008х4=4,032	 1,248х4=4,992	 1,600х4=6,400
Calandria height, mm	 _________________	 1,000	 1,000	 1,000	 1,000
Overall dimensions					   
	 height, mm	 _____________________	 26,850	 28,850	 28,850	 28,850
	 inside diameter, mm	 _______________	 4,000	 4,500	 4,930	 5,500
	 heating circulation tube diameter, mm	____	 1,500	 1,800	 2,000	 2,200
Stirrer drive power, kW	 ________________	 18.5 – 1 pcs.	 22 – 1 pcs.	 30 – 1 pcs.	 37 – 1 pcs.
	 	 ________________	 22 – 2 pcs.	 30 – 2 pcs.	 37 – 2 pcs.	 45 – 2 pcs.
	 	 ________________	 30 – 1 pcs.	 37 – 1 pcs.	 45 – 1 pcs.	 55 – 1 pcs.
Empty weight, kg	 ____________________	 105,000	 125,000	 155,000	 190,000
Max. filled weight, kg	 _________________	 332,000	 456,000	 555,200	 695,000
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Режим работы каждой камеры вакуум-
аппарата непрерывного действия регулиру­
ется индивидуально, что обеспечивает 
надёжную работу в непрерывном режиме, 
который обладает следующими технологи­
ческими преимуществами:

– равномерный отбор греющего пара из 
выпарной установки;

– равномерный отбор подкачки;
– равномерная отдача вторичного пара 

и равномерная нагрузка на конденсатор;
– равномерное получение утфеля.

6.3.
Мешательное устройство

вакуум-аппарата

Ме­ша­тель­ное уст­рой­ст­во со­сто­ит из при­
во­да 1, ва­ла 2 с саль­ни­ко­вым 3 и опор­ным ­
4 уз­ла­ми. На ва­лу за­кре­п­ле­ны ло­па­сти 5. ­
Ус­т­рой­ст­во мон­ти­ру­ет­ся в кор­пу­се ва­ку­ум-
ап­па­ра­та.

Each vacuum pan chamber can be adjust­
ed separately, which ensures reliable and 
continuous operation and brings about the 
following technological advantages:

– uniform tapping of heating steam from 
evaporator;

– uniform tapping of feed solution;
– uniform low-pressure vapour tapping 

and uniform condenser loading;
– uniform massecuite discharge.

6.3.
Vacuum Pan Stirrer

The stirrer consists of drive 1, shaft 2 
with gland 3 and bearing 4 assemblies. 
Paddles 5 are fastened to the shaft. The mixer 
is mounted in the vacuum pan body.

3D-модель непрерывного вакуум-аппарата  

ТВА КОНТИ / 3-D model of TVA KONTI continuous pan

Отгрузка миксера на ГМЗ / Shipment of pan stirrer  

from Grebenky Machine-Building Plant (GMZ)3D-модель мешательного устройства вакуум-

аппарата / 3-D model of vacuum pan stirrer

74 75
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6.4.
Паровая камера
вакуум-аппарата

Па­ро­вые ка­ме­ры для ва­ку­ум-ап­па­ра­тов 
пе­ри­о­ди­че­ско­го дей­ст­вия пред­на­зна­ча­ют­ся 
для за­ме­ны су­ще­ст­ву­ю­щих при ре­кон­ст­рук­
ции или ка­пи­таль­ном ре­мон­те ап­па­ра­тов.

Со­с­то­ит из кор­пу­са 1, труб­ных ре­ше­ток 2, 
в ко­то­рые вва­ре­ны гре­ю­щие труб­ки 3 (воз­
можна установка трубок из нержавеющей 
или углеродистой стали). В цен­т­раль­ном 
от­вер­стии ус­та­но­в­ле­ны контр­ло­па­сти 4.

Раз­ме­ры па­ро­вых ка­мер и пло­ща­ди гре­
ю­щих по­верх­но­стей pаз­ра­ба­ты­ва­ют­ся и 
из­го­та­в­ли­ва­ют­ся при­ме­ни­тель­но к кон­крет­
ным ус­ло­ви­ям за­каз­чи­ка.

6.4.
Vacuum Pan  
Calandria

The batch vacuum pan calandria is 
designed for replacing the existing ones in 
the case of modernization or overhaul of 
vacuum pans. The chamber is composed of 
body 1, tube sheets 2 with heating tubes 3 
(versions with tubes of stainless steel or car­
bon steel are available) welded into them. 
Counter-paddles 4 are fitted in the center 
hole.

The size of the calandaria and heating 
surface areas are varied in compliance with 
specific requirements of the customer.

Схема транспортировки паровой
камеры и мешательного

устройства вакуум-
аппарата в кузове

автомобиля

Scheme of 
transportation 
of the vacuum pan 
calandria and stirrer  
in the truck body

Строительство греющей камеры вакуум-аппарата 

на ГМЗ / Construction of the vacuum pan calandria  

at Grebenky Machine-Building Plant (GMZ)

76 77
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6.5.
Приёмная мешалка 

утфеля (UMT)

Приёмная мешалка утфеля является 
буферной ёмкостью между вакуум-аппара-
том и утфелераспределителем.

Приёмная мешалка состоит из цилин-
дрического корпуса 1 с двумя торцевыми 
стенками. Внутри корпуса на подшипниках 
качения 2 вращается вал с лопастями 3. 
Уплотняется вал самоцентрирующимися 
уплотнениями 8. Вращение вала осущест-
вляется с помощью мотор-редуктора 4 и 
открытую червячную передачу 5. Утфель 
загружается через патрубки 6 в верхней 
части мешалки, а спускается через патрубки 
7, расположенные в нижней части мешалки.

6.5.
Massecuite Receiver (UMT)

The massecuite receiver is a buffer tank 
between the vacuum pan and a massecuite 
distributor.

The massecuite receiver includes cylindri­
cal housing 1 with two end walls. Inside the 
housing, the shaft with paddles 3 is rotated on 
roller bearings 2. The shaft has self-aligning 
seals 8. The shaft is rotated by geared motor 4 
and open worm gear 5. The massecuite is fed 
through ducts 6 at the receiver top and ­
discharged through ducts 7 at the receiver 
bottom.

		  Масса	 Частота	 Мощность
	 Объём	 утфеля	 вращения вала	 электро-
	 рабочий,	 рабочая,	 мешалки,	 привода,
	 м3	 т	 об/мин	 кВт

	 12	 18	 0,6	 1,1
	 15	 22,5	 0,6	 2,2
	 30	 43,5	 0,6	 4
	 39	 57	 0,6	 7,5
	 44	 66	 0,6	 5,5
	 51	 76,5	 0,6	 7,5
	 60	 90	 0,6	 5,5
	 62	 90	 0,6	 9,2
	 82,8	 120	 0,6	 11
	 90	 135	 0,6	 5,5
	 110	 165	 0,6	 7

		  Massecuite	 Receiver	 Electric
	 Effective	 working	 shaft	 drive
	 volume,	 mass,	 frequency,	 power,
	 m3	 t	 rev/min	 kW

	 12	 18	 0.6	 1.1
	 15	 22.5	 0.6	 2.2
	 30	 43.5	 0.6	 4
	 39	 57	 0.6	 7.5
	 44	 66	 0.6	 5.5
	 51	 76.5	 0.6	 7.5
	 60	 90	 0.6	 5.5
	 62	 90	 0.6	 9.2
	 82.8	 120	 0.6	 11
	 90	 135	 0.6	 5.5
	 110	 165	 0.6	 7

Приемная утфелемешалка ТМУ90 на Буинском 

сахарном заводе / TMU90 massecuite receiver  

at Buinsky Sugar Refinery

78 79

6 6

Приемная мешалка утфеля на сахарном заводе  

в Гуэлме (Алжир) / Massecuite receiver at Guelma 

Refinery (Algeria)
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6.6.
Приёмная мешалка маточного 

утфеля (ТПМ40/50)

Приёмная мешалка маточного утфеля 
является буферной ёмкостью между вакуум-
аппаратом и напорной мешалкой маточного 
утфеля.

Приёмная мешалка маточного утфеля 
состоит из цилиндрического корпуса 1 с дву-
мя торцевыми стенками, который разделён 
на две секции перегородкой 7. Внутри 
корпуса на подшипниках качения 2 вращает-
ся вал с лопастями 3. Уплотняется вал 
самоцентрирующимися уплотнениями 6. 
Вращение вала осуществляется с помощью 
мотор-редуктора 4 и открытую червячную 
передачу 5.

6.7.
Мешалка-дозатор
маточного утфеля

Пред­на­зна­че­на для на­ко­п­ле­ния, пе­ре­ме­
ши­ва­ния и до­зи­ро­ва­ной по­да­чи ма­точ­но­го 
ут­фе­ля в ап­па­рат. 

Со­с­то­ит из кор­пу­са 1, в ко­то­ром на подшип-
ни­ках 4 вра­ща­ет­ся вал 2 с ло­па­стя­ми 3. Вал 
при­во­дит­ся во вра­ще­ние мо­тор-ре­ду­к­тором 5.

6.6.
Seed Magma Receiver

(ТPM40/50)

The seed magma receiver is a buffer tank 
between the vacuum pan and a gravity seed 
massecuite feed mixer.

The seed receiver includes cylindrical 
housing 1 with two end walls; the housing is 
divided into two sections with wall 7. Inside 
the housing, the shaft with paddles 3 is 
rotated on roller bearings 2. The shaft has self-
aligning seals 6. The shaft is rotated by geared 
motor 4 and open worm gear 5.

6.7.
Seed Magma Dosing Agitator

The seed dosing agitator is designed for 
accumulation, stirring and batching of seed 
magma to the pan. 

The agitator comprises body 1 incorpo­
rating shaft 2 with paddles 3 rotating in it on 
bearings 4. The shaft is set into rotation by 
motor-reducer 5.

Полный объём, м3	 ___________________	40/52
Полезный объём, м3	 _________________	30/42
Масса утфеля общая, т	 _______________	 120
Частота вращения вала, об/мин	 _________	 0,8
Установленная мощность, кВт	 ___________	 11
Масса аппарата при полном заполнении, т	 __	 142

Полезный объем, м3	 _________________	 7,5
Частота вращения вала мешалки, об/мин	 __	 3…8
Мощность электродвигателя привода, кBт	 __	 5,5
Габаритные размеры, мм:
	 диаметр корпуса	 _________________	 1800
	 длина	 _________________________	 5500
	 ширина	 _______________________	 2000
	 высота	 ________________________	 2700
Масса, кг	 ________________________	 3600
Исполнение сталь	 _______________	 08Х18Н10

Full capacity, m3	 ____________________	40/52
Useful capacity, m3	 __________________	30/42
Total magma mass, t	 _________________	 120
Shaft rotation speed, rpm	 ______________	 0.8
Installed power, KW	 __________________	 11
Filled weight, t	 _____________________	 142

Useful volume, m3	 __________________	 7.5
Rotational speed of mixer shaft, rpm	 _______	 3…8
Drive motor power, kW	 ________________	 5.5
Overall dimensions, mm:
	 body diameter	 ___________________	1,800
	 length	 ________________________	5,500
	 width	 _________________________	2,000
	 height	 ________________________	2,700
Weight, kg	 ________________________	3,600
Material: Steel	 ___________________	 AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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6.8.
Утфелераспределитель (ТУР)

Ут­фе­ле­рас­пре­де­ли­те­ли ти­па ТУР кон­ст­
ру­к­тив­но иден­тич­ны и от­ли­ча­ют­ся дли­ной 
кор­пу­са, ко­ли­че­ст­вом ло­па­стей и па­т­руб­ков 
под­во­да и по­да­чи ут­фе­ля к цен­т­ри­фу­гам. 

Ут­фе­ле­рас­пре­де­ли­тель со­сто­ит из го­ри­
зон­таль­но рас­по­ло­жен­но­го ци­лин­д­ри­че­ско­
го кор­пу­са 1 с пло­ской оре­б­рен­ной стен­кой 
2 и пло­ской крыш­кой 3. Вну­т­ри кор­пу­са на 
под­шип­ни­ках сколь­же­ния 4 вра­ща­ет­ся тру­
бо­вал 5 на ко­то­ром ус­та­но­в­ле­ны ло­па­сти 6. 
Вра­ще­ние ва­ла осу­ще­ст­в­ля­ет­ся с по­мо­щью 
на­са­жен­но­го на вал мо­тор-ре­ду­к­то­ра 7. 
Вдоль кор­пу­са в верх­ней его ча­с­ти рас­по­ло­
же­ны па­т­руб­ки 8 для по­да­чи ут­фе­ля и в ниж­
ней ча­с­ти – па­т­руб­ки 9 для раз­да­чи ут­фе­ля. 

Ут­фе­ле­рас­пре­де­ли­тель  име­ет опо­ры 10, 
ко­то­рые ус­та­на­в­ли­ва­ют­ся на стой­ки 11.

6.8.
Massecuite Distributor (TUR)

Massecuit distributors mod. TUR are struc­
turally identical and differ by length of body, 
number of paddles and massecuite inlet mani­
fold and feed to centrifuges. 

The massecuite distributor consists of 
distributor comprises horizontally located 
cylindrical body 1 withflat ribbed wall 2 and 
flat cover (door) 3. Inside the body there is 
tubular shaft 5 with paddles 6 rotating in it on 
friction bearings 4. The shaft is set into rota­
tion by motor-reducer 7. Along the body its 
upper part houses ducts 8 for feeding masse­
cuite and its bottom part houses ducts 9 for 
massecuite distribution.

The massecuite distributor has supports 
10, which are set on bars 11.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

		  ТУР2	 ТУР3	 ТУР4	 ТУР5	 ТУР5А	 ТУР6	 ТУР7

Полный объём, м3	____________	 3,5	 5,5	 8,4	 6,1	 9,5	 6,9	 7,6
Частота вращения вала, мин.-1	___	 8,4	 8,4	 3,7	 8,4	 9	 8,4	 8,4
Мощность привода, кВт	 _______	 4	 4	 2,2	 4	 5,5	 4	 4
Внутренний диаметр корпуса, мм	 _	 1200	 1200	 1200	 1200	 1200	 1200	 1200
Длина, мм	_________________	 5050	 7150	 8900	 6900	 11 450	 7600	 8300
Ширина, мм	 _______________	 1545	 1545	 1370	 1330	 1370	 1330	 1330
Высота, мм	 _______________		  	            По требованию заказчика
Масса, кг	 _________________	 2300	 2950	 4800	 3400	 4570	 3650	 3970
Масса аппарата, заполненного 
	 утфелем, кг	 _____________	 7375	 10 925	 17 000	 12 245	 18 345	 13 655	 14 990
Исполнение	________________	08Х18Н10	 08Х18Н10	 09Г2С	 08Х18Н10	 08Х18Н10	 08Х18Н10	 08Х18Н10

		  TUR2	 TUR3	 TUR4	 TUR5	 TUR5А	 TUR6	 TUR7

Total volume, m3	_____________	 3.5	 5.5	 8.4	 6.1	 9.5	 6.9	 7.6
Shaft rotation speed, min-1	 ______	 8.4	 8.4	 3.7	 8.4	 9	 8.4	 8.4
Drive power, kW	 _____________	 4	 4	 2.2	 4	 5.5	 4	 4
Housing inner diameter, mm	 _____	 1,200	 1,200	 1,200	 1,200	 1,200	 1,200	 1,200
Length, mm	 ________________	 5,050	 7,150	 8,900	 6,900	 11,450	 7,600	 8,300
Width, mm	 ________________	 1,545	 1,545	 1,370	 1,330	 1,370	 1,330	 1,330
Height, mm	 ________________	 	             	at customer’s request
Weight, kg	 ________________	 2,300	 2,950	 4,800	 3,400	 4,570	 3,650	 3,970
Massecuite filled unit 
	 weight, kg	 ______________	 7,375	 10,925	 17,000	 12,245	 18,345	 13,655	 14,990
Version	 ___________________	08Х18Н10	 08Х18Н10	 09Г2С	 08Х18Н10	 08Х18Н10	 08Х18Н10	 08Х18Н10

3D-модель утфелераспределителя / 3-D model  

of massecuite distributor

Монтаж утфелераспределителя ТУР4 на Буинском 

сахарном заводе / Installation of TUR4 massecuite  

distributor at Buinsky Sugar Refinery
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6.9.
Кристаллизатор вертикальный  
тип ТКВ с перемещающимися 

охлаждающими секциями

Кристаллизатор состоит из четырех основ-
ных частей:

• корпуса кристаллизатора

• секций теплообменника

• устройство перемещения секций тепло­
обменника (гидросистема)

• распределителя утфеля.

Преимущества и особенности:
–	экономически эффективный и опти­

мальный процесс кристаллизации сахара;
–	хорошая теплопередача между утфелем 

и охлаждающей средой благодаря равномер­
ному передвижению утфеля относительно 
всех охлаждающих секций; 

–	высокая удельная поверхность охлаж­
дения; 

–	отсутствует проблема выпадения вто­
ричного кристалла и комкования;

–	исключено образование зон переох­
лаждения и чрезмерное возрастание коэффи­
циента перенасыщения; 

–	самоочищающиеся охлаждающие сек­
ции = минимальные затраты на техническое 
обслуживание;

–	в качестве привода перемещающихся 
по вертикали охлаждающих секций – гидроци­
линдры;

6.9.
Vertical Cooling Crystallizer mod.  
TKV with Moving Cooling Sections

The cooling crystallizer   consists of four 
main parts:

• crystallizer body

• heat exchanger sections

• unit for moving heat exchanger sections 
(hydraulic system)

• massecuite distributor.

Advantages & Features:
–	 cost-effective and optimum sugar crys­

tallization process;
–	 excellent heat transfer between masse­

cuite and cooling medium by uniform relative 
movement of massecuite on all cooling sec­
tions; 

–	 large specific cooling surface; 
–	 no incrustations and lumping;
–	 no subcooling zones and no excess 

increase of supersaturation coefficient; 
–	 self-cleaning cooling sections = mini­

mum costs for maintenance;
–	 hydraulic cylinders as a drive for opera­

tion of the vertically moving cooling sections;
–	small floor space requirements due to 

vertical design, suited for outdoor installation 
(avoiding unnecessary building costs);

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

	 СТАНДАРТНЫЕ ТИПОРАЗМЕРЫ

Полезный объем, м3	 __________	 200	 250	 300	 400	 500	 650	 800
Площадь охлаждающей
	 поверхности, м2 min–max	 ____	 233-300	 345-450	 465-600	 578-750	 758-975	 953-1235	 1170-1500
Высота цилиндрической 
	 части, m	 _______________	 12,8	 15,8	 18,9	 23,35	 27,85	 27,85	 32,4

	 S T A N D A R D  S I Z E

Useful volume, m3	____________	 200	 250	 300	 400	 500	 650	 800
Cooling surface area, m2

	 min–max	 ______________	 233-300	 345-450	 465-600	 578-750	 758-975	 953-1,235	1,170-1,500
Cylindrical part height, m	 _______	 12.8	 15.8	 18.9	 23.35	 27.85	 27.85	 32.4

Кристаллизатор ТКВ на Скидельском сахарном 

заводе (Беларусь) / TKV Cooling Crystallizer  

at Skidel Sugar Refinery (Belarus)
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–	благодаря вертикальному исполнению 
занимает мало производственной площади, 
возможна установка на открытой площадке 
(отсутствуют затраты на строительство допол­
нительных сооружений);

–	стабильность технологического процес­
са, а соответственно и высокий выход каче­
ственного конечного продукта благодаря пол­
ностью автоматической системе управления;

–	надежность и длительный срок эксплуа­
тации.

6.10.
Клеровочная мешалка

Клеровочные мешалки ТМК и TMU пред-
назначены для растворения сахара 2-го и 
3-го продукта до концентрации сухих ве-­
ществ 60-65% при постоянном перемеши-
вании.

–	stable operating process and as a result 
high yields of end product due to the fully 
automatic control system;

–	extreme reliability and long service life.

6.10.
Sugar Melting Mixer

TMK and TMU sugar melting mixers are 
designed for dissolution of B & C-product 
sugar up to the DS content of 60-65% by 
continuous mixing.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

	 Т И П О Р А З М Е Р		  TMU-7	 ТМК-15	 ТМК-20	 ТМК-24	 ТМК-30	 ТМК-35

Объём рабочий, м3	 __________________	 7	 18	 25	 22	 30	 27
Количество секций, шт	 _______________	 3	 3	 3	 3	 3	 4
Количество циркуляторов, шт	 ___________	 3	 3	 3	 3	 3	 3
Мощность приводов, кВт	 ______________	 3	 3	 3	 3	 3	 3
Частота вращения циркуляторов, об/мин	 ___	 100	 100	 100	 100	 100	 100
Габаритные размеры, мм, не более						    
	 длина	 ________________________	 4983	 7316	 7316	 10 116	 7716	 10 116
	 ширина	 _______________________	 1855	 2516	 2516	 1936	 2516	 1936
	 высота	 ________________________	 1860	 1422	 2545	 2057	 2122	 2372
			  (без привода)
Масса пустой, кг, не более	 _____________	 2900	 5140	 6000	 5860	 6180	 6370
Масса заполненной, кг, не более	_________	 14 000	 32 000	 33 000	 35 600	 50 000	 42 900

	 Т Y P E		  TMU-7	 ТMК-15	 ТМК-20	 ТМК-24	 ТМК-30	 ТМК-35

Operating capacity, m3	_________________	 7	 18	 25	 22	 30	 27
Number of sections, pcs.	_______________	 3	 3	 3	 3	 3	 4
Number of stirrers, pcs.	 _______________	 3	 3	 3	 3	 3	 3
Drive power, kW	 ____________________	 3	 3	 3	 3	 3	 3
Stirrer rotation speed, rpm	 _____________	 100	 100	 100	 100	 100	 100
Overall dimensions, mm, not more than						    
	 length	_________________________	 4,983	 7,316	 7,316	 10,116	 7,716	 10,116
	 width	 _________________________	 1,855	 2,516	 2,516	 1,936	 2,516	 1,936
	 height	_________________________	 1,860	 1,422	 2,545	 2,057	 2,122	 2,372
			  (without drive)
Empty weight, kg, not more than	 _________	 2,900	 5,140	 6,000	 5,860	 6,180	 6,370
Filled weight, kg, not more than	 __________	 14,000	 32,000	 33,000	 35,600	 50,000	 42,900

Секции теплообменника вертикального 

кристаллизатора ТКВ / Heat exchanger sections  

of TKV cooling crystallizer

3D-модель клеровочной мешалки мод. TMU /  

3-D model of sugar melting mixer mod. TMU

3D-модель кристаллизатора ТКВ / 3-D model of TKV 

coolling crystallizer
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6.11.
Шнек сахара

Шнек са­ха­ра пред­на­зна­чен для транс­
пор­ти­ро­ва­ния са­ха­ра по­с­ле цен­т­ри­фуг.

Шнек са­ха­ра пред­ста­в­ля­ет со­бой ко­ры­
то­об­раз­ную го­ри­зон­таль­ную ём­кость с шне­
ком для пе­ре­ме­ще­ния влаж­но­го са­ха­ра. 
Шнек со­сто­ит из кор­пу­са 1 с тор­це­вы­ми 
стен­ка­ми 2 и крыш­кой 3. На крыш­ке на­хо­
дят­ся че­ты­ре во­рон­ки 4 для по­да­чи са­ха­ра 
из цен­т­ри­фуг. Во­рон­ки ос­на­ще­ны лю­ка­ми 5 
для об­слу­жи­ва­ния шне­ка. Так­же на крыш­ке 
рас­по­ло­же­ны три лю­ка 6. В ниж­ней ча­с­ти 
кор­пу­са рас­по­ло­жен лаз 7 для об­слу­жи­ва­
ния под­шип­ни­ко­вой опо­ры 8 и со­еди­ни­тель­
ной муф­ты 9. Кор­пус шне­ка ус­та­на­в­ли­ва­ет­ся 
на три ре­гу­ли­ру­е­мые по вы­со­те опо­ры 10. 
Вну­т­ри кор­пу­са ус­та­но­в­лен шнек 11 со­сто­я­
щий из трёх ча­с­тей. Шнек ус­та­на­в­ли­ва­ет­ся в 
трёх под­шип­ни­ко­вых опо­рах (двух на­руж­
ных 12 и од­ной про­ме­жу­точ­ной вну­т­рен­ней 
8) и при­во­дит­ся во вра­ще­ние при­во­дом 13. 
Выгруз­ка са­ха­ра из шне­ка про­из­во­дит­ся в 
ков­шо­вый эле­ва­тор (со­г­лас­но тех­но­ло­ги­че­
ской схе­ме) че­рез теч­ку 14, ли­бо при вклю­
че­нии ре­вер­са -  в кле­ро­воч­ную ме­шал­ку 
не­кон­ди­ци­он­но­го са­ха­ра че­рез теч­ку 15, 
ко­то­рая ос­на­ще­на ши­бе­ром 16 с пнев­мо­при­
во­дом 17. Для воз­мож­но­сти сня­тия про­ме­
жу­точ­ной опо­ры ва­ла 8 ли­бо муф­ты 9 пре­д­
у­смо­т­ре­ны па­т­руб­ки с за­глуш­ка­ми 18.

6.11.
Sugar Screw Conveyor

The sugar screw conveyor is designed for 
transportation of sugar fed from centrifugals.

The sugar screw conveyor is a horizontal ­
U-shaped tank fitted with a screw for trans­
porting wet sugar.  The screw is composed of 
body 1 with end walls 2 and cover 3. On the 
cover there are four chutes 4 for transporting 
sugar fed from centrifugals. Chutes are fitted 
with manholes 5 for screw maintenance. On 
the cover there are also three sightholes 6. ­
In the lower main body there is manhole 7 for 
maintenance of bearing assembly 8 and joint 
coupling 9. The screw body is set on three 
height-adjustable supports 10. Inside the 
body there is screw 11 made of three parts. 
The screw is supported by three bearing sup­
ports (two external supports 12 and one inner 
intermediate support 8) and rotated by means 
of driving unit 13. Sugar is discharged from 
the screw by a bucket elevator (according to 
the process flow diagram) through discharging 
outlet 14 or in the case of switched reverse - 
into a substandard sugar melting mixer 
through discharge outlet 15 fitted with knife 
valve 16 with pneumatic drive 17. Ducts with 
shutters 18 are available for the possibility of 
removing shaft intermediate support 8 or 
coupling 9.

Полный объем, м3	__________________	 6,8
Производительность по сахару, т/ч	 ______	 50
Привод:	
	 мотор-редуктор 
	 Nord SK 8282AZ G-180LX/4	
	 N = 22,0 кВт, n2 = 37 мин-1	
Диаметр шнека, мм	 ________________	 800
Количество входов для сахара	 _________	 4
Габаритные размеры, мм, не более:	
	 длина 	 _______________________	 12 504
	 ширина	 ______________________	 1949
	 высота	 _______________________	 1604
Масса, кг, не более	 _________________	 5000
Масса заполненного шнека, кг, не более	 __	 10 500

Total volume, m3	 ___________________	 6.8
Capacity, t/h	______________________	 50
Driving unit:	
	 motor reducer mod. 
	 Nord SK 8282AZ G-180LX/4	
	 N = 22,0 kW, n2 = 37 min-1	
Screw diameter, mm	 ________________	 800
Number of passes for sugar	 ___________	 4
Overall dimensions, mm, not more than:	
	 length	 _______________________	 12,504
	 width	 ________________________	 1,949
	 height	 _______________________	 1,604
Weight, kg, not more than	 ____________	 5,000
Filled weight, kg, not more than	 ________	 10,500

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

Отгрузка шнека сахара на ГМЗ / Shipment of sugar 

screw conveyor from Grebenky Machine-Building  

Plant (GMZ)
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6.12.
Мешалка клеровки  

некондиционного сахара

Ме­шал­ка кле­ров­ки не­кон­ди­ци­он­но­го 
са­ха­ра пред­на­зна­че­на для пе­ре­ме­ши­ва­ния 
не­кон­ди­ци­он­но­го са­ха­ра и со­ка (кон­ден­са­
та), по­лу­че­ния кле­ров­ки и даль­ней­шей по­да­
чи по­лу­чен­ной сме­си в ме­шал­ку кле­ров­ки 
II-го про­ду­к­та.

Ме­шал­ка пред­ста­в­ля­ет со­бой ци­лин­д­ри­
че­скую вер­ти­каль­ную ём­кость с ме­ха­ни­че­
ским цир­ку­ля­то­ром. Кор­пус со­сто­ит из 
ци­лин­д­ри­че­ской ча­с­ти 1 с крыш­кой 2, ко­нус­
но­го дни­ща 3 с па­т­руб­ком от­кач­ки кле­ров­ки 
4, трёх опор­ных лап 5 и трёх контр­ло­па­стей 
6. На крыш­ке рас­по­ло­же­ны ок­но для по­да­чи 
саха­ра 7, лаз для об­слу­жи­ва­ния 8 и опор­ная 
тумба 9 при­во­да ме­ха­ни­че­ско­го цир­ку­ля­-­
то­ра 10.

6.13.
Смеситель мелассы

Пред­на­зна­чен для сме­ши­ва­ния ут­фе­ля 
по­с­лед­не­го про­ду­к­та, по­сту­па­ю­ще­го с ох­ла­
ди­тель­но­го кри­стал­ли­за­то­ра, с по­до­г­ре­той 
па­то­кой (мелассой) пе­ред фу­гов­кой.

Ком­по­нов­ка вер­ти­каль­ная или го­ри­зон­
таль­ная.

Со­с­то­ит из при­во­да 1, ва­ла 2, кор­пу­са 3.

6.12.
Substandard Sugar

Melting Mixer

Substandard sugar melting mixers are 
designed for mixing substandard sugar and 
juice (condensate) in order to obtain remelt 
syrup and to feed it into a B-product melting 
mixer.

The mixer is a vertical cylindrical tank 
with a mechanical circulator. The body is made 
of cylindrical part 1 with cover 2, conical bot­
tom 3 with remelt discharge duct 4, three 
supporting feet 5 and three counter paddles 6. 
On the cover there are sugar inlet 7, mainte­
nance hole 8 and supporting pedestal 9 for 
mechanical circulator driving unit 10.

6.13.
Molasses Mixer

The molasses mixer is designed for mixing 
C-massecuite supplied from cooling crystalliz­
er with heated runoff (molasses) before spin­
ning.

It has a vertical or horizontal configura­
tion. It consists of drive 1, shaft 2, and case 3.

Полный объем, м3	 _________________	 7,1
Рабочий объем, м3	 _________________	 6,0
Привод:	
	 мотор-редуктор Nord SK 9022.1AF B-112М/4	
	 N = 4,0 кВт, n2 = 99 мин.-1	
Диаметр перемешивающего устр-ва, мм	 __	 800
Количество лопастей мешалки	 _________	 3
Габаритные размеры, мм, не более:	
	 диаметр	 ___________	 2400
	 ширина	 ___________	 2518
	 высота	 ___________	 2468
Масса, кг, не более	 ___________	 1500
Масса заполненной мешалки, кг, не более	 _	 11 000

Производительность, т/час	 ___________	 25
Мощность привода, кВт	 ______________	 7,5
Расход патоки к массе 
	 утфеля, не более %	 ______________	 10
Длина	 __________________________	 2090
Ширина	 ________________________	 440
Высота	 _________________________	 556
Масса, кг	 _______________________	 271
Исполнение	 ___________________	 08Х18Н10

Total volume, m3	 ___________________	 7.1
Operating volume, m3	 ________________	 6.0
Driving unit:	
	 motor reducer mod. Nord SK 9022.1AF B-112М/4	
	 N = 4,0 kW, n2 = 99 min-1	
Mixing arm diameter, mm	 _____________	 800
Number of mixing arms	 ______________	 3
Overall dimensions, mm, not more than:	
	 diameter	 ______________________	 2,400
	 width	 ________________________	 2,518
	 height	 _______________________	 2,468
Weight, kg, not more than	 _____________	 1,500
Filled unit weight, kg, not more than	 _____	 11,000

Capacity, t/h	 _____________________	 25
Driving power, KW	 __________________	 7.5
Runoff consumption to massecuite 
	 mass, NMT %	 __________________	 10
Length	__________________________	 2,090
Width	 __________________________	 440
Height	 _________________________	 556
Weight, kg	 _______________________	 271
Material	 _____________________	 08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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6.14.
Мельница шаровая (МШ-5)

Пред­на­зна­че­на для по­лу­че­ния за­тра­воч­
ной сус­пен­зии.

Со­с­то­ит из кор­пу­са 1 с за­гру­зоч­ным 2 и 
спу­ск­ным 3 па­т­руб­ка­ми. В кор­пус за­сы­па­
ют­ся ша­ри­ки. Мо­тор-ре­ду­к­тор 4 при­во­дит 
во вра­ще­ние ме­шал­ку 5. 

Кор­пус ус­та­на­в­ли­ва­ет­ся на под­став­ке 6.

6.15.
Мешалка затравочной
суспензии (МЗС-60)

Пред­на­зна­че­на для на­ко­п­ле­ния и не­пре-­
рыв­но­го пе­ре­ме­ши­ва­ния за­тра­воч­ной сус­
пен­зии.  

Со­с­то­ит из ба­ра­ба­на 1 ус­та­но­в­лен­но­го 
на под­шип­ни­ках 2, и ра­мы 3. В ка­че­ст­ве 
при­во­да ис­поль­зу­ет­ся мо­тор-ре­ду­к­тор 4.

6.14.
Ball Mill (МSH-5)

Designed for producing seed slurry.
The mill is composed of body 1 with load­

ing 2 and discharging 3 ducts. The body is 
filled with balls. Motor-reducer 4 sets mixer 5 
into rotation.

The body is installed on support 6.

6.15.
Seed Slurry Mixer

(МZS-60)

Designed for accumulation and continu­
ous stirring of seed slurry.

The mixer consists of frame 3, drum 1 
resting on bearings 2. Motor-reducer 4 is 
used as drive.

Полезный объем, л	 ________________	 5
Частота вращения вала мельницы, об/мин	 _	 180
Мощность электродвигателя привода, кBт	 _	 0,75
Габаритные размеры, мм:
	 диаметр максимальный	 ___________	 520
	 высота	 ______________________	 1000
Масса, кг	 _______________________	 70
Исполнение сталь	 ______________	 08Х18Н10

Useful volume, l	 ___________________	 5
Mill shaft rotation speed, rpm	 __________	 180
Drive motor power, kW	 _______________	 0.75
Overall dimensions, mm:
	 maximum diameter	 _______________	 520
	 height	 _______________________	 1,000
Weight, kg	 _______________________	 70
Material: Steel	 ___________________	 AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

			   МЗС-60
Полезный объем, л	________________	 60
Частота вращения
	 вала мельницы, об/мин	 __________	 12
Мощность 
	 электродвигателя, кBт	 ___________	 0,25
Габаритные размеры, мм:
	 диаметр барабана	 ______________	 420
	 длина	 ______________________	 1550
	 ширина	 _____________________	 700
	 высота	 _____________________	 1420
Масса, кг	 ______________________	 160
Исполнение сталь	 ________________	08Х18Н10

			   MZS-60
Useful volume, l	 __________________	 60
Mill shaft rotation speed, rpm	 _________	 12
Electric motor power, kW	 ____________	 0.25
Overall dimensions, mm:
	 drum diameter	 ________________	 420
	 length	 ______________________	 1,550
	 width	 ______________________	 700
	 height	 ______________________	 1,420
Weight, kg	 ______________________	 160
Material: Steel	 ___________________	08Х18Н10
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6.16.
Сборники

Разрабатываются и изготавливаются для 
накопления, хранения и буферизации всех 
жидкостей в производственном цикле под 
конкретные схемы, компоновки и условия 
заказчика.

6.16.
Tanks / Collectors

Tanks / Collectors are designed and manu­
factured for collecting, storing and buffering 
all types of liquids in the production process 
according to specific schemes, layouts and 
needs of the customer.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

	 Т И П О Р А З М Е Р		  ТСП-3	 ТСС-9	 ТСС-10	 ТСК-15	 ТСП-20	 ТСП-30

Рабочий объём, м3	 __________________	 3	 9,7	 10	 15	 20	 30
Габаритные размеры, мм, не более						    
	 диаметр корпуса	 _________________	 1400	 2400	 2500	 2400	 3000	 2400
	 высота	 ________________________	 3670	 2490	 3346	 5320	 3740	 9020
Масса пустого, кг	 ___________________	 800	 2406	 1950	 3810	 4800	 5415
Рабочая среда	 _____________________	  		 Конденсат, патоки, сироп

T e c h n i c a l  D a t a :

	 Т Y P E		  TSP-3	 TSS-9	 ТSS-10	 ТSK-15	 ТSP-20	 ТSP-30

Operating volume, m3	 _________________	 3	 9.7	 10	 15	 20	 30
Overall dimensions, mm, not more than:						    
	 body diameter	 ___________________	 1,400	 2,400	 2,500	 2,400	 3,000	 2,400
	 height	 ________________________	 3,670	 2,490	 3,346	 5,320	 3,740	 9,020
Empty weight, kg	 ___________________	 800	 2,406	 1,950	 3,810	 4,800	 5,415
Operating medium	 ___________________	 		    Condensate, molasses, syrup

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

	 ТИПОРАЗМЕР		  ТСП-9	 ТСП-12

Рабочий объём, м3	 _______	 8,7	 12,8
Габаритные размеры, мм:
	 длина	 _____________	 2500	 3500
	 высота	 _____________	 2138	 2138
	 ширина	 ____________	 2288	 2288
Масса пустого, кг	 ________	 1600	 2150
Рабочая среда	 __________	 оттёки	 оттёки
			   утфеля	 утфеля

	 MODEL 		  TSP-9	 TSP-12

Operating volume, m3	 ______	 8.7	 12.8
Overall dimensions, mm:		
	 length	 _____________	 2,500	 3,500
	 height	 _____________	 2,138	 2,138
	 width	 ______________	 2,288	 2,288
Empty weight, kg	 _________	 1,600	 2,150
Operating medium	 ________	 runoff	 runoff

	 ТИПОРАЗМЕР		  ТСК-1	 ТСК-1,2

Рабочий объём, м3	________	 1,0	 1,2
Габаритные размеры, мм:		
	 диаметр корпуса	 ______	 530	 530
	 длина	 _____________	 703	 2190
	 высота	 _____________	 5792	 5805
	 ширина	 ____________	 812	 834
Масса пустого, кг	 ________	 688	 830
Рабочая среда	 __________	 конденсат	конденсат

	 MODEL 		  TSK-1	 TSK-1,2

Operating volume, m3	 ______	 1.0	 1.2
Overall dimensions, mm:		
	 body diameter	 ________	 530	 530
	 length	 _____________	 703	 2,190
	 height	 _____________	 5,792	 5,805
	 width	 ______________	 812	 834
Empty weight, kg	 _________	 688	 830
Operating medium	 ________	 Condensate	Condensate
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