
4.1.
Фильтры для фильтрования  

соков 1 и 2 сатурации и сиропов 
(TF-100, TF-150, TF-220)

Корпус фильтра состоит из цилиндри-
ческой обечайки 1 с коническим днищем, 
заканчивающейся в верхней части фланцем 
с уплотнительным резиновым шнуром. Вну-
три корпуса закреплен коллектор для под-
вода нефильтрованного продукта. Патрубки 
подвода и отвода продуктов располагаются 
в нижней части корпуса. Подвод продуктов 
производится через патрубок 5, отвод 
сгущенного осадка – из нижней конической 
части фильтра через патрубок 7, отвод 
фильтрата – через патрубок 8, отвод первой 
порции фильтрата (мутного фильтрата) – 
через патрубок 9, отвод возврата – через 
патрубок 6, дегазация фильтра произво-
диться через патрубок 11, окончательный 
спуск – через патрубок 10. 

Корпус закрывается эллиптической 
крышкой 2 и прижимается к корпусу зажи-
мами. Фильтровальные рамки (для фильтров 
TF-100, TF-150 и TF-220 – два вида рамок 3 
и 4) устанавливаются в корпусе радиально. 
Вывод фильтрата из каждой рамки осущест-
вляется через шаровой кран и смотровое 
стекло для возможности визуального контро-
ля качества фильтрата и при необходимос-
ти отключения отдельной рамки. Фильтрат 
от рамок отводится в кольцевой коллектор и 
по шести трубам уходит в нижний кольцевой 
коллектор, из которого попадает в патрубок 
отвода фильтрата 9. В центральной части 
корпуса находится труба для выпуска (впуска) 
воздуха при наборе (опорожнении) фильтра. 
В верхней части корпуса расположен кран 
для отбора проб фильтрата.

На крышке фильтра находятся проушины 
упоры для съема крышки и возможности 
установки крышек друг на друга. Монтаж 
фильтра осуществляется на лапы.

4.1.
Filters for 1st and 2nd carbonation 

slurry & sugar liquors
(TF-100, TF-150, TF-220)

The filter housing includes the cylindri­
cal body 1 with a cone bottom and a top 
flange with a rubber sealing cord. Inside the 
housing, a collector for the non-filtered prod­
uct is installed. Product inlet and outlet 
pipes are located at the bottom of the hous­
ing. The product feeding is carried out 
through the pipe 5, the slurry concentrate 
outlet from the bottom cone filter part – 
through the pipe 7, the filtrate outlet – 
through the pipe 8, the initial (thick) filtrate 
outlet – through the pipe 9, the refillable 
product outlet – through the pipe 6, the filter 
outgassing is carried out through the pipe 11, 
and the final outlet – through the pipe 10.

The housing is covered with an elliptical 
cap 2 fixed with fasteners. Filter frames (for 
TF-100, TF-150 и TF-220 – two frame types 3 
and 4) are radially installed within the hous­
ing. The filtrate outlet from each frame is 
carried out through a ball valve; a sight glass 
is provided for the filtrate quality visual 
inspection and particular frame switching-
off, if required. After frames, the filtrate is 
transported to a bottom collecting ring and 
then to the filtrate outlet pipe 9. In a central 
part of the housing, an air inlet (outlet) pipe 
for the filter filling in (emptying) is located. 
At the housing top, a filtrate sampling tap is 
installed.

The filter cap has eyes and stops for cap 
removing and piling. The filter is installed on 
foots.
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1 s t  C A R B O N A T I O N  S L U R R Y  F I L T E R S

	 T Y P E				    TF 100-50	 TF 150-50	 TF 220-50

Filtration surface (S), m2		  		  100	 146	 217
Filter total volume (V), m3	 			   11.5	 14.6	 23.5
S/V ratio	 			   9.1	 10	 9.2
Filter height, mm				    5,096	 5,892	 6,665
Case diameter, mm				    2,200	 2,200	 2,800
Filter weight, kg				    4,600	 5,300	 10,800

	 NO. OF FILTERS IN OPERATION

Sugar plant capacity of 3000 t beet/day			   2-3	 –	 –
Sugar plant capacity of 5000 t beet/day			   4	 3	 –
Sugar plant capacity of 8000 t beet/day			   –	 3-4	 3
Sugar plant capacity of 10 000 t beet/day			   –	 4-5	 4
	 Cone  ang le  – 50°

	 Max imum work ing  p ressure  –  0 .4  MPa 		 Tes t  p ressure  –  0 .6  MPa

	 Т И П О Р А З М Е Р				    TF 100-50	 TF 150-50	 TF 220-50

Поверхность фильтрования (S), м2	 		  100	 146	 217
Полный объём фильтра (V), м3			   11,5	 14,6	 23,5
Соотношение S/V	 			   9,1	 10	 9,2
Высота фильтра, мм				    5096	 5892	 6665
Диаметр корпуса, мм				    2200	 2200	 2800
Масса фильтра, кг				    4600	 5300	 10 800

	 КОЛИЧЕСТВО  ФИЛЬТРОВ В  РАБОТЕ

Производительность с/з 3000 т св./с.			   2-3	 –	 –
Производительность с/з 5000 т св./с.			   4	 3	 –
Производительность с/з 8000 т св./с.			   –	 3-4	 3
Производительность с/з 10000 т св./с.			   –	 4-5	 4
	 Угол конуса – 50°

	 Максимальное  рабочее  давление  –  0 ,4  МПа 		 Испытательное  давление  –  0 ,6  МПа
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	 T Y P E				    TF 100-65	 TF 150-65	 TF 220-65

Filtration surface (S), m2		  		  105	 146	 217
Filter total volume (V), m3				    10.9	 13.8	 22.1
S/V ratio	 			   9.6	 10.6	 9.8
Filter height, mm				    4,609	 5,352	 5,952
Case diameter, mm				    2,200	 2,200	 2,800
Filter weight, kg				    4,500	 5,200	 10,450
	 NO. OF FILTERS IN OPERATION

Sugar plant capacity of 3000 t beet/day			   1-2	 –	 –
Sugar plant capacity of 5000 t beet/day			   2-3	 2	 –
Sugar plant capacity of 8000 t beet/day			   –	 3	 2
Sugar plant capacity of 10 000 t beet/day			   –	 3-4	 2
	 Cone  ang le  – 65°

	 Max imum work ing  p ressure  –  0 .4  MPa 		 Tes t  p ressure  –  0 .6  MPa

	 Т И П О Р А З М Е Р				    TF 100-65	 TF 150-65	 TF 220-65

Поверхность фильтрования (S), м2	 		  105	 146	 217
Полный объём фильтра (V), м3			   10,9	 13,8	 22,1
Соотношение S/V	 			   9,6	 10,6	 9,8
Высота фильтра, мм				    4609	 5352	 5952
Диаметр корпуса, мм				    2200	 2200	 2800
Масса фильтра, кг				    4500	 5200	 10 450
	 КОЛИЧЕСТВО ФИЛЬТРОВ В РАБОТЕ

Производительность с/з 3000 т св./с.			   1-2	 –	 –
Производительность с/з 5000 т св./с.			   2-3	 2	 –
Производительность с/з 8000 т св./с.			   –	 3	 2
Производительность с/з 10 000 т св./с.			   –	 3-4	 2
	 Угол конуса – 65°

	 Максимальное  рабочее  давление  –  0 ,4  МПа 		 Испытательное  давление  –  0 ,6  МПа
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Характеристики фильтров
• Скорость фильтрования:
– при фильтровании сока I сатурации
	 – до 1,2 м3/м2 в час;
– при фильтровании сока II сатурации
	 – до 1,8 м3/м2 в час;
• Гарантируется следующее качество 

фильтрования:
– при фильтровании сока I сатурации
	 – 10 ppm;
– при фильтровании сока II сатурации 
	 – 7 ppm;
• Исполнение фильтра – Ст3сп;
• Исполнение коллекторов фильтра – 

сталь 08Х18Н10;
• Исполнение рамок – полипропилен 

пищевой, стеклонаполненный (135°C) или 
нержавеющая сталь;

• Крышка фильтра крепится к корпусу с 
помощью клипс, облегчающих ее монтаж-де-
монтаж и улучшают эстетичный вид фильтра;

• Фильтры комплектуются смотровыми 
стеклами для визуального контроля качества 
фильтрата с каждой рамки, с возможностью 
ее отключения;

• Фильтры комплектуются комплектом 
ткани на одну заправку.

Characteristics of filters
• Filtration rate:
– 1st carbonation slurry:
	 up to 1.2 m3/m2 per hour;
– 2nd carbonation slurry: 
	 up to 1.8 m3/m2 per hour;
• Guaranteed filtrate quality:
– 1st carbonation slurry filtration:
	 10 ppm;
– 2nd carbonation slurry filtration:
	 7 ppm;
• Filter body material – grade St3sp 

(non-alloy quality structural steel);
• Filter manifolds material – 08Х18Н10 steel;
• Frames material – food grade glass-filled 

polypropylene (135°C) or stainless steel;
• The filter lid is fixed to the filter body 

by means of clips to ensure easy installation 
and better esthetics;

• The filter is fitted with sight glasses for 
visual control of the filtrate quality in each 
filtration frame, with the possibility to shut 
off any of them;

• The filters are supplied with one set of 
filter cloth.

Гарантируется получение суспензии необходимого 
качества: от 150 до 300 г/л. Возможность интеграции 

в существующую систему автоматического 
управления станцией дефекосатурации

The required slurry concentrate quality  
from 150 to 300 g/l is guaranteed. There is  
a possibility of integration into the existing  

purification plant control system.

2 n d  C A R B O N A T I O N  S L U R R Y  F I L T E R SФ И Л Ь Т Р Ы  I I  С А Т У Р А Ц И И
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4.2.
Filter-press KF-1200

Filter-press KF-1200 works on the princi­
ple of forced (by means of a pump) passage of 
the contaminated liquid through the filtering 
cloth and filtering pellet, which is formed 
when the solid phase is separated from the 
liquid. The filter press operates cyclically, 
including mechanized discharge of sludge 
(dirt) and is controlled automatically by the 
control system.

Description of separate parts of filter-
press KF-1200:

1 – Foundation, 2 – Fixed flank (base 
plate), 3 – Support of hydraulic cylinder, ­
4 – Beams of filtering elements, 5 – Moving 
flank (plate), 6 – Hydraulic cylinder, 7 – 
Hydraulic unit, 8 – Tipping basin, 9 – Discharge 
elements, 10 – Filter elements (plates + 
wipes), 11 – Piping system (collector), 12 – 
Mobile compressed air supply, 13 – Control 
overflow box, 14 – Safety barriers.О
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4.2.
Фильтр-пресс КФ-1200

Фильтр-пресс КФ–1200 работает по 
принципу принудительного (с помощью 
насоса) прохождения загрязненной жидко­
сти через фильтровальную ткань и фильтра­
ционную лепешку, которая образуется при 
отделенной из жидкости твердой фазы. 
Пресс-фильтр работает циклически, в т.ч. 
включая механизированную выгрузку осад­
ка (грязи) и управляется автоматически 
системой управления.

Описание отдельных частей фильтр-
пресса КФ-1200:

1 – Фундамент, 2 – Неподвижный торец 
(опорная плита), 3 – Опора гидравлического 
цилиндра, 4 – Балки фильтровальных ­
элементов, 5 – Подвижный торец (плита),  ­
6 – Гидравлический цилиндр, 7 – 
Гидравлический агрегат, 8 – Опрокиднaя 
вaннa, 9 – Разгрузочные элементы, 10 – 
Фильтровальные элементы (плиты + салфет­
ки), 11 – Трубопроводная система (коллек­
тор), 12 – Подвижной подвод сжатого воз­
духа, 13 – Контрольный переливной ящик, 
14 – Предохранительные барьеры.

Число камер, шт. ____________________	 68
Размеры фильтрационной
	 плиты, мм  _____________	 1200 x 1200 x 75
Толщина камеры (внутренняя), мм  ________	 40
Площадь фильтрации одной камеры, м2  ___	 2,248
Общая площадь фильтрации, м2  __________	159
Объем одной камеры, м3  ____________	 0,0443
Объем осадка макс., м3  _______________	 3,0
Общий вес фильтра (без заполнения), кг  __	 18 000
Макс. давление фильтрованной
	 суспензии при наполнении, MПa  _______	 0,7
Питание эл. током  _____	 400/230 В ± 10 %, 50 Гц
Габаритные размеры, мм
	 длина  _______________________	 8700
	 ширина  ______________________	 1860
	 высота  _______________________	 2050
Давление в гидравлическом aгрегaте, MПa  __	 17,5
Электрическое питание, кВт
	 гидравлического агрегата  ___________	 2,2
	 распределитель камер
	 (для выгрузки осадка)  _____________	 1,1

Press-shell quantity, pieces   _____________	 68
Filter-press plate 
	 dimensions, mm  ________	 1,200 x 1,200 x 75
Thikness of press-shell (internal), mm  _______	 40
Filtration area of one press-shell, m2  _____	 2.248
Total filtration area, m2  _______________	 159
Volume of one press-shell, m3  _________	 0.0443
Sludge volume max., m3  _______________	 3.0
Total weight of filter (without filling), kg  ___	 18,000
Max. pressure of filtered slurry 
	 during filling, MPa  _________________	 0.7
Electric current supply  __	 400/230 V ± 10 %, 50 Hz
Dimensional specifications, mm
	 length  _______________________	 8,700
	 width  _______________________	 1,860
	 height  _______________________	 2,050
Hydraulic unit pressure, MPa  ____________	 17.5
	 Hydraulic unit, kW  ________________	 2.2
	 Press-shell distributor 
	 (for sludge discharge), kW  ___________	 1.1

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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4.3.
FiLS Filtration Frame

Filtration frame is made of three frame 
sections 1, which are fastened by clamps 2 to 
collector 3. Each frame section is covered with 
a filter cloth bag. 

Filtration frame is used for filtration of 1st 
and 2nd carbonation slurry as well as sugar 
liquors and remelts.

4.4.
MVZH Filtration Frame

Filtration frame is made of four frame sec­
tions 1, which are fastened by female screws to 
collector 2. Each frame section is covered with 
a filter cloth bag. Filtration frame is fixed in 
the MVZH filter housing; one side is fastened 
to filtrate discharge tubes 3, the other side is ­
fastened by screw-down bolts.

Filtration frame is used for filtration of 1st 
and 2nd carbonation slurry as well as sugar 
liquors and remelts.
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4.3.
Рамка фильтровальная ФиЛС

Фильтровальная рамка представляет 
собой три секции рамок 1, которые с помощью 
зажимов 2 крепятся к коллектору 3. ­
На каждую секцию рамки надевается мешок 
из фильтровальной ткани.

  Фильтровальная рамка предназначена 
для фильтрования соков I и II сатурации, ­
а также сиропов и клеровок.

4.4.
Рамка фильтровальная МВЖ

Фильтровальная рамка представляет  
собой четыре секции рамок 1, которые 
крепятся к коллектору 2.  На каждую секцию 
рамки надевается мешок из фильтровальной 
ткани. Фильтровальная рамка крепится ­
в корпусе фильтра МВЖ   одной стороной ­
к па-трубкам 3, отводящим фильтрат, ­
а с другой – прижимными болтами.

Фильтровальная рамка предназначена 
для фильтрования соков I и II сатурации, ­
а также сиропов и клеровок.

Габаритные размеры, мм:
	 ширина	 ____________________	 800
	 высота	 ____________________	 1860
Поверхность фильтрации, м2	_________	 2,2
Исполнение, сталь	 _______________	08Х18Н10
Масса, кг	 _____________________	 14

Габаритные размеры, мм:
	 ширина	 ____________________	 972
	 высота	 ____________________	 1300
Поверхность фильтрации, м2	_________	 2
Исполнение, сталь	 _______________	08Х18Н10
Масса, кг	 _____________________	 12

Overall dimensions, mm:
	 width	 ______________________	 800
	 height	 _____________________	 1,860
Filtration surface area, m2	___________	 2.2
Material: steel	___________________	08Х18Н10
Weight, kg	 _____________________	 14

Overall dimensions, mm:
	 width	 ______________________	 972
	 height	 _____________________	 1,300
Filtration surface area, m2	___________	 2
Material: steel	___________________	08Х18Н10
Weight, kg	 _____________________	 12

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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	 Т И П		  ТФС1	 ТФС3,2

Рабочий объём 
	 (без колб/с колбами), м3	__	0,415/0,351	 0,5/0,43
Макс. рабочее давление, МПа	 _	 1,0	 1,0
Испытательное давление, МПа	_	 1,25	 1,25
Допускаемое падение 
	 давления, МПа	_________	 0,15	 0,15
Падение давления 
	 на чистом фильтре, МПа	 __	 0,015	 0,015
Рабочая температура, °С	 ____	 88-95	 88-95
Поверхность фильтрации, м2	 __	 3,5	 3,2
Производительность, м3/час	 __	 до 15	 до 15
Масса пустого фильтра, кг	 ___	 350	 350
Максимальная масса 
	 заполненного фильтра, кг	 _	 950	 950
Габаритные размеры, мм, не более:
	 – высота	_____________	 1731	 1476
	 – диаметр корпуса внешн.	_	 662	 812	
	 – ширина по лапам	 _____	 900	 1060
Мешок фильтровальный	
Количество патронов, шт.	 ____	 8	 8
Тип мешка	 ______________		  нетканый 
Эффективность 
	 фильтрации, мкм	 _______	      10, 25, 50, 100
Материал мешков 
	 фильтровальных	 ____	 полиэфир	 полиэфир

4.5.
Thick Juice Filters (Bag-Type)

Thick juice filters (bag-type) are designed 
to filter thick sugar solutions. They are of 
periodic type. 

They may be supplied both separately and 
on one frame, depending on performance.
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4.5.
Сиропные фильтры (мешочные)

Сиропные фильтры (мешочные) предна-
значены для фильтрации густых сахарных 
растворов. Периодического типа. Могут 
поставлятся как отдельно, так и на одной на 
раме, в зависимости от производительности.
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	 Т Y P E		  TFS1	 TFS3.2

Working volume (without bowls/ 
	 with bowls), m3	_________	0.415/0.351	 0.5/0.43
Max. working pressure, MPa	___	 1.0	 1.0
Test pressure, MPa	 _________	 1.25	 1.25
Allowable pressure drop, MPa	__	 0.15	 0.15
Pressure drop across 
	 the clean fabric, MPa	_____	 0.015	 0.015
Working temperature, °С	 _____	 88-95	 88-95
Filtering surface area, m2	_____	 3.5	 3.2
Capacity, m3/h	 ___________	 up to 15	 up to 15
Empty weight, kg	 __________	 350	 350
Max. filled weight, kg	 _______	 950	 950
Overall dimensions, mm, 
	 not more than
	 – height	 _____________	 1,731	 1,476
	 – outer diameter of body	 __	 662	 812
	 – distance between 
	    supports	____________	 900	 1,060
Filtering bag	
Number of cartridges, pcs.	____	 8	 8
Type of bag	______________		  nonwoven
Filter efficiency, mkm	 _______	      10, 25, 50, 100
Material of filtering bags	 ____	 polyester	 polyester

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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4

Производительность одного фильтра, м3/час	 _	 12
Ячейка фильтрования от, мкм	 __________	 57
Максимальная концентрация, Вх	 ________	 76
Поверхность фильтров. одного фильтра, м2	 __	 0,8
Давление в фильтре не более, кг/см2	 _____	 6
Внутренний объём одного фильтра, м3	 _____	 0,17
Температура фильтруемого продукта, °С	___	 90…95
Время регенерации одного фильтра, с	 _____	 5
Мощность привода эжектора, кВт	 ________	 0,25
Частота вращения эжектора, об/мин	 ______	 12,5
Габаритные размеры фильтра, мм
	 длина	 ________________________	 1540
	 ширина	 _______________________	 640
	 высота	 ________________________	 850
Масса, не более кг	 __________________	 217
Габаритные размеры установки 
	 из 10 фильтров с коллекторами, мм
	 длина	_________________________	 4300
	 ширина	 _______________________	 3645
	 высота	 ________________________	 2550
Габаритные размеры установки 
	 из 8 фильтров с коллекторами, мм
	 длина	 ________________________	 3560
	 ширина	 _______________________	 3645
	 высота	 ________________________	 2550
Исполнение сталь	 _______________	 08Х18Н10

One filter capacity, m3/hour	 ___________	 12
Cell of filtering from, mkm	 ____________	 57
Maximum concentration, Bx	 ___________	 76
Filtering surface of one filter, m2	 ________	 0.8
Pressure in filter, kg/cm2, not more	 ______	 6
Inner volume of one filter, m3	 __________	 0.17
Temperature of filtered product, °C	 _______	 90…95
Regeneration time of one filter, s	 ________	 5
Ejector drive power, kW	 ______________	 0.25
Ejector rotational speed, rpm	 __________	 12.5
Filter overall dimensions, mm:
	 length	 _______________________	 1,540
	 width	 _______________________	 640
	 height	 _______________________	 850
Weight, kg, not more	_________________	 217
Overall dimensions of 10 filter system 
	 with manifolds, mm
	 length	 _______________________	 4,300
	 width	 _______________________	 3,645
	 height	 _______________________	 2,550
Overall dimensions of 8 filter system 
	 with manifolds, mm
	 length	 _______________________	 3,560
	 width	 _______________________	 3,645
	 height	 _______________________	 2,550
Material: Steel	__________________	 08Х18Н10
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4.6.
Установка фильтров UFE-0.8

Пред­на­зна­че­на для фильт­ро­ва­ния 
си­ро­пов и кле­ро­вок.

Ус­та­нов­ка со­сто­ит из 4-10 фильт­ров 4, 
смон­ти­ро­ван­ных бло­ка­ми на ра­ме 5. Ус­та­
нов­ка име­ет три ос­нов­ных кол­ле­к­то­ра:

1 – по­да­ча не­фильт­ро­ван­но­го про­ду­к­
та;  2 – от­вод фильт­ра­та;   3 – спуск сгу­щён­
но­го осад­ка (при ре­ге­не­ра­ции).

К кол­ле­к­то­рам 1 и 2 ка­ж­дый фильтр под­
клю­ча­ет­ся при по­мо­щи руч­ных дис­ко­вых ­
за­тво­ров, а к кол­ле­к­то­ру 3 – при по­мо­щи 
дис­ко­вых за­тво­ров с пнев­ма­ти­че­ски­ми ­
при­во­да­ми.

Не­фильт­ро­ван­ный про­дукт (си­роп или 
сгу­щён­ная кле­ров­ка) по­сту­па­ет в сбор­ник, 
от­ку­да на­со­сом на­гне­та­ет­ся в кол­ле­к­тор 1. 
Уро­вень в сбор­ни­ке под­дер­жи­ва­ет­ся на 
за­дан­ном зна­че­нии из­ме­не­ни­ем про­из­во­ди­
тель­но­сти на­со­са. Да­лее не­фильт­ро­ван­ный 
про­дукт по­сту­па­ет в фильтр, фильт­ру­ет­ся и 
от­во­дит­ся в сбор­ник по кол­ле­к­то­ру 2. 

Ко­г­да зна­че­ние разности давлений до и 
после фильтра до­с­ти­га­ет за­ра­нее ус­та­но­в­
лен­но­го пре­де­ла, ак­ти­ви­зи­ру­ет­ся цикл са­мо­
очи­ст­ки (ре­ге­не­ра­ция) и по­оче­рёд­но очи­ща­
ет­ся ка­ж­дый фильтр. Пос­ле очи­ст­ки всех 
фильт­ров ус­та­нов­ка воз­вра­ща­ет­ся в ре­жим 
ак­тив­но­го фильт­ро­ва­ния.

Ус­та­нов­ка пол­но­стью ос­на­ще­на за­пор­
но-ре­гу­ли­ру­ю­щей ар­ма­ту­рой, кол­ле­к­то­ра­ми 
и си­с­те­мой ав­то­ма­ти­за­ции. 

Все уз­лы и де­та­ли фильт­ра, ко­то­рые ­
на­хо­дят­ся в кон­та­к­те с про­ду­к­том фильт­ро­
ва­ния вы­пол­не­ны из не­ржа­ве­ю­щей ста­ли 
12Х18Н10.

4.6.
UFE-0.8 Filter System

Designed for filtering sugar liquors and 
remelts.

The system is composed of 4 to 10 filters 
4 mounted in units on frame 5. The system 
has three main manifolds:

1 – supply of unfiltered product; 2 – 
removal of filtrate; 3 – discharge of sluury 
concentrate (in regeneration).

Each filter is connected to manifolds 1 
and 2 using hand-operated disk gate while 
manifold 3 is connected with filters by disk 
gates with the pneumatic drive.

The unfiltered product (syrup or remelt 
concentrate) is fed to the collector where­
from it is pumped to manifold 1. The level in 
the collector is maintained at a preset value 
by variation of the pump delivery. Then the 
unfiltered product comes to the filter where 
it is filtrated and removed to the collector via 
manifold 2.

When value (DP) attains a preset limit, a 
cycle of filter self-cleaning (regeneration) is 
activated and cleaning of each filter proceeds 
alternatively. After all filters are cleaned the 
system recommences its active filtering oper­
ation.

The system is completely furnished with 
locking and control fittings and automatic 
control facilities.

All units and parts contacting with filtra­
tion product are made of AISI304 stainless 
steel.
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