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8.1.
Комплект оборудования 

для клеровки сахара-сырца

Пред­на­зна­чен для при­ем­ки со скла­да, 
по­да­чи, взве­ши­ва­ния и кле­ров­ания са­ха­ра-
сыр­ца.

В со­став ком­п­ле­к­та вхо­дят, см. схе­му: ­
1 – при­ем­ное уст­рой­ст­во са­ха­ра-сыр­ца; ­
2 – ши­бер-до­за­тор; 3 – эле­ва­тор са­ха­ра-
сыр­ца; 4 – пе­ре­клю­ча­таль по­то­ка са­ха­ра; ­
5 – бун­кер­ные ве­сы для взве­ши­ва­ния са­ха­
ра; 6 – бун­кер-на­ко­пи­тель са­ха­ра; 7 – ви­б­
ро­во­рон­ка; 8 – до­за­тор шне­ко­вый; 9 – кле­
ро­воч­ный ба­ра­бан; 10 – кле­ро­воч­ная ме­-
шал­ка.

В по­став­ку обя­за­тель­но вхо­дит си­с­те­ма 
ав­то­ма­ти­че­ско­го уп­ра­в­ле­ния ком­п­ле­к­том.

8.2.
Установка взвешивания

сахара-сырца

Пред­на­зна­че­на для пор­ци­он­но­го взве­
ши­ва­ния са­ха­ра-сыр­ца. Ус­та­нов­ка со­сто­ит 
из двух бун­кер­ных ве­сов 1 и пе­ре­клю­ча­те­ля 
по­то­ка са­ха­ра 2, ус­та­но­в­лен­ных на ко­лон­
нах и бал­ках 3. Бун­ке­ра ве­сов под­ве­ше­ны 
на тен­зо­мет­ри­че­ских дат­чи­ках 4. 

Бун­ке­ра за­кре­п­ле­ны при по­мо­щи ре­а­к­
тив­ных тяг 5 с ша­ро­вы­ми шар­ни­ра­ми. Бун­
ке­ра на­пол­ня­ют­ся и опо­рож­ня­ют­ся по­пе­ре­
мен­но. Бун­ке­ра ос­на­ще­ны за­тво­ра­ми 6 с 
пнев­мо­при­во­да­ми. Опе­ра­ции пе­ре­клю­че­ния 
по­то­ка, взве­ши­ва­ния и сум­ми­ро­ва­ния пор­
ций са­ха­ра про­из­во­дят­ся при ав­то­ма­ти­че­
ском уп­ра­в­ле­нии по оп­ре­де­лен­но­му ­
ал­го­рит­му, ре­а­ли­зу­е­мо­му си­с­те­мой ав­то­ма­
ти­за­ции кле­ро­воч­но­го от­де­ле­ния.

8.1.
Set of Equipment for Cane Raw  

Sugar Melting

Designed for receiving raw sugar from the 
storage for feeding, weighing and melting it.

The set consists of (see the scheme): ­
1 – raw sugar receiving device; 2 – gate-
batcher; 3 – raw sugar elevator; 4 – sugar 
flow switch; 5 – hopper scales for sugar 
weighing; 6 – accumulating hopper; 7 – 
vibrating funnel; 8 – screw batcher; 9 – melt­
ing drum; 10 – melting  mixer.

The complete set is supplied with the 
automatic control system.

8.2.
Cane Raw Sugar Weighing Plant

Designed for batch weighing of raw sugar. 
The plant consists of two hopper scales 1 and 
sugar flow switch 2 mounted on columns and 
beams 3. The weighing hoppers are suspend­
ed on strain-gauge transducers 4.

The hoppers are fixed with tie-rods 5 ­
to ball joints. The hoppers are filled in and 
emptied alternatively using the sugar flow 
switch and bottom gates 6 on the hoppers 
provided with pneumatic actuators. Sugar 
flow switching, sugar portions weighing and 
summation operations are carried out by 
using automatic control with a certain algo­
rithm realized by the automatic control sys­
tem of the melting section.

Производительность
	 по сахару-сырцу, т/сутки	 __________	 1200
Масса комплекта, кг	 ________________	 16 000

Производ-сть по сахару-сырцу, т/сутки	 ___	 1200 
Масса комплекта, кг	 ________________	 3725
Масса комплекта с заполн. бункерами, кг	 _	 8200
Габаритные размеры, мм:
	 длина	 ____________________	 4200
	 ширина	 ____________________	 2160
	 высота	 ____________________	 4000

Raw sugar сapacity,
	 tons/day	 _____________________	 1,200
Set weight, kg	 ____________________	 16,000

Raw sugar capacity, tons/day	 __________	 1,200
Unit weight, kg	 ____________________	 3,725
Weight of unit with filled hoppers, kg	 _____	 8,200
Overall dimensions, mm:
	 length	 _______________________	 4,200
	 width	 _______________________	 2,160
	 height	 _______________________	 4,000

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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8.3.
Переключаталь потока

сахара (ППС)

Пред­на­зна­чен для пе­ре­клю­че­ния по­то­
ка са­ха­ра-сыр­ца из эле­ва­то­ра в бун­ке­ра ­
ве­сов. Со­с­то­ит из кор­пуса 1, ши­бе­ра-пе­ре­
клю­ча­те­ля по­то­ка 2 с при­во­дом 3 и при­ем­
но­го уст­рой­ст­ва 4.

8.4.
Виброворонка (ВВ)

Пред­на­зна­че­на для по­да­чи са­ха­ра из 
бун­ке­ра – на­ко­пи­те­ля в шне­ко­вый до­за­тор. 
Со­с­то­ит из кор­пу­са 1 на ко­то­ром за­кре­п­лен 
ви­б­ра­тор 2. Кре­пит­ся на бун­ке­ре-на­ко­пи­
те­ле 3 при по­мо­щи тяг 4.

8.3.
Sugar Flow Switch (PPS)

Designed for switching the sugar flow 
from the elevator to weighing hoppers. The 
sugar flow switch consists of case 1, sugar 
flow switching gate 2 with drive 3 and receiv­
ing device 4.

8.4.
Vibrating Funnel (VV)

Designed for supply of sugar from the 
storage hopper to the screw batcher. It is 
composed of case 1 with vibrator 2 secured 
to it. The vibrating funnel is fixed to storage 
hopper 3 with tie-rod 4.

Габаритные размеры, мм:
	 длина	 _______________________	 2000
	 ширина	 ______________________	 720
	 высота	 ______________________	 1600
Масса, кг	 _______________________	 315
Исполнение сталь	 _______________		 08Х18Н10

Габаритные размеры, мм:
	 диаметр	 ______________________	 1000
	 высота с подвеской	 _____________	 950
Масса, кг	 _______________________	 70
Исполнение сталь	 _______________	 08Х18Н10

Overall dimensions, mm :
	 length	 _______________________	 2,000
	 width	 _______________________	 720
	 height	 _______________________	 1,600
Weight, kg	 _______________________	 315
Material: Steel	 ___________________	 AISI304

Overall dimensions, mm:
	 diameter	 _____________________	 1,000
	 height with suspension	 ____________	 950
Weight, kg	 _______________________	 70
Material: Steel	 ___________________	 AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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8.5.
Дозатор шнековый

(ДШ-300, ДШ-500)

Пред­на­зна­чен для до­зи­ро­ва­ния и по­да­
чи са­ха­ра-сыр­ца в кле­ро­воч­ный ба­ра­бан. 
Со­с­то­ит из шне­ка-до­за­то­ра 1 и уп­ра­в­ля­е­мо­
го при­во­да 2.

Из­го­та­в­ли­ва­ет­ся из не­ржа­ве­ю­щей ста­ли.

8.6.
Клеровочный барабан (КМБ)

Пред­на­зна­чен для кле­ров­ки сахара-
сырца. Со­с­то­ит из ци­лин­д­ри­че­ско­го кор­пу­са 
1 в ко­то­рый че­рез па­т­ру­бок 2 за­гру­жа­ет­ся 
са­хар. Кор­пус опи­ра­ет­ся сво­и­ми бан­да­жа­ми 
на ро­ли­ки. Ро­ли­ки при­во­дят­ся во вра­ще­ние 
уп­ра­в­ля­е­мы­ми при­во­да­ми 3. В сет­ча­том 
вы­гру­жа­те­ле 4 от­де­ля­ю­тя и уда­ля­ют­ся по 
лот­ку 5 не­рас­тво­рен­ные при­ме­си.

8.5.
Screw Batcher

(DSH-300, DSH-500)

Designed for weighing and feeding raw 
sugar to the melting drum. The screw batcher 
consists of batcher screw 1 and controlled 
drive 2.

It is made of stainless steel.

8.6.
Sugar Melting Drum (KMB)

Designed for melting sugar. The drum is 
composed of cylindrical body 1 into which 
sugar is fed through inlet pipe 2. The body 
rests with its bands on the rollers. The rollers 
are set into rotation by controlled drives 3. 
Insoluble impurities are separated in a mesh 
unloader 4 and discharged through shute 5.

Производительность по сахару-сырцу, т/час	 	 63 
Частота вращения барабана, об/мин	 _____	 8,4
Габаритные размеры, мм:
	 длина	 _______________________	 4900
	 ширина	 ______________________	 2000
	 высота	 ______________________	 2100
Масса, кг	 _______________________	 2600
Исполнение сталь	 _______________	 08Х18Н10

Raw sugar capacity, tons/day	 __________	 63
Drum rotation speed, rpm	 _____________	 8.4
Overall dimensions, mm:
	 length	 _______________________	 4,900
	 width	 _______________________	 2,000
	 height	 _______________________	 2,100
Weight, kg	 _______________________	 2,600
Material: Steel	 __________________	 AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

	 Т И П		  300	 500	

Габаритные размеры, мм:
	 диаметр шнека	 ______	 300	 500
	 длина	 ____________	 1900	 2320
	 ширина	 ___________	 400	 612
	 высота	 ___________	 550	 700
Масса, кг	 ____________	 230	 380
Исполнение сталь	 ______	 08Х18Н10	 08Х18Н10

	 Т Y P E		  300	 500	

Overall dimensions, mm:
	 screw diameter	 ______	 300	 500
	 length	 ____________	 1,900	 2,320
	 width	 ____________	 400	 612
	 height	 ____________	 550	 700
Weight, kg	 ____________	 230	 380
Material: Steel	 _________	 AISI304	 AISI304

104 105

8 8



8

EQ
U

IP
M

EN
T 

FO
R

 M
EL

TI
N

G
 S

EC
TI

O
N

 O
F 

CA
N

E
R

AW
 S

U
G

A
R

 R
EF

IN
ER

IE
S

8

8.7.
Клеровочная мешалка

Клеровочная мешалка предназначена 
для полного растворения сахара-сырца до 
концентрации сухих веществ 52-55% при 
постоянном перемешивании.

8.7.
Melting Mixer

The melting mixer is designed for ­
complete dissolution of cane raw sugar up ­
to the DS content of 52-55% by continious 
mixing.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

	 Т И П		  ТКМ-30	

Рабочий объем, м3	 ________________	 30
Частота вращения вала, мин.-1	 ________	 31
Мощность привода, кВт	 _____________	 11
Габаритные размеры, мм	
	 длина	 ______________________	 7870
	 ширина	 _____________________	 2400
	 высота	 _____________________	 3230
Масса пустой, кг, не более	 __________	 7500
Масса заполненной, кг	 _____________	 47 500

	 Т Y P E		  ТКМ-30	

Operating capacity, m3	 ______________	 30
Shaft rotation speed, min-1	 ___________	 31
Drive power, kW	 __________________	 11
Overall dimensions, mm:	
	 length	 ______________________	 7,870
	 width	 ______________________	 2,400
	 height	 ______________________	 3,230
Empty weight, kg, not more than	 _______	 7,500
Filled weight, kg	 _________________	 47,500
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