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8.1.
Комплект оборудования 

для клеровки сахара-сырца

Предназначен для приемки со склада,
подачи,взвешиванияиклерованиясахара
сырца.

В состав комплекта входят, см. схему:
1 – приемное устройство сахарасырца;
2 – шибердозатор; 3 – элеватор сахара
сырца; 4 – переключаталь потока сахара;
5–бункерныевесыдлявзвешиваниясаха
ра;6–бункернакопительсахара;7–виб
роворонка;8–дозаторшнековый;9–кле
ровочный барабан; 10 – клеровочная ме
шалка.

Впоставкуобязательновходитсистема
автоматическогоуправлениякомплектом.

8.2.
Установка взвешивания

сахара-сырца

Предназначена для порционного взве
шивания сахарасырца. Установка состоит
издвухбункерныхвесов1ипереключателя
потока сахара 2, установленных на колон
нах и балках 3. Бункера весов подвешены
натензометрическихдатчиках4.

Бункеразакрепленыприпомощиреак
тивныхтяг5сшаровымишарнирами.Бун
керанаполняютсяиопорожняютсяпопере
менно. Бункера оснащены затворами 6 с
пневмоприводами.Операциипереключения
потока, взвешивания и суммирования пор
ций сахара производятся при автоматиче
ском управлении по определенному
алгоритму,реализуемомусистемойавтома
тизацииклеровочногоотделения.

8.1.
Set of Equipment for Cane Raw  

Sugar Melting

Designedforreceivingrawsugarfromthe
storageforfeeding,weighingandmeltingit.

The set consists of (see the scheme):
1 – raw sugar receiving device; 2 – gate
batcher; 3 – raw sugar elevator; 4 – sugar
flow switch; 5 – hopper scales for sugar
weighing; 6 – accumulating hopper; 7 –
vibratingfunnel;8–screwbatcher;9–melt
ingdrum;10–meltingmixer.

The complete set is supplied with the
automaticcontrolsystem.

8.2.
Cane Raw Sugar Weighing Plant

Designedforbatchweighingofrawsugar.
Theplantconsistsoftwohopperscales1and
sugarflowswitch2mountedoncolumnsand
beams3.Theweighinghoppersaresuspend
edonstraingaugetransducers4.

The hoppers are fixed with tierods 5
to ball joints. The hoppers are filled in and
emptied alternatively using the sugar flow
switch and bottom gates 6 on the hoppers
provided with pneumatic actuators. Sugar
flow switching, sugar portions weighing and
summation operations are carried out by
usingautomaticcontrolwithacertainalgo
rithm realized by the automatic control sys
temofthemeltingsection.

Производительность
 по сахару-сырцу, т/сутки __________ 1200
Масса комплекта, кг ________________ 16 000

Производ-сть по сахару-сырцу, т/сутки ___ 1200 
Масса комплекта, кг ________________ 3725
Масса комплекта с заполн. бункерами, кг _ 8200
Габаритные размеры, мм:
 длина ____________________ 4200
 ширина ____________________ 2160
 высота ____________________ 4000

Raw sugar сapacity,
 tons/day _____________________ 1,200
Set weight, kg ____________________ 16,000

Raw sugar capacity, tons/day __________ 1,200
Unit weight, kg ____________________ 3,725
Weight of unit with filled hoppers, kg _____ 8,200
Overall dimensions, mm:
 length _______________________ 4,200
 width _______________________ 2,160
 height _______________________ 4,000

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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8.3.
Переключаталь потока

сахара (ППС)

Предназначендляпереключенияпото
ка сахарасырца из элеватора в бункера
весов.Состоитизкорпуса1,шиберапере
ключателяпотока2сприводом3иприем
ногоустройства4.

8.4.
Виброворонка (ВВ)

Предназначена для подачи сахара из
бункера–накопителявшнековыйдозатор.
Состоитизкорпуса1накоторомзакреплен
вибратор 2. Крепится на бункеренакопи
теле3припомощитяг4.

8.3.
Sugar Flow Switch (PPS)

Designed for switching the sugar flow
from the elevator to weighing hoppers. The
sugar flow switch consists of case 1, sugar
flowswitchinggate2withdrive3andreceiv
ingdevice4.

8.4.
Vibrating Funnel (VV)

Designed for supply of sugar from the
storage hopper to the screw batcher. It is
composedofcase1withvibrator2 secured
toit.Thevibratingfunnelisfixedtostorage
hopper3withtierod4.

Габаритные размеры, мм:
 длина _______________________ 2000
 ширина ______________________ 720
 высота ______________________ 1600
Масса, кг _______________________ 315
Исполнение сталь _______________  08Х18Н10

Габаритные размеры, мм:
 диаметр ______________________ 1000
 высота с подвеской _____________ 950
Масса, кг _______________________ 70
Исполнение сталь _______________ 08Х18Н10

Overall dimensions, mm :
 length _______________________ 2,000
 width _______________________ 720
 height _______________________ 1,600
Weight, kg _______________________ 315
Material: Steel ___________________ AISI304

Overall dimensions, mm:
 diameter _____________________ 1,000
 height with suspension ____________ 950
Weight, kg _______________________ 70
Material: Steel ___________________ AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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8.5.
Дозатор шнековый

(ДШ-300, ДШ-500)

Предназначендлядозированияипода
чи сахарасырца в клеровочный барабан.
Состоитизшнекадозатора1иуправляемо
гопривода2.

Изготавливаетсяизнержавеющейстали.

8.6.
Клеровочный барабан (КМБ)

Предназначен для клеровки сахара
сырца.Состоитизцилиндрическогокорпуса
1 в который через патрубок 2 загружается
сахар.Корпусопираетсясвоимибандажами
наролики.Роликиприводятсявовращение
управляемыми приводами 3. В сетчатом
выгружателе 4 отделяютя и удаляются по
лотку5нерастворенныепримеси.

8.5.
Screw Batcher

(DSH-300, DSH-500)

Designed for weighing and feeding raw
sugartothemeltingdrum.Thescrewbatcher
consists of batcher screw 1 and controlled
drive2.

Itismadeofstainlesssteel.

8.6.
Sugar Melting Drum (KMB)

Designedformeltingsugar.Thedrumis
composed of cylindrical body 1 into which
sugar is fed through inlet pipe 2. The body
restswithitsbandsontherollers.Therollers
are set into rotationbycontrolleddrives3.
Insolubleimpuritiesareseparatedinamesh
unloader4anddischargedthroughshute5.

Производительность по сахару-сырцу, т/час  63 
Частота вращения барабана, об/мин _____ 8,4
Габаритные размеры, мм:
 длина _______________________ 4900
 ширина ______________________ 2000
 высота ______________________ 2100
Масса, кг _______________________ 2600
Исполнение сталь _______________ 08Х18Н10

Raw sugar capacity, tons/day __________ 63
Drum rotation speed, rpm _____________ 8.4
Overall dimensions, mm:
 length _______________________ 4,900
 width _______________________ 2,000
 height _______________________ 2,100
Weight, kg _______________________ 2,600
Material: Steel __________________ AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 Т И П  300 500 

Габаритные размеры, мм:
 диаметр шнека ______ 300 500
 длина ____________ 1900 2320
 ширина ___________ 400 612
 высота ___________ 550 700
Масса, кг ____________ 230 380
Исполнение сталь ______ 08Х18Н10 08Х18Н10

 Т Y P E  300 500 

Overall dimensions, mm:
 screw diameter ______ 300 500
 length ____________ 1,900 2,320
 width ____________ 400 612
 height ____________ 550 700
Weight, kg ____________ 230 380
Material: Steel _________ AISI304 AISI304
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8.7.
Клеровочная мешалка

Клеровочная мешалка предназначена
для полного растворения сахарасырца до
концентрации сухих веществ 5255% при
постоянномперемешивании.

8.7.
Melting Mixer

The melting mixer is designed for
complete dissolution of cane raw sugar up
to the DS content of 5255% by continious
mixing.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 Т И П  ТКМ-30 

Рабочий объем, м3 ________________ 30
Частота вращения вала, мин.-1 ________ 31
Мощность привода, кВт _____________ 11
Габаритные размеры, мм 
 длина ______________________ 7870
 ширина _____________________ 2400
 высота _____________________ 3230
Масса пустой, кг, не более __________ 7500
Масса заполненной, кг _____________ 47 500

 Т Y P E  ТКМ-30 

Operating capacity, m3 ______________ 30
Shaft rotation speed, min-1 ___________ 31
Drive power, kW __________________ 11
Overall dimensions, mm: 
 length ______________________ 7,870
 width ______________________ 2,400
 height ______________________ 3,230
Empty weight, kg, not more than _______ 7,500
Filled weight, kg _________________ 47,500
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