
	 Т И П		  МБ-3	 МБ-4,5
Производительность по свекле, 
	 т/сутки	 ________________	 3000	 4500
Установленная мощность 
	 электродвигателя, кBт	 ______	 37	 45
Габаритные размеры, мм:
	 диаметр барабана	 _________	 2200	 2200
	 диаметр загрузочной части	___	 3000	 3000
	 длина	 _________________	 11 600	 11 600
	 ширина	 ________________	 3500	 3500
	 высота	 ________________	 3700	 3700

	 Т И П		  КХ-3	 КХ-4,5

Производительность по свекле, 
	 т/сутки	 ________________	 3000	 4500
Установленная мощность 
	 электродвигателя, кВт	 ______	 3,0	 6,6
Габаритные размеры, мм:
	 длина	 _________________	 3960	 5550
	 ширина	 ________________	 2950	 4220
	 высота	 ________________	 2800	 2580
Масса	 ___________________	 3100	 5300

1.1.
Свекломойка барабанная (МБ)

Пред­на­зна­че­на для мой­ки кор­не­пло­дов 
са­хар­ной све­к­лы. По лот­ку 1 све­к­ла по­па­
да­ет в сит­ча­тую за­гру­зоч­ную часть 2, пред­
на­зна­чен­ную для от­де­ле­ния и от­во­да че­рез 
ко­ры­то 3 транс­пор­тер­но-мо­еч­ной во­ды, 
мо­ю­щая часть 4 опи­ра­ет­ся на сталь­ные 
бан­да­жи 5 на ро­ли­ки 6. Ба­ра­бан при­во­дит­
ся во вра­ще­ние элек­т­ро­дви­га­те­лем че­рез 
ре­ду­к­тор 7 и зуб­ча­тую па­ру 8, ше­с­тер­ня 
ко­то­рой за­кре­п­ле­на на ва­лу ре­ду­к­то­ра, а 
ко­ле­со на ба­ра­ба­не све­к­ло­мой­ки. При вра­
ще­нии ба­ра­ба­на све­к­ла вну­т­ри ба­ра­ба­на 
пе­ре­ме­ща­ет­ся и вы­гру­жа­ет­ся в опо­ла­с­ки­ва­
тель шне­ком.

1.2.
Хвостикоулавливатель-

классификатор (КХ)

Пред­на­зна­чен для от­де­ле­ния и клас­си­
фи­ка­ции хво­сти­ков све­к­лы от транс­пор­тер­
но-мо­еч­ной во­ды и лег­ких при­ме­сей.

Хво­сти­ко­ула­в­ли­ва­тель пред­ста­в­ля­ет 
со­бой ше­с­ти­гран­ный про­стран­ст­вен­ный 
ро­тор, скреб­ки ко­то­ро­го при вра­ще­нии уда­
ля­ют с по­верх­но­сти си­та хво­сти­ки и лег­кие 
при­ме­си, ко­то­рые раз­де­ля­ют­ся на ба­ра­бан­
ном клас­си­фи­ка­то­ре.

1.1.
Drum-Type Beet Washer (МB)

Designed for washing the roots of 
sugar beet. It is composed of a drum with an 
inner screw conveyer. By chute 1 beet is fed 
into screen-typed charging part 2 of the 
drum intended for separation and removal of 
conveying and washing water through pan 3. 
Steel bandings 5 of washing section 4 bear 
up against rollers 6. The drum is set into 
rotation by the electric motor via reduction 
gear 7 and pair of gears 8 the pinion of which 
is secured to the reduction gear shaft while 
the wheel is fitted to the beet washer drum. 
As the drum rotates the beet in the drum is 
moved and discharged into the rinser by the 
screw conveyer.

1.2.
Beet Tail

Catcher-Classifier (КH)

Designed for separation and classifica­
tion of beet tails from conveying and washing 
water and light impurities.

The tail catcher is a hexahedral space 
rotor whose scrapers, when rotating, remove 
tails and light impurities from the surface of 
the screen which theseparated by the drum 
classifier.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

	 Т Y P E		  МB-3	 МB-4.5
Beet capacity, 
	 tons/day	 _______________	 3,000	 4,500
Installed power
	 of electric motor, kW	 _______	 37	 45
Overall dimensions, mm:
	 drum diameter	 ___________	 2,200	 2,200
	 charging section diameter	 ____	 3,000	 3,000
	 length	 _________________	 11,600	 11,600
	 width	__________________	 3,500	 3,500
	 height	 _________________	 3,700	 3,700

	 Т Y P E		  КH-3	 КH-4.5
Beet capacity, 
	 tons/day	 _______________	 3,000	 4,500
Installed power
	 of electric motor, kW	 _______	 3.0	 6.6
Overall dimensions:
	 length	 _________________	 3,960	 5,550
	 width	 _________________	 2,950	 4,220
	 height	 _________________	 2,800	 2,580
Weight, kg	 ________________	 3,100	 5,300

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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	 Т И П		  РШ-1М	 РШ-6М
Производ-сть по свекле, т/сутки	 _	 3000	 6000
Установленная мощность
	 электродвигателя, кBт	 ______	 1,7	 1,7
Величина хода пульсации, мм	 ___	 100	 100
Высота подъема заслонки, мм	 ___	 500	 500
Габаритные размеры, мм:
	 длина	 _________________	 1590	 1590
	 ширина	 ________________	 980	 1030
	 высота	 ________________	 2800	 2850
Масса	 ___________________	 530	 550

Производ-сть по свекле, т/сутки	 ________	 6000
Расход воды максимальный, м3/ч	 ________	 1500
Установленная мощность
	 электродвигателя, кВт	 _____________	 10,5
Габаритные размеры, мм:
	 длина	 ________________________	 6700
	 ширина	 _______________________	 4300
	 высота	 _______________________	 3200
Масса	 ___________________________	 5140

Производ-сть по свекле, т/час	 __________	 120
Взвешиваемая порция свеклы, кг:
	 максимальная	 __________________	 1000
	 минимальная	 ___________________	 600
Потребляемая мощность, кВт	 ___________	 0,5
Расход воздуха, м3/ч	 _________________	 35
Габаритные размеры, мм:
	 длина	_________________________	 1950
	 ширина	 _______________________	 1500
	 высота	 ________________________	 2200
Масса	 ___________________________	 1200

1.3.
Шиберы пульсирующие (РШ)

Пред­на­зна­че­ны для ре­гу­ли­ро­ва­ния ­
по­то­ка све­к­лы по­да­ва­е­мо­го в за­вод по гид­
ро­транс­пор­те­ру.

1.4.
Передвижная

гидромониторная установка (ТГУ)

Предназначена для смыва свеклы со 
склада хранения в гидротранспортер.

1.5.
Весы свеклы (ВС-1000)

Пред­на­зна­че­ны для вну­т­ри­за­вод­ско­го 
уче­та по­сту­па­ю­щей све­к­лы. Взве­ши­ва­ние 
ав­то­ма­ти­че­ское с по­с­ле­ду­ю­щим сум­ми­ро­
ва­ни­ем ре­зуль­та­тов взве­ши­ва­ния.
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1 1.3.
Pulsating Shut-Off Gates (RSH)

Designed for control of a beet flow ­
supplied to a refinery by a water-filled type 
conveyor.

1.4.
Mobile Water-Jet
Machine (TGU)

Designed for hosing down beets from a 
storage facility to a water-filled type con­
veyor with a water jet.

1.5.
Beet Scales (VS-1000)

Designed for in-plant record keeping of  
beets supplied. Weighing is automatic with 
subsequent summing-up of the results of 
weighing.
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1
	 Т Y P E		 RSH-1М	 RSH-6М

Beet capacity, tons/day	 ________	 3,000	 6,000
Installed power
	 of electric motor, kW	 _______	 1.7	 1.7
Pulsation stroke, mm	 __________	 100	 100
Gate lifting height, mm	 ________	 500	 500
Overall dimensions, mm:
	 length	 _________________	 1,590	 1,590
	 width	 _________________	 980	 1,030
	 height	 _________________	 2,800	 2,850
Weight, kg	 ________________	 530	 550

Beet capacity, tons/day	________________	6,000
Max. water consumption, m3/hour	 _________	1,500
Installed power
	 of electric motor, kW	 _______________	 10.5
Overall dimensions, mm
	 length	 ________________________	6,700
	 width	 _________________________	4,300
	 height	 ________________________	3,200
Weight, kg	 ________________________	5,140

Beet capacity, tons/hour	 _______________	 120
Portion of beet being weighed, kg:
	 maximum	 ______________________	1,000
	 minimum	 ______________________	 600
Power consumption, kW	 _______________	 0.5
Air consumption, m3/hour	 ______________	 35
Overall dimensions, mm
	 length	 ________________________	1,950
	 width	 _________________________	1,500
	 height	 ________________________	2,200
Weight	 __________________________	1,200

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a : 
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