


Техинсервис Производственная Группа – ведущая инжиниринговая и машиностроительная 
компания с главным офисом в г. Киев. Основана в 1993 году для разработки и внедрения комплекс-
ных производственных проектов для разных отраслей промышленности. 

Техинсервис ПГ располагает собственными научно-экспериментальной базой, конструктор-
ским бюро и производственной (машиностроительный завод) базой. В состав Группы также входит 
подразделение Techinservice Intelligence®, которое занимается разработкой и внедрением инте-
грированных решений в сфере автоматизации технологических процессов и производств, а также 
автоматизации и диспетчеризации зданий и инфраструктурных объектов. 

За 23 года существования Техинсервис Производственная Группа осуществила более  
200 успешных проектов разного масштаба как в Украине, так и в зарубежных странах. В Болгарии 
и Чехии работают представительства компании. 

Техинсервис ПГ предлагает также услуги по изготовлению как стандартного, так и нестан-
дартного оборудования по конструкторской документации заказчика, либо по документации, раз-
работанной нашими высококвалифицированными инженерами на основании технического задания  
заказчика.

Techinservice Manufacturing Group is a leading engineering and machine-building company  
with headquarters in Kyiv. Established in 1993 for development and implementation of sophisticated 
process engineering projects in different industrial sectors. 

Techinservice MG has its own scientific and research office, design engineering department and 
manufacturing facilities (machine-building plant). The Group includes also Techinservice Intelligence® 
department engaged in development and implementation of integrated solutions and services for 
automation of technological processes and production, as well as  building and infrastructure automation 
and management systems.

For over 23 years of operation Techinservice Manufacturing Group has implemented more than 
200 successful projects of different scale both in Ukraine and foreign countries. The Company has its 
representative offices in Bulgaria and Czech Republic. 

Techinservice MG can also manufacture both standard and non-standard equipment on the basis 
of drawings provided by the client or designed by our highly qualified engineers in compliance with the 
client’s design specification.
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13.1.
Испаритель этанола

Испаритель марки ТИС предназначен
для переведения спирта из жидкой фазы в
паровую.Этодостигаетсяпутембесконтакт
ноговоздействиягреющегопаранаспирт.

13.2.
Перегреватель паров этанола

Перегревательвыполняетрольтермиче
ского сепаратора, который препятствует
попаданиюкапельспиртовыхпаровнараз
делительныемембраны.

13.1.
Ethanol Evaporator

Evaparatormod.TISisdesignedfortrans
ferringspiritfromliquidphasetovaporphase.
It can be obtained by means of contactless
effectofheatingsteamtospirit.

13.2.
Ethanol Vapour Superheater

The superheater is a thermal separator,
which prevents ethanol vapour drops from
fallingontoseparationmembranes.
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Поверхность нагрева, м2 _______________ 80
Макс. раб. давление в паровой камере, МПа _ 0,8
Макс. раб. давление в спирт. простр-ве, МПа _ 0,8
Раб. температура в спиртовом простр-ве, °С _ 135
Раб. температура в паровой камере, °С  ____ 152
Длина греющей трубки, мм ____________ 1170
Число трубок в аппарате, шт ___________ 1164
Габаритные размеры, мм:
 диаметр _______________________ 1216
 высота ________________________ 2750
Вес аппарата, кг ____________________ 2425

Поверхность нагрева, м2 ______________ 20
Макс. раб. давление в паровой камере, МПа _ 1,0
Макс. раб. давление в спирт. простр-ве, МПа _ 0,8
Раб. температура в спиртовом простр-ве, °С _ 140
Раб. температура в паровой камере, °С ____ 152
Длина греющей трубки, мм ____________ 1200
Число трубок в аппарате, шт ___________ 298
Габаритные размеры, мм:
 диаметр _______________________ 630
 высота ________________________ 1146
Вес аппарата, кг ____________________ 695

Heating surface, m2 __________________ 80
Working pressure in steam chamber, max МPа _ 0.8
Working pressure in spirit space, max МPа ___ 0.8
Working temperature in spirit space, °С _____ 135
Working temperature steam chamber, °С ____ 152
Length of heating tube, mm _____________ 1,170
Number of tubes, pieces _______________ 1,164
Overall dimensions, mm:
 diameter _______________________ 1,216
 height ________________________ 2,750
Weight, kg ________________________ 2,425

Heating surface, m2 __________________ 20
Working pressure in steam chamber, max МPа _ 1.0
Working pressure in spirit space, max МPа ___ 0.8
Working temperature in spirit space, °С ____ 140
Working temperature steam chamber, °С ____ 152
Length of heating tube, mm _____________ 1,200
Number of tubes, pieces _______________ 298
Overall dimensions, mm:
 diameter _______________________ 630
 height ________________________ 1,146
Weight, kg ________________________ 695

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

 Поз. Наименование Ду Кол-во

 1. Подача пара 150 1
 2. Отвод конденсата пара 40 1
 3. Подвод спирта 40 1
 4. Отвод спирта 40 1
 5. Отвод паров спирта 150 1
 6. Отвод неконденсирующихся газов 25 1
 7. Подсоединение выносной камеры 50 2

 Поз. Наименование Масса, кг Кол-во

 1. Корпус 495 1
 2. Днище 83,2 1
 3. Днище 77 1
 4. Коллектор 14,8 1

 Item Name DN Quantity

 1. Steam supply 150 1
 2. Removal of steam condensate 40 1
 3. Spirit supply 40 1
 4. Spirit removal 40 1
 5. Removal of spirit steam 150 1
 6. Removal of noncondensable gas 25 1
 7. Connection of remote chamber 50 2

 Item Name Weight, kg Quantity

 1. Body 495 1
 2. Bottom 83.2 1
 3. Bottom 77 1
 4. Manifold 14.8 1
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13.3.
Мембранный модуль

Мембранный модуль типа ТММ пред
назначен для мембранного обезвоживания
паровойфазы.Пароваяфаза(состоящаяиз
воды и этанола) поступает в трубное про
странство дегидратационного модуля, в
которомразмещаютсякерамическиетрубки
сцеолитовымнапылением.Меньшиепораз
мерумолекулыводыпроходятсквозьтрубку,
абольшиемолекулыспиртапроходятвдоль
трубки.

13.4.
Конденсатор

Конденсаторпредназначендляконден
сации водяных паров с примесями этанола
после мембранных модулей. В конденсате
водяных паров определяется концентрация
этанола,покоторойконтролируетсяработо
способностьмембран.

13.3.
Membrane Module

Membranemodulemod.TMMisdesigned
for membrane dehydration of vapor phase.
Vaporphase(consistedofwaterandethanol)
isfedtothetubespaceofdehydrationmodule
housing ceramic tubes with ceolite cover.
Undersized molecules pass through the tube
and oversized molecules are hold inside the
tube.

13.4.
Condenser

Condenserisdesignedforcondensationof
water vapors with ethanol impurities after
membrane modules. The concentration of
ethanol is metered in the water vapour con
densate in order to control the operation of
membranes.

Площадь мембранной поверхности, м2 ____ 20
Объем трубного/межтрубного простр-ва, л _ 139/227
Мин./макс. давление в трубном 
 пространстве, МПа ___________ …0,88/0,88
Мин./макс. давление в межтрубном 
 пространстве, МПа ___________ …-0,099/0,88
Мин./макс. температура в трубном 
 пространстве, °С ____________ -10,0/150,0
Мин./макс. температура в межтрубном 
 пространстве, °С ____________ -10,0/150,0
Вес аппарата, кг __________________ 996

Membrane surface area, м2 ____________ 20
Volume of tubular/intertubular surface, l ___ 139/227
Min./max. pressure in tubular  
 surface, МPа _______________ …0.88/0.88
Min./max. pressure in intertubular  
 surface, МPа _______________ …-0.099/0.88
Min./max. temperature in tubular  
 surface, °С ________________ -10.0/150.0
Min./max. temperature in intertubular  
 surface, °С ________________ -10.0/150.0
Weight, kg _______________________ 996

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 Поз. Наименование Мат-ал Кол-во

 1. Корпус AISI 304 1
 2. Крышка AISI 304 1

 Поз. Наименование Ду Quantity

 1. Подвод холодной воды 80 1
 2. Отвод нагретой воды 80 1
 3. Отвод неконденсирующихся  
  газов 50 1
 4. Отвод пермита 25 1

 Item Name Material Quantity

 1. Body AISI 304 1
 2. Cover AISI 304 1

 Item Name DN Quantity

 1. Supply of cold water 80 1
 2. Outlet of heated water 80 1
 3. Discharge of noncondensable 
  gases 50 1
 4. Discharge of permeate 25 1
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Конденсатор  
массообменной колонны

Теплообменник, предназначенный для
конденсациипаровэтанолаизгазовойфазы,
полученнойвмассообменнойколонне.

Конденсатор продукта побочного 
верхнего массообменной колонны

Теплообменник, предназначенный для
конденсации летучих компонентов из газо
войфазыпослеконденсацииэтанола.

13.5.
Массообменные колонны

Массообменныеколонныпредназначены
перегонки,ректификации,экстракции,сорб
цииидругихмассообменныхпроцессов.

Колонны используются при производ
стве спирта этилового, биоэтанола, а также
при переработке нефтепродуктов, процес
сахсинтезаидругиххимическихимассооб
менныхпроцессах.

При производстве спирта этилового
массообменные колонны могут использо
ватьсякак:

–брагоперегонные колонны для выде
ленияиконцентрацииспиртасполучением
спиртасырца;

–бражные колонны для выделения
спиртаизспиртовойбражки;

–эпюрационныеколонныдляочисткии
концентрацииглавныхпримесей;

Mass Transfer Column Condenser

Thecondenser isdesignedforcondensa
tion of alcohol vapours from the gaseous
phasegeneratedinamasstransfercolumn.

Top Mass Transfer Column  
Byproduct Condenser

Thiscondenserisdesignedforcondensa
tionofvolatilecomponentsfromthegaseous
phaseaftercondensationofethanol.

13.5.
Mass Transfer Columns

Mass transfer columns are intended for
distillation, rectification, extraction, sorption
andothermasstransferprocesses.

Thesecolumnsareused forproductionof
ethylalcohol,bioethanolaswellasforrefining
petroleumproducts,inchemicalsynthesisand
othermasstransferprocesses.

In the production of ethyl alcohol mass
transfercolumnscanbeusedas:

–column stills for separation and
concentration of alcohol with production of
crudealcohol;

–distillation columns for separation of
alcoholfromalcoholwash;

–epuration columns for purification and
concentrationofmainimpurities;
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–ректификационные колонны концен
трирования спирта, а также для выделения
хвостовых, промежуточных, конечных и
остаткаглавныхпримесей;

–колонныконечнойочисткидлядопол
нительнойочисткиспиртаотпримесей;

–разгонные колонны и сивушные
колонныдлядополнительнойконцентрации
сопутствующихпримесей.

Характеристики колонн:
–диаметрколонн:от400до10000мм;
–количествотарелок:от10до200шт.;
–расстояние между тарелками: от 150

до1000мм;
–материал исполнения: нержавеющая

сталь,углеродистаясталь,комбинированное
исполнение;

–типтарелок:сетчатыеиликлапанные;
–рабочеедавление:от0,8до10бар;
–возможноизготовлениесовстроенным

кипятильникомиспарителемвкубовойчасти.
Преимущества использования кла-

панных тарелок:
–конструкциятарелкипредусматривает

механизм движения потока в клапанах,
исключающийзастойжидкостииобеспечи
вающийееравномерноедвижение,атакже
увеличивает плотность пузырьков по всей
площадибарботажа;

–исключено образование осадка на
поверхноститарелки,чтоприводиткувели
чениюеесрокаэксплуатации;

–исключено мертвое пространство
(застойныезоны)вместахкрепленияпане
лейтарелкиврезультатепримененияактив
ныхсоединенийтарелки,чтоприводиткуве
личениюеёпроизводительностииКПД;

–применениеактивногосоединенията
релкисокращаетсрокеёмонтажана3050%;

–конструкция тарелки позволяет
добиться плавного регулирования работы
колонногооборудованиявширокомдиапа
зонепроизводительности.

–rectificationcolumnsforconcentration
of alcohol as well as for separation of tail,
intermediate, end and residual main
impurities;

–finalpurificationcolumnsforadditional
purificationofalcoholfromimpurities;

–strippingcolumnsandfuseloilconcen
trating columns for additional concentration
ofrelatedimpurities.

Column Specification:
–column diameter: from 400 mm to

10000mm;
–numberoftrays:from10to200pcs.;
–distance between trays: from 150 to

1000mm;
–material: stainless steel, carbon steel,

combinedmaterials;
–typeoftrays:sieveorvalve:
–workingpressure:from0.8to10bar;
–available with an integrated reboiler

evaporatorinthebottom.

Advantages of application of valve 
trays:

–the tray structure features a flow
movement in valves, which eliminates
stagnation of liquid and ensures its uniform
flowaswellasincreasesthedensityofbubbles
throughoutthebubblingarea;

–no caking on the tray surface, which
resultsinextendingitsservicelife;

–nodeadspots(stagnantzones)infixing
pointsoftraypanelsthankstoflexiblejoints
ofthetray,whichresultsinhighcapacityand
efficiency;

–the installation period of trays is
reducedby3050%thankstoflexiblejoints;

–thetraystructureallowssmoothcontrol
of the column equipment within a wide
operatingrange.

3D-модель массообменной колонны / 3-D model  

of mass transfer column
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13.5.1.
Массообменная колонна мод. 1

Представляетсобойколоннуректифика
ционную, предназначенную для выделения
из бражки этилового спирта и всех летучих
примесей. Дистиллят, обогащенный этано
лом, отбирается в газовой фазе, а жидкий
остаток, содержащий все твердые взвешен
ные части и экстрактивные вещества, выво
дитсяизкубаколонны.

13.5.2.
Массообменная колонна мод. 2

Представляетсобойколоннуректифика
ционную, предназначена для разделения
водноспиртового раствора с получением
концентрированного этилового спирта в
газовойфазе.

13.6.
Станция обезвоживания спирта 

(дегидратации)

Станцияобезвоживанияспиртаразмеща
етсянатерриториизаводаотдельностоящим
зданием.Настанциюпоступаетспиртизспирт
завода,гдеипроходитпроцессдегидратации.

Основныеэтапыпроцессаобезвоживания:
–приемспирта;
–предварительныйподогрев;
–испарениеспирта;
–разделениеводноспиртовогопара;
–конденсация;
–передачавспиртохранилище.
Габаритныеразмерыздания:
8500х12000мм.

13.5.1.
Mass Transfer Column mod. 1

The mass transfer column mod.1 is a
rectificationcolumndesignedforseparationof
ethylalcoholandallpossiblevolatileimpurities
fromfermentedmash.Ethanolrichdistillateis
extracted in the gaseous phase, and liquid
residue containing all suspended solids and
extractive substances is discharged from the
bottomofthecolumn.

13.5.2.
Mass Transfer Column mod. 2

The mass transfer column mod.2 is a
rectificationcolumndesignedforseparationof
wateralcohol mixture with production of
concentrated ethyl alcohol in the gaseous
phase.

13.6.
Spirit Dewatering Station

(dehydration)

Spirit dewatering station is a detached
building located on plant premises. Spirit is
fed to the station from the ethanol plant
wheredehydrationprocessistakenplace.

Majorstagesofdehydrationprocess:
–receivingspirit;
–preheating;
–spiritevaporation;
–separationofwaterspiritvapor;
–condensation;
–transfertospiritstoragetanks.
Overalldimensionsofthebuilding:
8500 х12000mm.

Станция обезвоживания спирта  
мощностью 100 м3/сутки / Spirit  
dehydration station with 100 m3/day capacity
1. Разделение водно-спиртового пара /
separation of water-spirit vapour
2. Система охлаждения жидкости / liquid  
cooling system
3. Конденсация / condensation
4. Испарение спирта / spirit evaporation

3

4

1

2

Массообменная колонна мод. 1 / Mass transfer 

column mod. 1

Массообменная колонна мод. 2 / Mass transfer  

column mod. 2

Станция обезвоживания спирта (производство 

топливного биоэтанола) (Андрушовский с.з.) / 

Ethanol dewatering station (fuel bioethanol  

production) (Andrushivskyi Distillery)
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13.7.
Аппарат гидролизный

Резервуар с мешалкой предназначен
длярастворенияиразвариваниякрахмалав
подготовленномзерновомзамесе.Дополни
тельноможетбытьоборудованзмеевиком.

13.8.
Охладитель сусла

Трубчатый теплообменник, предназна
ченный для охлаждения зернового сусла
послегидролиза.

13.9.
Сборник моющего средства  

с мешалкой

Резервуар с мешалкой, предназначен
ный для приготовления водного раствора
моющегосредства.

13.10.
Смеситель мелассы

Предназначен для приготовления
мелассного сусла заданной концентрации.
Представляет собой цилиндрический аппа
рат, вокруг оси которого вращается вал с
лопастями, таким образом перемешивая
мелассу с водой, поступающих в аппарат
непрерывнымпотоком.

13.7.
Hydrolysis Tank

The hydrolysis tank is a stirrerequipped
tank designed for dissolving and cooking of
starch in the prepared grain mash. It can be
additionallyequippedwithacoil.

13.8.
Mash cooler

TheMashcooler isashellandtubeheat
exchanger intended for cooling grain mash
afterhydrolysis.

13.9.
Detergent Tank with Stirrer

The stirrerequipped detergent tank is a
stirrerequippedtankintendedforpreparation
ofaqueousdetergentsolution.

13.10.
Molasses Mixer

The molasses mixer is intended for
preparation of molasses mash with a preset
concentration.Itisacylindricalvesselfitted
withashaftequippedwithpaddlesformixing
molasseswithwatercontinuouslycominginto
thevessel.

Гидролизный аппарат / Hydrolysis tank

Сборник моющего средства с мешалкой / 

Detergent tank with stirrer

Охладитель сусла / Mash cooler

Смеситель мелассы / Molasses mixer
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13.11.
Сборник азотных соединений  

с мешалкой

Резервуар с мешалкой, предназначен
ный для приготовления водного раствора
азотистыхсоединений.

13.12.
Резервуар ферментационный

Представляет собой вертикальный
цилиндрический резервуар, предназначен
ныйдлясбраживаниясусла.

13.13.
Охладитель культуральной  

жидкости

Представляетсобойтрубчатыйтеплооб
менник, предназначенный для охлаждения
суславпроцессеброжения.

13.14.
Уловитель паров спирта

Представляет собой колонный аппарат,
предназначенныйдляулавливанияизугле
кислогогазапаровспирта,оборудовансит
частимытарелками.Верхняячастьаппарата
орошается низкоконцентрированным вод
ным раствором этилового спирта, снизу
противотоком подается углекислый газ со
следами этанола. Обогащенный этанолом
раствор стекает вниз колонны, углекислый
газвыходитизверхнейчастиловушки.

13.11.
Tank for Nitrogen Compounds  

with Stirrer

It isastirrerequippedtankintendedfor
preparationofaqueous solutionsofnitrogen
compounds.

13.12.
Fermentation Tank

The fermentation tank is a vertical
cylindrical tank designed for mash
fermentation.

13.13.
Culture Liquid Chiller

The culture liquid chiller is a shelland
tube heat exchanger intended for cooling
mashduringitsfermentation.

13.14.
Alcohol Vapour Trap

The alcohol vapour trap is a column
equipped with sieve trays intended for
trappingalcoholvapoursfromcarbondioxide.
The upper part of the vessel is flushed with
lowconcentrated aqueous ethyl alcohol
solution, and the bottom is fed with a
countercurrent flow of carbon dioxide
containingtraceamountsofethanol.Ethanol
richsolutionflowsdowntothebottomofthe
column,andcarbondioxideoutflowsfromthe
upperpartofthetrap.

Сборник азотных соединений с мешалкой / 

Stirrer-equipped tank for nitrogen compounds

Уловитель паров спирта / Alcohol vapour trap

Резервуар ферментационный /  

Fermentation tank

Охладитель культуральной жидкости / Culture liq-

uid chiller
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13.15.
Кипятильник массообменной  

колонны

Представляет собой теплообменник,
предназначендлянагревабардывциркули
рующем контуре массообменных колонны
дотемпературыкипения.

13.16.
Адсорбер

Представляетсобойколонныйаппаратс
насадкой из молекулярных сит, предназна
чендляконцентрированияэтиловогоспирта
путемулавливаниямолекулводыизпаровой
смеси.

13.15.
Mass Transfer Column Reboiler

The mass transfer column reboiler is a
heat exchanger intended for heating stillage
uptotheboilingtemperatureinthecirculation
systemofmasstransfercolumns.

13.16.
Adsorber

The absorber is a column filled with
molecular sieves designed for concentration
ofethylalcoholbyseparatingwatermolecules
fromthevapourmixture.

Адсорбер / Adsorber

Кипятильник массообменной колонны / Mass transfer 

column boiler
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14.1.
Конвейер подачи угля

Предназначендляподачиугляизбунке
рахраненияуглянастанциюразмола.

14.2.
Бункер хранения угля

Предназначен для безопасного хране
ния угля. Конструкция бункера предотвра
щаетпопаданиевлагииобеспечиваетдози
рованнуюподачунаконвейер.

14.3.
Буферная емкость хранения ВУТ 

с мешалкой

Емкостьвыполняетсясконическимдни
щемимешательнымустройствомсэлектро
приводом. Буферная емкость предназначе
надляхранениязапасаВУТпередкотлом.

14.1.
Coal Feeder Conveyor

The coal feeder conveyor is intended for
transportingcoalfromastoragehopperintoa
grindingunit.

14.2.
Coal Storage Hopper

The coal storage hopper is designed for
safe storage of coal. The hopper structure
prevents moisture ingress and ensures the
dosedsupplyofmaterialtotheconveyor.

14.3.
CWF Buffer Storage Tank

with Stirrer

The CWF buffer storage tank features a
conicalbottomandamotordrivenstirrer.The
buffer tank is intended for storage of CWF
reservebeforeaboiler.
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Станция приготовления и сжигания ВУТ /  

CWF preparation and burning plant

Бункер хранения угля / Coal storage hopper

Буферная емкость хранения ВУТ с мешалкой /  

CWF buffer storage tank with stirrer

Конвейер подачи угля / Coal feeder conveyor
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14.4.
Вибромельница

Комплекс получения водоугольного
топлива(КПВТ).

Комплекс (КПВТ) включает в себя
помольнуюустановку,системусбора,фрак
ционирования, стабилизации и хранения
угольнойсуспензии.

Помол осуществляется в две стадии в
вибромельнице ВМ400, разработанной для
осуществления мокрого помола. Переток
помольной пульпы угля осуществляют из
однойступенивпоследующуюсзадержкой
частикрупногонедомолавпомольнойкаме
ре,регулируемойперемычкойгидрозатвора
до уровня водоугольной пульпы в помоль
нойкамере.

Комплекс (КПВТ) снабжен автоматиче
скимплотномером.Вслучаенеудовлетвори
тельной плотности водоугольной суспензии
низкоконцентрированный состав помола
рециркулируетвсистеместадийногопомола.

В схеме КПВТ предусмотрена установка
гомогенизатора для достижения высокой
бимодальнойконцентрацииВУТ.

14.5.
Сборник реагента  

с мешательным устройством

Предназначен для приготовления вод
ного раствора реагентапластификатора,
используемого для исключения осаждения
твердойфракцииводоугольноготоплива.

14.4.
Vibrating Mill

Coalwaterfuelpreparationunit.
This coalwater preparation unit is

composed of a milling unit and a coal slurry
collection, fractionation, stabilisation and
storagesystem.

CoalisgroundintwostagesbytheBM400
vibrating mill designed for wet milling. The
flow of mill coal slurry from one stage to
another is carried out with suspension of
coarse underground particles in a milling
chamberregulatedbyahydraulicgate’sstrap
up to the size of coalwater slurry in the
millingchamber.

Thispreparationunitisequippedwithan
automaticdensitymeter.Inthecaseofpoor
density of coalwater slurry, a low
concentrationmillingstock is recirculated in
themultistagemillingsystem.

The coalwater fuel preparation unit
features a homogenizer for obtaining a high
bimodalconcentrationofCWF.

14.5.
Reagent Tank with Stirrer

The stirrerequipped reagent tank is
designed for preparing aqueous solutions of
reagentplasticizer used to eliminate the
precipitation of solid fraction of coalwater
fuel.

Вибромельница на ГМЗ / Vibrating mill constructed  

by Grebenky Machine-Building Plant

Сборник реагента с мешалкой в 3D и в реальности / 

Reagent tank with stirrer in 3-D and in the reality

3D-модель вибромельницы / 3-D model of vibrating mill

Вибромельница на 

Владимир-Волынском с.з. / 

Vibrating mill installed  

at Volodymyr-Volynskyi 

Sugar Plant
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14.6.
Гомогенизатор

Предназначендлядостижениявысокой
бимодальнойконцентрацииВУТ.

14.7.
Фильтры

Предназначен для приготовления вод
ного раствора реагентапластификатора,
используемого для исключения осаждения
твердойфракцииводоугольноготоплива.

14.8.
Муфельная газоводоугольная  

горелка

Муфельная газоводоугольная горелка
разработана для работы на водоугольном
топливе, позволяет работать одновременно
надвухвидахтоплива(водоугольгаз),либо
тольконаприродномгазе.

Горелка обладает высокой степенью
маневренности благодаря конструктивным
особенностямисовременнойсистемеавто
матизации.

Горелкаоснащенаследующимиконтура
миавтоматизации:

–контур поддержания соотношения
воздухтопливо;

–контурконтроляпламени;
–контуравтоматическогоподхватапла

менигазовойступеньюгорелкивслучаеот
ключенияподачиводоугольнойсуспензии.

14.6.
Homogenizer

Thehomogenizerisintendedforobtaining
ahighbimodalconcentrationofCWF.

14.7.
Filters

FiltersareintendedforCWFfiltrationand
gettingauniformmixtureofcoalwaterfuel.

14.8.
Muffle Coal Water Fuel/Gas  

Combined Burner

Themufflecoalwaterfuel/gascombined
burnerisdesignedtoburncoalwaterfuel,but
it is also possible to feed it simultaneously
withtwotypesoffuel(coalwater/gas)oronly
withnaturalgas.

The burner features a high level of
flexibilitythankstostructuralpropertiesanda
modernautomaticcontrolsystem.

Theburnerisequippedwiththefollowing
controlloops:

–airfuelratiocontrolloop;
–flamecontrolloop;
–combustionsafetyapparatusloop,which

automatically turns on a gas backup unit of
theburnerifcoalwaterslurrysupplyisoff.

Фильтры производства “Техинсервис”  

на Владимир-Волынском с.з. / Techinservice filters 

at Volodymyr-Volynskyi Sugar Plant

Муфельная газоводоугольная горелка в 3D  

и в реальности / Muffle coal water fuel/gas  

combined burner in 3-D and in the reality

Гомогенизатор в 3D и в реальности / Homogenizer 

in 3-D and in the reality
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Конструктивно горелка состоит из
циклонногомуфелясогнеупорнойфутеров
кой,снабженноговоздухоподающимузломи
распылительной форсункой. Камера возду
хораспределения разделена на отсеки и
состоит из конического завихрителя с экс
центрическимсдвигомполовинконусаотно
сительноосидлявпускавоздуха,чтопозво
ляет обеспечить эффективное воспламене
ние водоугольного топлива и его полное
выгораниевпределахкамерымуфеля.

14.9.
Подогреватель ВУТ

Секционныйскоростнойподогреватель.
Предназначен для нагрева водоугольной
суспензиипередподачейнасжигание.

14.10.
Скруббер-декантатор мокрой  

очистки дымовых газов

Скруббердекантатор предназначен для
промывки жидкостями дымовых газов с
цельюихочистки.Путеминтенсивногомас
сообменамеждуфазамисоединенияизгазо
войфазыпереходятвжидкуютехнологиче
скуюсреду.Вскрубберевыполненасистема
орошения, состоящая из нескольких ступе
нейвнутрикорпуса,гдерасполагаютсяфор
сункиизкоторыхпроизводитсяраспыление
исоздаетсятонкаяводнаяпленканакоторой
оседают частицы золы. Очищенная газовая
средатранспортируетсяватмосферу,ажид
каясредасошламомпопадаетвдекантатор,
приемноразделительнуюемкостьскруббера
черезсливнойпатрубок.

Степеньочисткидлячастицболее30мкм
равна90.

Intermsofdesign,theburnerconsistsof
arefractorylinedcyclonemufflerfittedwitha
airsupply unit and a spray nozzle. An air
distribution chamber is divided into
compartments and composed of a conical
swirlerwithconepartseccentricallypositioned
alongtheaxisforairinjection,whichensures
efficient ignition of coalwater fuel and its
completeburnoutinthemufflerchamber.

14.9.
CWF Heater

It is a highspeed sectional heater. The
coalwaterfuelheaterisintendedforheating
coalwaterslurrybeforeburningit.

14.10.
Wet Flue Gas Scrubber/Decanter

Thescrubber/decanterisintendedforflue
gases purification by washing them with
liquids. Thanks to intensive mass transfer
between phases compounds pass from the
gaseous phase into the liquid phase. The
scrubber is equipped with a sprinkler system
consisting of several stages inside the body
housing nozzles for spraying and forming a
thinwater film,whichcapturesashparticles.
Thepurifiedgasmediumisdischargedintothe
atmosphere and the sludge containing liquid
mediumgoes intoadecanter (collectingand
clarifyingtankofthescrubber)throughadrain
tube.

Theefficiencyofgascleaningforparticles
ofover30micronisabout90.

Горелки после перевода на сжигание ВУТ / Burners 

after transferring to coal-water fuel burning

Скруббер-декантатор в 3D и в реальности / 

Scrubber-decanter in 3-D and in the reality

Перегреватель ВУТ / CWF heater
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15.1.
Сборник реагентов

Предназначендлярастворениясыпучих
веществилисмешиванияреагентовсводой.
Оборудован мешалкой и рубашкой обогре
ва/охлаждения.Представляетсобойверти
кальный сосуд с коническим днищем.
Загрузочный люк  расположен сверху.
Рубашка обогрева выполнена из навитой
полутрубы.

Череззагрузочныйлюкзасыпаетсяреа
гент, после закрытия люка через верхний
патрубок сборник заполняется водой. Для
улучшениярастворениявключаетсямешал
ка. Для отвода/подвода тепла в рубашку
подводитьсятеплоилихладоагент.Готовый
растворчерезнижнийпатрубоксливаетсяв
трубопроводоткачки.

15.2.
Резервуар КФК 

Разрабатываетсяиизготавливаетсядля
накопления, хранения и буферизации всех
жидкостей под конкретные схемы, компо
новкииусловиязаказчика.

15.3.
Стандартизатор смолы 

Предназначен для накопления и стан
дартизации в результате перемешивания
смолообразных продуктов с повышенной
вязкостью.Оборудованмешалкой.

15.1.
Reagent Tank

Intended for dissolving freeflowing
materialsormixingreagentswithwater.Itis
equippedwithastirrerandaheating/cooling
jacket. It is a vertical vessel with conical
bottom.Theloadingdoorisonthetopofthe
tank.Theheatingjacketismadeofhalfpipe
coil.

Reagentisfilledthroughtheloadingdoor,
andthetankisfilledwithwaterthroughatop
inletafter thedoor isclosed.To improvethe
dissolution,thestirrerisswitchedon.Forheat
supply/removal, the jacket is filledwithheat
orcoolant.Thepreparedmixtureisdischarged
throughabottomoutletintoascavengeline.

15.2.
UF Concentrate Tank 

TheUFconcentratetankisdesignedand
constructed for collection, storage and
bufferingofallliquidsinaccordancewiththe
Customer’sscheme,layoutandconditions.

15.3.
Tank with Stirrer for Resin  

(Resin Standardizer) 

The resin standardizer is intended for
collection and standardization of high
viscosity resinous products by stirring. It is
equippedwithastirrer.
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Сборник реагентов / Reagent tank

Стандартизатор смолы / Resin standardizer

Резервуар КФК / Urea-formaldehyde concentrate tank
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15.4.
Сборник кислоты

Предназначен для смешивания жидких
реагентовсводой.Представляетсобойвер
тикальный сосуд с коническим днищем.
Патрубкиподачиводыиреагентоврасполо
женысверху.

Реагент подается через патрубок пода
чи. После подачи реагента добавляется
необходимоеколичествоводыивключается
мешалка. Готовый раствор через нижний
патрубоксливаетсявтрубопроводоткачки.

15.5.
Фильтр смолы 

Предназначен для фильтрования жид
ких продуктов с твердыми включениями
разного размера. Простая разборная кон
струкция с фильтровальным патроном для
облегченияочистки.

15.6.
Силос карбамида 

Разрабатываетсяиизготавливаетсядля
накопления,храненияибуферизациисыпу
чих продуктов под конкретные схемы, ком
поновкииусловиязаказчика.

Для улучшении выгрузки сыпучих про
дуктовипредотвращенияводообразования
оборудован двойным конусообразным дни
щемсустановленнымиснизудвумяшнеками
выгрузки, расположенными диаметрально.
Оборудован смотровыми люками на разной
высотедляпериодическоготехосмотра.

15.4.
Acid Tank

Intendedformixing liquidreagentswith
water. It is a vertical vessel with conical
bottom. Water and reagent inlets are placed
onthetop.

Thereagentisfedthroughaninlet.After
feedingthereagent,therequiredquantityof
waterisadded,andthestirrerisswitchedon.
Thepreparedmixtureisdischargedthrougha
bottomoutletintoascavengeline.

15.5.
Filters for Resin 

Intended for filtrationof liquidproducts
withsolid impuritiesofdifferentsizes.Easy
toclean and simple modular construction
withfiltercartridge.

15.6.
Urea Silo

Theureasiloisdesignedandconstructed
for collection, storage and buffering of free
flowing materials in accordance with the
Customer’sscheme,layoutandconditions.

Toimprovetheunloadingoffreeflowing
materialsandtopreventthewatercollection,
it is equipped with a double cone bottom
fitted with two diametrically placed
dischargingscrewconveyors.Theureasilo is
equipped with manholes placed at different
heightsforroutinemaintenance.

Сборник кислоты / Acid tank

Фильтр смолы / Filter for resin

Силос карбамида / Urea silo
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15.7.
Скруббер очистки

Предназначен для «мокрой» очистки
вентиляционных и аспирационных потоков
оттвердыхигазообразныхсред.

Оборудован высокоскоростными фор
сунками, расположенными одна напротив
другой, что позволяет увеличить степень
очистки. Для уменьшения каплеуноса обо
рудованмодифицированнымкаплеотбойни
ком.

15.8.
Резервуар с мешалкой 

Предназначендлярастворениясыпучих
веществилисмешиванияреагентовсводой.

Оборудован мешалкой и внутренним
змеевикомобогрева/охлаждения.

Представляетсобойвертикальныйсосуд
с эллиптическим днищем и эллиптической
фланцевой крышкой. Патрубки для подачи
продуктов расположены сверху. Через
патрубки подачи подается необходимое
количествореагентовидляулучшениярас
творениявключаетсямешалка.Дляотвода/
подводатеплаврубашкуподводитьсятепло
илихладоагент.Готовыйрастворчерезниж
ний патрубок сливается в трубопровод
откачки.

15.7.
Washer (Scrubber)

Thewasherisintendedforwetwashingof
solidandgaseousmediumoutofventilation
andaspirationflows.

Itisequippedwithoppositelyfacinghigh
flow rate nozzles for better cleaning. To
minimize drop entrainment, the washer is
equippedwithamodifiedentrainmenttrap.

15.8.
Tank with Stirrer 

Intended for dissolving freeflowing
materialsormixingreagentswithwater.

Itisequippedwithastirrerandaninternal
heating/coolingcoil.

Itisaverticalvesselwithellipticbottom
and oval flange cover. Material inlets are
placed in the upper part of the tank. The
required quantity of reagents is fed through
inlets, and the stirrer is switched on for
improving the dissolution rate. For heat
supply/removal, the jacket is filledwithheat
orcoolant.Thepreparedmixtureisdischarged
throughabottomoutletintoascavengeline.

Скруббер очистки / Washer (scrubber)

Резервуар с мешалкой / Stirrer-equipped tank
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1. Станция обезвоживания этанола (ГП “Наумовский спиртзавод”) / Ethanol Dehydration Plant  
(SE Naumovskyi Distillery)
2. Мембранные модули (ГП “Коростишевский спиртовый комбинат”) / Membrane Modules (SE Korostyshivskyi Distillery)

1

2

1. Структура системы учета спирта / Scheme of Spirit Metering System
2. Конденсаторы воды со следами этанола (ГП “Ивашковский спиртзавод”) / Water Condensers with ethanol drops 
(SE Ivashkivskyi Distillery)

1

2
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Испаритель этанола (ГП “Трилеский спиртзавод”) / 
Ethanol Evaporator (SE Tryliskyi Distillery)

196

Цех по производству КФ-смолы для Коростенского завода МДФ (Украина) / UF-Resin Production Facility  
for Korosten MDF Plant (Ukraine)

197



Строительство КФС цеха “под ключ” для Коростенского завода МДФ (Украина) / Turn-Key Construction of UF-Resin 
Production Facility for Korosten MDF Plant (Ukraine)
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Список некоторых предприятий,
внедривших аппараты и устройства

«ТЕХИНСЕРВИС»
У К Р А И Н А

1. Одесский раф.
2. С. з. “Крещатик”
3. Ульяновский с.з.
4. Наркевичский с.з.
5. Каменец-Подольский с.з.
6. Крымский содовый
7. Чортковский с.з.
8. Сальковский с.з.
9. Оржицкий с.з.
10. Ракитнянский с. з.
11. Шамраевский с.з.
12. Пальмирский с.з.
13. Первомайский с.з.
14. Крижопольский с.з.
15. Погребищенский с. з.
16. Владимир-цукор
17. Гороховский с.з.

18. Купянский с.з.    
19. Савинский с. з.    
20. Чапаевский с. з.
21. Томашпольский с.з.
22. ОАО “Азот”
23. Александровский кирпич. з.
24. Наумовский спирт.з.
25. Ивашковский спирт.з.
26. Коростышевский спирт. з.
27. Хоростковский спирт.з.
28. Трилеский спирт.з.
29. Марыливский спирт.з. 30. 
Краснослободской спирт. з.
31. Коростенский з.МДФ панелей
32. Александрийский с. з.
33. Бабино-Томаховский с. з.
34. Центр обработки данных ДеНово

Р О С С И Я
1. Тбилисский с.з.
2. Новокубанский с.з.
3. Добринский с.з.
4. Елецкий с.з.
5. Тихорецкий с.з.
6. Чернянский с.з.
7. Успенский с.з.
8. Боринский с.з.
9. Атмис-сахар
10. Елань-Коленовский с.з.
11. Ольховатский с.з.
12. Изобильненский с. з.
13. ОАО “Валуйкисахар”
14. Земетчинский с.з.
15. Балашовский с. з.

16. Ржевский с.з.
17. Буинский с.з.
18. Дмитротарановский с.з.
19. Чеченский с.з.
20. Кирсановский с.з.
21. Грибановский с.з.
22. Эркен-Шахарский с.з.
23. Рамаданов сахар
24. Каменский с.з.
25. Нурлатский с.з.
26. Курганинский с. з.
27. Льговский с. з.
28. Кшеньский с.з.
29. Грязинский с.з.
30. Никифоровский с.з.

БОЛГАРИЯ
1. Горна Оряховица с.комб.
2. Девна с. з.
3. Девна содовый
4. Пловдив с. з.
5. Стара Загора хим.з.
6. Камено с.з.
7. Венец спирт.з.

БЕЛАРУСЬ
1. Жабинковский с.з.
2. Скидельский с.з.

List of Some Enterprises where 
TECHINSERVICE Plants and Equipment 

are installed

СЕРБИЯ
1. Вас sug. fact.
2. Vrbas sug. fact.
3. Kovacice sug. fact.
4. Pecinci sug. fact.

ЛАТВИЯ
1. Лиепайский с.з.

ЛИТВА
1. Мариампольский с.з.

КАЗАХСТАН
1. Алмата с. з.

U K R A I N E
1. Odessa sug. refinery
2. “Kreshchatik” sug. fact.
3. Ulyanovskу sug. fact.
4. Narkevichsky sug. fact.
5. Kamenetsk-Podolskу sug. f.
6. Crimean soda plant
7. Chortkovsky sug. fact.
8. Salkovsky sug. fact.
9. Orzhitsky sug. fact.
10. Rakitnyansky sug. fact.
11. Shamrayevsky sug. fact.
12. Palmirsky sug. fact.
13. Pervomaisky sug. fact.
14. Krizhopolsky sug. fact.
15. Pogrebishchensky sug. fact.
16. Vlаdimir-cukor
17. Gоrоkhоvsky sug. fact.

18. Kupyanskyy sug. fact.
19. Savinskyy sug. fact.
20. Chapaevskyy sug. fact.
21. Tomashpolskyy sug. fact.
22. Open Society “Nitrogen”
23. Alexandrovsky brick-making plant
24. Naumovsky spirit fact.
25. Ivashkovsky spirit fact.
26. Korostyshevsky spirit complex
27. Horostkovsky spirit fact.
28. Trilesky spirit fact.
29. Marylivsky spirit fact.
30. Krasnoslobodsky spirit fact.
31. Korosten fiberboard manufac.plant
32. Oleksandriya sug. fact.
33. Babyno-Tomakhivskiy sug. f.
34. DeNovo Data Processing Centre

R U S S I A
1. Tbilissky sug. fact.
2. Novokubansky sug. fact. 
3. Dobrinsky sug. fact.
4. Yeletsky sug. fact.
5. Tikhoretsky sug. fact.
6. Tchernyansky sug. fact.
7. Uspensky sug. fact.
8. Borinsky sug. fact.
9. Аtmis-sakhar
10. Elan-Kolenovskyy sug. fact.
11. Olhovatskyy sug. fact.
12. Izobilnenskyy sug. fact.
13. “Valuikisakhar” OSC
14. Zemetchinsky sug. fact.
15. Balashovsky sug. fact.

16. Rzhevsky sug. fact.
17. Buinsky sug. fact.
18. Dmitrotaranovsky sug. fact.
19. Chechensky sug. fact.
20. Kirsanovsky sug. fact.
21. Gribanovsky sug. fact.
22. Erkhen-Shakharsky sug. fact.
23. Ramadanov sugar
24. Kamensky sug. fact.
25. Nurlatskiy sug. fact.
26. Kurganinskiy sug. fact.
27. Lgovskiy sug. fact.
28. Kshenskiy sug. fact.
29. Gryazinskiy sug. fact.
30. Nikiforovskiy sug. fact.

BULGARIA
1. Gorna Oryahovitsa sug. f.
2. Devna sug. fact.
3. Devna soda plant
4. Plovdiv sug. fact.
5. Stara Zagora chemic.plant
6. Cаmеnо sug. fact.
7. Vеnеc distillery fact.

BELARUS
1. Zhabankovsky sug. fact.
2. Skidelsky sug. fact.

CZECHIA
1. Grouhyv Tinec sug. fact.
2. Vrbatky sug. fact.
3. Vrdy sug. fact.

LATVIA
1. Liepaja sug. fact.

HUNGARY
1. Solnok sug. fact.
2. Matra Cukor sug. fact.

LITHUANIA
1. Mаriаmpоlysky sug. fact.

KAZAKHSTAN
1. Almata sug. fact.

СЛОВАКИЯ
1. Trencianska Tepla

SLOVAKIA
1. Trencianska Tepla

SERBIA
1. Вас sug. fact.
2. Vrbas sug. fact.
3. Kovacice sug. fact.
4. Pecinci sug. fact.

^

АЛЖИР
1. Sidi Lakhdar
2. Ouled Moussa
3. Mostaganem

ВЕНГРИЯ
1. Solnok sug. fact.
2. Matra Cukor sug. fact.

ГЕРМАНИЯ
1. Nordzucker

GERMANY
1. Nordzucker

ЧЕХИЯ
1. Grouhyv Tinec sug. fact.
2. Vrbatky sug. fact.
3. Vrdy sug. fact.

АLGERIA
1. Sidi Lakhdar
2. Ouled Moussa
3. Mostaganem

^


