


Техинсервис Производственная Группа – ведущая инжиниринговая и машиностроительная 
компания с главным офисом в г. Киев. Основана в 1993 году для разработки и внедрения комплекс-
ных производственных проектов для разных отраслей промышленности. 

Техинсервис ПГ располагает собственными научно-экспериментальной базой, конструктор-
ским бюро и производственной (машиностроительный завод) базой. В состав Группы также входит 
подразделение Techinservice Intelligence®, которое занимается разработкой и внедрением инте-
грированных решений в сфере автоматизации технологических процессов и производств, а также 
автоматизации и диспетчеризации зданий и инфраструктурных объектов. 

За 23 года существования Техинсервис Производственная Группа осуществила более  
200 успешных проектов разного масштаба как в Украине, так и в зарубежных странах. В Болгарии, 
России и Чехии работают представительства компании. 

Техинсервис ПГ предлагает также услуги по изготовлению как стандартного, так и нестан-
дартного оборудования по конструкторской документации заказчика, либо по документации, раз-
работанной нашими высококвалифицированными инженерами на основании технического задания  
заказчика.

Techinservice Manufacturing Group is a leading engineering and machine-building company  
with headquarters in Kyiv. Established in 1993 for development and implementation of sophisticated 
process engineering projects in different industrial sectors. 

Techinservice MG has its own scientific and research office, design engineering department and 
manufacturing facilities (machine-building plant). The Group includes also Techinservice Intelligence® 
department engaged in development and implementation of integrated solutions and services for 
automation of technological processes and production, as well as  building and infrastructure automation 
and management systems.

For over 23 years of operation Techinservice Manufacturing Group has implemented more than 
200 successful projects of different scale both in Ukraine and foreign countries. The Company has its 
representative offices in Bulgaria, Russia and Czech Republic. 

Techinservice MG can also manufacture both standard and non-standard equipment on the basis 
of drawings provided by the client or designed by our highly qualified engineers in compliance with the 
client’s design specification.
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 Т И П  МБ-3 МБ-4,5
Производительность по свекле, 
 т/сутки ________________ 3000 4500
Установленная мощность 
 электродвигателя, кBт ______ 37 45
Габаритные размеры, мм:
 диаметр барабана _________ 2200 2200
 диаметр загрузочной части ___ 3000 3000
 длина _________________ 11 600 11 600
 ширина ________________ 3500 3500
 высота ________________ 3700 3700

 Т И П  КХ-3 КХ-4,5

Производительность по свекле, 
 т/сутки ________________ 3000 4500
Установленная мощность 
 электродвигателя, кВт ______ 3,0 6,6
Габаритные размеры, мм:
 длина _________________ 3960 5550
 ширина ________________ 2950 4220
 высота ________________ 2800 2580
Масса ___________________ 3100 5300

1.1.
Све к ло мой ка ба ра бан ная (МБ)

Предназначенадлямойкикорнеплодов
сахарнойсвеклы.Полотку1 свеклапопа
даетвситчатуюзагрузочнуючасть2,пред
назначеннуюдляотделенияиотводачерез
корыто 3 транспортерномоечной воды,
моющая часть 4 опирается на стальные
бандажи5наролики6.Барабанприводит
ся во вращение электродвигателем через
редуктор 7 и зубчатую пару 8, шестерня
которой закреплена на валу редуктора, а
колесонабарабанесвекломойки.Привра
щении барабана свекла внутри барабана
перемещаетсяивыгружаетсявополаскива
тельшнеком.

1.2.
Хвостикоулавливатель-

классификатор (КХ)

Предназначендляотделенияикласси
фикациихвостиковсвеклыоттранспортер
номоечнойводыилегкихпримесей.

Хвостикоулавливатель представляет
собой шестигранный пространственный
ротор,скребкикоторогопривращенииуда
ляютсповерхностиситахвостикиилегкие
примеси,которыеразделяютсянабарабан
номклассификаторе.

1.1.
Drum-Type Beet Washer (МB)

Designed for washing the roots of
sugarbeet.Itiscomposedofadrumwithan
innerscrewconveyer.Bychute1beetisfed
into screentyped charging part 2 of the
drumintendedforseparationandremovalof
conveyingandwashingwaterthroughpan3.
Steel bandings 5 of washing section 4 bear
up against rollers 6. The drum is set into
rotationby theelectricmotor via reduction
gear7andpairofgears8thepinionofwhich
issecuredtothe reductiongearshaftwhile
thewheelisfittedtothebeetwasherdrum.
Asthedrumrotatesthebeet inthedrumis
movedanddischargedintotherinserbythe
screwconveyer.

1.2.
Beet Tail

Catcher-Classifier (КH)

Designed for separation and classifica
tionofbeettailsfromconveyingandwashing
waterandlightimpurities.

The tail catcher is a hexahedral space
rotorwhosescrapers,whenrotating, remove
tailsandlightimpuritiesfromthesurfaceof
the screen which theseparated by the drum
classifier.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

 Т Y P E  МB-3 МB-4.5
Beet capacity, 
 tons/day _______________ 3,000 4,500
Installed power
 of electric motor, kW _______ 37 45
Overall dimensions, mm:
 drum diameter ___________ 2,200 2,200
 charging section diameter ____ 3,000 3,000
 length _________________ 11,600 11,600
 width __________________ 3,500 3,500
 height _________________ 3,700 3,700

 Т Y P E  КH-3 КH-4.5
Beet capacity, 
 tons/day _______________ 3,000 4,500
Installed power
 of electric motor, kW _______ 3.0 6.6
Overall dimensions:
 length _________________ 3,960 5,550
 width _________________ 2,950 4,220
 height _________________ 2,800 2,580
Weight, kg ________________ 3,100 5,300

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

6 7
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 Т И П  РШ-1М РШ-6М
Производ-сть по свекле, т/сутки _ 3000 6000
Установленная мощность
 электродвигателя, кBт ______ 1,7 1,7
Величина хода пульсации, мм ___ 100 100
Высота подъема заслонки, мм ___ 500 500
Габаритные размеры, мм:
 длина _________________ 1590 1590
 ширина ________________ 980 1030
 высота ________________ 2800 2850
Масса ___________________ 530 550

Производ-сть по свекле, т/сутки ________ 6000
Расход воды максимальный, м3/ч ________ 1500
Установленная мощность
 электродвигателя, кВт _____________ 10,5
Габаритные размеры, мм:
 длина ________________________ 6700
 ширина _______________________ 4300
 высота _______________________ 3200
Масса ___________________________ 5140

Производ-сть по свекле, т/час __________ 120
Взвешиваемая порция свеклы, кг:
 максимальная __________________ 1000
 минимальная ___________________ 600
Потребляемая мощность, кВт ___________ 0,5
Расход воздуха, м3/ч _________________ 35
Габаритные размеры, мм:
 длина _________________________ 1950
 ширина _______________________ 1500
 высота ________________________ 2200
Масса ___________________________ 1200

1.3.
Шиберы пульсирующие (РШ)

Предназначены для регулирования
потокасвеклыподаваемоговзаводпогид
ротранспортеру.

1.4.
Передвижная

гидромониторная установка (ТГУ)

Предназначена для смыва свеклы со
складахранениявгидротранспортер.

1.5.
Весы свеклы (ВС-1000)

Предназначены для внутризаводского
учета поступающей свеклы. Взвешивание
автоматическое с последующим суммиро
ваниемрезультатоввзвешивания.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

1 1.3.
Pulsating Shut-Off Gates (RSH)

Designed for control of a beet flow
supplied to a refinery by a waterfilled type
conveyor.

1.4.
Mobile Water-Jet
Machine (TGU)

Designed for hosing down beets from a
storage facility to a waterfilled type con
veyorwithawaterjet.

1.5.
Beet Scales (VS-1000)

Designed for inplant record keeping of
beets supplied. Weighing is automatic with
subsequent summingup of the results of
weighing.
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 Т Y P E  RSH-1М RSH-6М

Beet capacity, tons/day ________ 3,000 6,000
Installed power
 of electric motor, kW _______ 1.7 1.7
Pulsation stroke, mm __________ 100 100
Gate lifting height, mm ________ 500 500
Overall dimensions, mm:
 length _________________ 1,590 1,590
 width _________________ 980 1,030
 height _________________ 2,800 2,850
Weight, kg ________________ 530 550

Beet capacity, tons/day ________________ 6,000
Max. water consumption, m3/hour _________ 1,500
Installed power
 of electric motor, kW _______________ 10.5
Overall dimensions, mm
 length ________________________ 6,700
 width _________________________ 4,300
 height ________________________ 3,200
Weight, kg ________________________ 5,140

Beet capacity, tons/hour _______________ 120
Portion of beet being weighed, kg:
 maximum ______________________ 1,000
 minimum ______________________ 600
Power consumption, kW _______________ 0.5
Air consumption, m3/hour ______________ 35
Overall dimensions, mm
 length ________________________ 1,950
 width _________________________ 1,500
 height ________________________ 2,200
Weight __________________________ 1,200

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a : 
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Номинальная производ-сть печи, т/сутки ___ 175
Полезный объём печи, м3 _____________ 250
Дозировка топлива по массе камня, 
 уголь марка (АО), не более, % ________ 7,2
Концентрация углекислого газа 
 в печном газе, %, не менее _________ 34
Температура уходящих газов, °С, не более __ 120
Температура выгружаемой извести, на выходе 
 из печи выше температуры окружающего 
 воздуха, не более чем на, °С _________ 30
Степень обжига, % __________________ 90
Вместительность скипа, кг _____________ 1000
Диаметр цилиндрической части печи, мм:
 кожуха печи ____________________ 5106 
 шахты печи ____________________ 4286
Полезная высота печи, мм ____________ 18 500
Габаритные размеры, мм:
 длина со скиповым подъемником ____ 12 194
 ширина ______________________ 6695
 высота ______________________ 45 070
Масса, кг:
 металлоконструкций печи __________ 82 000
 футеровки ____________________ 255 000

2.1.
Печь шахтная 

известковая (ТИПШ-150)

ИзвестковообжигательнаяпечьТИПШ
150предназначенадляполученияизвести
(СаО) и сатурационного газа (СО2) путем
обжигаизвестняка(СаСО3).Печьрассчита
на на обжиг известняка с размером фрак
ции80150мм.Вкачестветопливаприме
няетсяугольразмеромфракции4075мм.

Печьконструктивнопредставляетсобой
цилиндрическую шахту 1, футерованную
внутри огнеупорными материалами. Смесь
известняка и топлива (шихта) с помощью
скиповогоподъемника2подаетсявустрой
ствозагрузочноеповоротное3(УЗП2000).
УЗП2000 производит загрузку шихты в
шахту печи на распределительное устрой
ство4,засчёткоторогопроисходитравно
мерное распределение шихты по попереч
ному сечению печи. Нижняя часть печи
имеет форму конуса 5, на который подве
шен выгрузочный стол 6, приводимый в
движение моторредуктором. Корпус печи
установленнаопорныйфланец7,который
смонтирован на 4х опорных колоннах 8.
Такое конструктивное решение опорной
частипозволяетустанавливатьданныйтип
печинастарыйфундаментиэкономитзна
чительныесредстваназемельныеистрои
тельныеработыповозведениюфундамен
товипостаментов.
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2.1.
Lime Shaft Kiln

(TIPSH-150)

Limekilnmod.TIPSH150isdesignedfor
productionoflime(CaO)andcarbonationgas
(CO2)intheresultofcalcinationoflimestone
(СаСО3).Thekilncanburnlimestonewiththe
particlesizeof80150mm.Thekilnisfueled
bycoalof4075mmgrade.

Intermsofdesign,thekilnisacylindri
calshaft(1)furnishedwitharefractorylining.
A mixture of limestone and solid fuel (the
feedstock)isfedbyskiphoist2intorotating
loading unit 3 (UZP2000). The UZP2000
loads the feedstock in the kiln shaft onto
distributionunit4,whichuniformlydistrib
ute the feedstock over the entire kiln cross
section. The bottom part of the kiln forms
cone 5 fitted with suspended motordriven
discharging table 6. The kiln shell rests on
supporting flange 7 mounted on 4 support
ingcolumns8.Suchstructuraldesignofthe
bearing part allows installing this type of
kilnsonthealreadyexistingfoundationand
saving significant expenditures for excava
tion,civilandfoundationworks.

Kiln nominal output, tons of lime per day ____ 175
Net volume, m3 _____________________ 250
Fuel dosage on limestone mass,  
 coal grade (AO), not more than, % ______ 7.2
CO2 content in kiln gas,  
 not less than, % _________________ 34
Exhaust gas temperature, not more than, °С __ 120
Outlet lime temperature higher 
 than ambient temperature by, °С _______ 30
Degree of burning, % _________________ 90
Skip capacity, kg ____________________ 1,000
Diameter of the kiln’s cylindrical part, mm:
 kiln shell ______________________ 5,106 
 kiln shaft ______________________ 4,286
Useful height of the kiln, mm __________ 18,500
Overall dimensions, mm:
 length with skip hoist _____________ 12,194
 width _______________________ 6,695
 height _______________________ 45,070
Weight, kg:
 kiln metal structures _____________ 82,000
 lining ________________________ 255,000

T e c h n i c a l  D a t a :
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Объем бункера, м3 __________________ 2,5
Скорость вращения бункера, мин-1 _______ 1,39
Время цикла открытия-закрытия затвора, с _ 6,8
Установленная мощность электродвигателей, кBт: 
 вращения бункера ________________ 1,1
 привода затвора _________________ 4,0
Габаритные размеры, мм:
 длина ________________________ 2680
 ширина _______________________ 2500
 высота _______________________ 4680
Масса, кг ________________________ 2400

2.2.
Устройство загрузочное

поворотное для известняково-
обжигательной печи (УЗП-2000)

Предназначено для приема шихты из
скиповогоподъемникаизагрузкиеевпечь.
Для равномерного распределения шихты
по поперечному сечению печи, перед
загрузкойочереднойпорции,бункерпово
рачиваетсянаопределенныйугол.

Устройствосостоитизповоротногобун
кера1,затвора2,рычага3итяги4.Подъем
затвораиповоротбункераосуществляются
спомощьюприводов5и6.

2.3.
Распределительное устройство 

известняково-обжигательной печи

Предназначено для равномерного
распределения порции шихты по сечению
печиназаданномуровнезагрузки.Монти
руетсявнутрипечи.Поставляетсявместес
загрузочнымустройством.
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2.2.
Rotating Loading Unit

for Lime Kiln (UZP-2000)

Designed for receiving the charge from
the skip hoist and loading it into the kiln.
Foruniformdistributionof thecharge,prior
toloadingofthenextportionthehopperis
turnedatacertainangle.

Theunitiscomposedofpivotalhopper1,
shutoffcone2,lever3andtierod4.Lifting
of the cone and turning of the hopper are
effectedbydrives5and6.

2.3.
Lime Kiln

Distribution Unit

Designed for uniform distribution of a
portionofchargeoverthekilncrosssection
alareaatthepresetrateloading.Theunitis
installedinsidethekiln.Suppliedwithalime
kilnloadingunit.

Hopper capacity, m3 __________________ 2.5
Hopper rotation speed, min-1 _____________ 1.39
Time of gate opening/closing cycle, s ______ 6.8
Installed power of electric motors, kW:
 hopper rotation __________________ 1.1
 gate drive ______________________ 4.0
Overall dimensions:
 length ________________________ 2,680
 width _________________________ 2,500
 height ________________________ 4,680
Weight, kg ________________________ 2,400

T e c h n i c a l  D a t a :
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Габаритные размеры, мм:
 диаметр _______________________ 750
 высота _______________________ 1225
Масса, кг ________________________ 300

2.4.
Вибропитатель известняка (ВПИ)

Вибропитательпредназначендлявыгруз
ки известняка из бункера, отсева мелкой
фракциииравномернойподачиизвестняка
на транспортер. Вибропитатель состоит из
лотка1, подвыгрузочнойчастьюкоторого
установлен отсеиватель 2 (клинообразные
зубья с уголками), предназначенный для
отсева мелкой фракции известнякового
камня. Противоположная сторона лотка
ограничена задним бортом. К наружной
сторонеднищапривареныребражесткости
истенка,накоторойзакрепленыдвавибра
тора3.Лотокподвешенначетырехаморти
зационныхподвесках.

2.5.
Клапан самотяги (КС)

Предназначен для сброса газа в
атмосферу.

Состоит из корпуса 1 и колокола 2,
поднимаемогоспомощютроса.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

 Т И П  ВПИ-35 ВПИ-75
Производительность, т/ч ______ 35 75 
Установленная мощность
 электродвигателя, кВт _____ 0,25х2 0,25х2
 Габаритные размеры, мм:
 длина _________________ 1250 1550
 ширина ________________ 1035 1035
 высота ________________ 720 720
Масса, кг _________________ 230 270

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.4.
Limestone Vibrating Feeder (VPI)

The vibrating feeder is designed for
unloading limestone from the hopper
screening small fraction and uniform sub
missionoflimestone.Thevibratingfeederis
made up of chute 1 with screen 2 installed
underitsdischargingsection(wedgeshaped
teethwithangles)anddesigned for screen
ingofsmallfractionoflimestone.Theoppo
site side of the chute is bounded by the
backboard. To the exterior of the bottom
stiffeningribsandawallwithtwovibrators3
fastened to itarewelded.Thechute is sus
pendedonfourshockabsorbinghangers.

2.5.
Chimney Effect Valve (КS)

Designed for dumping gas into the
atmosphere.

Thevalveiscomposedofcase1andbell
2liftedbyawirerope.

Overall dimensions, mm:
 diameter _______________________ 750
 height ________________________ 1,225
Weight, kg ________________________ 300

T e c h n i c a l  D a t a :

 Т Y P E  VPI-35 VPI-75

Capacity, t/hour _____________ 35 75
Installed power
 of electric motor, kW _______ 0.25x2 0.25x2
Overall dimensions, mm
 length _________________ 1,250 1,550
 width _________________ 1,035 1,035
 height _________________ 720 720
Weight, kg _________________ 230 270

T e c h n i c a l  D a t a :
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Габаритные размеры, мм:
 длина _______________________ 1390
 ширина ______________________ 1400
 высота ______________________ 2290
Объём дозатора, м3 _________________ 1,8
Масса, кг _______________________ 728

2.6.
Уровнемер штанговый (УШ-4000)

Предназначен для измерения уровня
шихтывизвестковогазовойпечи.

Состоитизштанги1стягой2,накото
рой закреплен груз натяжной 3. Штанга
помещенавзащитнуютрубу4.

2.7.
Дозатор камня (ДИ)

Дозатор предназначен для взвеши
ваниязаданнойпорцииизвестковогокамня
и равномерной выгрузки его на транспор
тер шихты. Дозатор состоит из бункера 1,
опирающегося четырьмя пружинами 2 на
опору3.Опора,всвоюочередь,опирается
натритензодатчика4.Книжнейчастибун
кераприсоединенвибролоток5,назадней
стенке которого закреплены вибраторы 6.
На выходе из вибролотка установлена
шторка 7 для предотвращения высыпания
камняпринаборепорции.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Габаритные размеры, мм:
 диаметр корпуса ________________ 108
 высота ______________________ 4000
Масса, кг _______________________ 300

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.6.
Rod Level Sensor (USH-4000)

Designedformeasurementofthecharge
levelinthelimekiln.

Thelevelsensoriscomposedofrod1and
tie 2 with tension weight 3 attached to it.
The rod and tie are placed in protective
tube4.

2.7.
Limestone Weigh Feeder (DI)

Theweighfeederisusedforweighinga
requiredportionoflimestoneandunloading
itontothechargeconveyorinauniformway.
The weighfeeder consists of hopper 1,
which is placed on support 3 with its four
springs 2. The support, in its turn, rests on
three tensiometers 4. The bottom part of
thehopperhasvibratingchute5withvibra
tors 6 fastened to its back wall. Curtain 7,
which is installed at the vibrating chute
outlet, is designed for preventing limestone
pouringoutwhentakingaportion.

Overall dimensions, mm:
 case diameter __________________ 108
 height _______________________ 4,000
Weight, kg _______________________ 300 

T e c h n i c a l  D a t a :

Overall dimensions, mm:
 length _______________________ 1,390
 width _______________________ 1,400
 height _______________________ 2,290
Weigh-feeder volume, m3 _____________ 1.8
Weight, kg _______________________ 728

T e c h n i c a l  D a t a :
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2.8.
Дозатор топлива (ДТ)

Дозаторпредназначендлявзвешива
ниязаданнойпорциитопливаиравномерной
выгрузкиегонатранспортер,подающийших
ту в скиповый подъемник. Дозатор состоит
из бункера, опирающегося четырьмя рези
новыми амортизаторами на коромысло.
Коромысло,всвоюочередь,опираетсянадва
подшипниковых узла, закрепленных через
резиновые прокладки на раме. К нижней
части бункера присоединен вибролоток, на
заднейстенкекоторогозакрепленвибратор.
Навыходеизвибролоткаустановленарези
новаяшторкадляпредотвращениявысыпа
ниятопливапринаборепорции.

В исходном положении вес пустого
бункера уравновешен противовесом, уло
женнымвемкость.Вибролотокможетбыть
установленвдольилиперпендикулярнооси
дозатора.

2.9.
Вибропитатель топлива (ВПТ)

Вибропитатель состоит из лотка, в
выгрузочнуючастькоторогоможетбытьуста
новленотсеиватель (клинообразныезубьяс
уголками),предназначенныйдляотсевамел
койфракциитоплива.Противоположнаясто
рона лотка ограничена задним бортом.
Кнаружнойсторонеднищапривареныребра
жесткости и стенка, на которой закреплены
два вибратора. Лоток подвешен на четырех
амортизационныхподвесках.
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Габаритные размеры, мм:
 длина ______________________ 2350 
 ширина _____________________ 760
 высота _____________________ 800
Масса, кг ______________________ 220
Исполнение сталь ________________ 08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

 Т И П  ВПТ-30 ВПТ-70
Производительность, т/ч _____ 30 70
Ширина лотка, мм __________ 600 600
Установленная мощность
 электродвигателя, кВт _____ 0,25 0,25
Габаритные размеры, мм:
 длина ________________ 1050 1550
 ширина _______________ 765 765
 высота _______________ 550 550
Масса, кг ________________ 130 180
Исполнение сталь ________ 08Х18Н10 08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.8.
Fuel Dosing Feeder (DТ)

The fuel dosing feeder is designed for
weighing a predetermined portion of fuel and
unloadingituniformlyontotheconveyerfeed
ing the charge to the skip hoist. The dosing
feederconsistsofhopper1restingwithitsfour
rubbershockabsorbers2onweighbeam3.The
weighbeaminitsturnissupportedbytwobear
ing units 4 secured with rubber gaskets 5 to
frame 6. The bottom section of the hopper is
fitted with vibrating chute 7 with vibrator 8
secured to its back wall. At the outlet of the
vibratingshutethereisrubberblind9toprevent
fuelfrompouringoutwhentakingaportion.

Inthestartingpositiontheweightofthe
emptyhopperisbalancedbyacounterweight
placedintank10.Thevibratingchutemaybe
installedalongoracrossthedosingfeederaxis.

2.9.
Fuel Vibratory Feeder (VPТ)

The vibratory feeder consists of chute 1
undertheunloadingpartofwhichscreen2can
beinstalled(wedgeshapedteethwithangles)
forscreeningfuelsmall fractions.Theoppo
sitesideofthechuteisboundedbybackside
3.Stiffening ribsandwall4with twovibra
tors5fastenedtoitareweldedtotheexter
nal part of the bottom. The chute is sus
pendedonfourshockabsorbinghangers6.

Overall dimensions, mm:
 length ______________________ 2,350
 width ______________________ 760
 height ______________________ 800
Weight, kg _____________________ 220
Material: Steel ___________________ AISI304

T e c h n i c a l  D a t a :

 Т Y P E   VPТ-30 VPТ-70

Capacity, tons/hour _________ 30 70
Chute width, mm ___________ 600 600
Installed power
 of electric motor, kW ______ 0.25 0.25
Overall dimensions, mm:
 length ________________ 1,050 1,550
 width ________________ 765 765
 height ________________ 550 550
Weight, kg _______________ 130 180
Material: Steel ___________  AISI304 AISI304

T e c h n i c a l  D a t a :
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2.10.
Затвор дисковый Ду500

с приводом

Предназначены для дросселирования
паровыхигазовыхпотоков.

Состоит из сварного стального корпу
са1,вала2сзакрепленнымнанемзаслон
кой 3. На валу закрепляется рычаг следя
щегопневмопривода.

Заслонкиустанавливаютсявтрубопро
водпараилигаза.

2.11.
Скруббер мокрой 

очистки газа (лавер) (ЛВ)

Предназначен для очистки и охлажде
ниясатурационногогаза.

Газизпечичерезпатрубок1поступает
вкорпусскруббера2и,проходячерезраз
брызгиваемуюфорсунками3воду,очищает
ся.Очищенныйгазотводитсячерезпатрубок
4.Загрязненнаяводаотводитсячерезпатру
бок5ициркулируетвоборотномконтуре.
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Рабочее давление, Мпа _____________ 0,4
Рабочая температура, °С _____________ 200
Масса, кг _______________________ 300
Исполнение сталь _______________  08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Эффект очистки, не менее, % ________ 96
Аэродинамическое сопротивление, 
 не более, мм вод. столба _________ 60
Диаметр, мм ____________________ 1600
Масса, кг ______________________ 950

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.10.
Butterfly Valve

mod. Du500 with drive

Designedforrestrictionofsteamandgas
flows.

Composedofweldedsteelcase1,shaft2
fittedwithshutter3.Aleverofapneumatic
drive is secured to the shaft. Shutters are
installedinthesteamandgaspipelines.

2.11.
Wet Gas Scrubber (Washer) (LV)

Designedforpurificationandcoolingof
carbonationgas.

Gas is supplied from the kiln through
inlet connection 1 to case of washer 2 and
while passing through water sprayed by
nozzles3iscleanedanddischargedthrough
outlet pipe 4. Polluted water is discharged
throughoutlet5andusedinthecirculating
circuit.

Working pressure, MPa ______________ 0.4
Working temperature, °C _____________ 200
Weight, kg ______________________ 300
Material: Steel _________________  AISI304

T e c h n i c a l  D a t a :

Cleaning effect, not less than, % ________ 96
Aerodynamic drag, 
 not more than, mm of water column ___ 60
Diameter, mm ____________________ 1,600
Weight, kg _______________________ 950

T e c h n i c a l  D a t a :
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2.12.
Вибросито

Предназначен для очистки известко
вогомолока.

Состоит из рамы 2, на которую через
подвески3крепитсявибролоток1.Сепари
рующей поверхностью является тканная
нержавеющаясетка.Вибролотокприводит
сявдействиевибратором4.

2.13.
Виброгрохот

Виброгрохот ТВГ2 является составной
частью комплекса оборудования для под
готовки, дозировки и загрузки шихты в
известняковообжигательнуюпечь.Вибро
грохот предназначен для просеивания и
подачиизвестковогокамня,атакжеподачи
кокса в суточные бункера известково
обжигательнойпечи.
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Размер ячейки сетки, мм _____ 0,3 0,4
Производительность, м3/час ____ 30 50
Мощность электродвигателя, кВт _ 0,12х2 0,12х2
Габаритные размеры, мм:
 длина _________________ 1770 1770
 ширина ________________ 1128 1128
 высота ________________ 1500 1500
Масса, кг _________________ 410 410

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Производительность до, т/ч _________ 150 
Привод – двигатель 5АМ112МА6У1 исп. 1М1012 
 N = 3 кВт, n = 1000 об/мин
Габаритные размеры, мм
 длина ______________________ 3336
 ширина _____________________ 1815
 высота _____________________ 1625
Масса, кг ______________________ 1220

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.12.
Vibrating Screen

Designedforcleaninglimemilk.
Itconsistsofframe2towhichvibrating

chute1isfixedwithsuspensionbrackets3.
A corrosionproof woven grid serves as a
screening surface. The vibrating chute is
actuatedbyvibrator4.

2.13.
Vibratory Shaker

Vibratoryshakermod.TVG2constitutes
apartof theequipmentset forpreparation,
dosing and loading of the feedstock to the
limekiln.Thevibratoryshakerisdesignedfor
screening and feeding limestone and coke
intodailyhoppersofthelimekiln.

 Т Y P E

Mesh size, mm _____________ 0.3 0.4
Capacity, m3/hour ____________ 30 50
Electric motor capacity, kW _____ 0.12х2 0.12х2
Overall dimensions, mm:
 length _________________ 1,770 1,770
 width _________________ 1,128 1,128
 height _________________ 1,500 1,500
Weight, kg ________________ 410 410

T e c h n i c a l  D a t a :

Capacity up to, t/h ________________ 150 
Driven by motor mod. 5AM112MA6Y1/1M1012 
 N = 3 kW, n = 1000 rpm
Overall dimensions, mm
 length ______________________ 3,336
 width ______________________ 1,815
 height ______________________ 1,625
Weight, kg _____________________ 1,220

T e c h n i c a l  D a t a :
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2.14.
Лотковый питатель

ПитательлотковыйТПЛ1Мпредназна
чен для равномерной подачи из располо
женныхнаднимзагрузочнойворонки,бун
кераилиразгрузочнойямыкусковыхмате
риаловизвестняка,угляидр.ктранспорт
нымустройствамилирабочиммашинам.

2.15.
Устройство загрузочное

в МИК (ТУВ)

УстройствозагрузочноевМИКмод.ТУВ
предназначено для загрузки обожжённого
известковогокамнявМИКсвозможностью
переключения«насторону»,атакжепода
чиводыдлягашениявМИК.

Устройство загрузочное представляет
собойвертикальнорасположенныйкорпус
переменного сечения с одним входным
патрубкомидвумявыходными.Устройство
загрузочноекрепитсякбункеруизвести.

Такжеустройствозагрузочноеснабжено
устройством переключения потока, патруб
комподачиводынагашение,двумялюками
дляобслуживаниявнутреннейчасти.
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2 Производительность до, т/ч _____________ 150 
Длина хода лотка, мм _________________ 130 
Привод – мотор-редуктор SK9042.1LX 
 VL-112M/4 TF RD-TI4 D SK 205E-401-340-F 
 N = 4 кВт, n = 1500 мин-1

Частота вращения выходного вала 
 привода, об/мин __________________ 52
Габаритные размеры, мм
 длина ________________ 2263 (мах. 2328)
 ширина ________________________ 1000
 высота ________________________ 916
Масса, кг _________________________ 555

Характеристика рабочей среды ____  Обожжённый
  известковый камень 
Температура рабочей среды,
 максимальная, °С __________________  95
Рабочее давление, МПа _________  атмосферное
Толщина стенки корпуса, мм ______________  6
Габаритные размеры, не более, мм _  2285х968х794
Основной конструкционный
 материал ____________  Ст3пс ГОСТ380-2005
Масса устройства загрузочного, кг ________  360

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

2.14.
Tray Feeder

Trayfeedermod.TPL1Misdesignedfor
uniformfeedingoflumpsoflimestone,coal,
etc. from over charging chute, hopper or
bunker to conveying units or working
machinery.

2.15.
Loading Unit

for MIK Lime Slaker (TUV)

Loading unit for MIK lime slaker mod.
TUV is designed for loading burnt lime into
theMIKlimeslaker,withapossibilityofside
unloading as well as feeding water into the
MIKtoslakequicklime.

Theunloadingunit isaverticalbodyof
variablecrosssectionwithoneinletandtwo
outlet ducts. The loading unit is fixed to a
limehopper.

Theloadingunitisalsofittedwithaflow
switch, water inlet for lime slaking, two
manholesformaintenanceofinternalpart.
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2Capacity up to, t/h ___________________ 150 
Stroke of tray, mm ___________________ 130 
Driven by motor-reducer mod. SK9042.1LX 
 VL-112M/4 TF RD-TI4 D SK 205E-401-340-F 
 N = 4 kW, n = 1500 min-1

Output shaft speed, rpm _______________ 52
Overall dimensions, mm
 length ________________ 2,263 (мах. 2,328)
 width _________________________ 1,000
 height _________________________ 916
Weight, kg ________________________ 555

T e c h n i c a l  D a t a :

24 25

Characteristics of working medium __  calcined lime 
Temperature of working medium, max, °С _____  95
Working pressure, MPa ___________  atmospheric
Body wall thickness , mm ______________  6
Overall dimensions, 
 not more than, mm __________  2,285х968х794
Basic structural 
 material _______  St3ps acc. to GOST380-2005
Weight of loading unit, kg _______________  360

T e c h n i c a l  D a t a :



3.1.
Стан ция де фе ко са ту ра ции

Станция дефекосатурации поставляется
вкомпактномединомблокевместесосбор
никамисоковиможетбытьустановленакак
вглавномкорпусезавода,такизаегопреде
лами.Станциясостоитиз:

1 – дефекатор и сборникдозреватель,
2 – аппарат I сатурации с оригинальным
газораспределительным самоочищающимся
устройством и сборник нефильтрованного
сока,3 –аппаратисборникнефильтрован
ногосокаIIсатурации,4 –дефекаторперед
IIсатурациейисборникдозревательсокаII
сатурации.Такжевозможныдругиевариан
тырасположенияаппаратов.
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Производительность Расчетная в зависимости
 станции  ___________ от производ-ти завода
Расход извести,
 не более_______ 80-120% к массе несахаров
рН сока 2-ой сатурации  __________ стабильный
рН сиропа с выпарной
 станции  __________________ стабильный
Нарастание цветности 
 на выпарной станции, не более   _______ 60%
Содержание солей кальция 
 в соке 2-ой сатурации, 
 % СаО к массе свеклы ________ 0,01-0,02%
Содержание редуцирующих
 веществ в очищенном
 соке, до _____________________ 0,02%

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

3.1.
Purification Station

The purification station is supplied in a
compact single block with juice tanks.
Itcanbeinstalledeitherinamainbuildingor
onthepremisesofasugarplant.

Thestationconsistsof:
1 –limingtankandmaturingtank,2–1st

carbonatorwithoriginalgasdistributionself
cleaning unit and unfiltered juice tank, 3 –
2ndcarbonatorandunfilteredsecondcarbon
ation tank, 4 – liming tank before the 2nd
carbonationandsecondcarbonationmaturing
tank. Another arrangement of carbonators is
available.
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Самоочищающиеся барботажные трубы /  

Self-cleaning bubbling pipes

Station capacity Design capacity, depending
   ________________ on sugar plant capacity
Lime consumption,  
 not more than  _______ 80-120% on nonsugars
pH of II carbonation juice  ____________ constant
pH of thick juice after
 evaporation plant  _______________ constant
Juice coloration in evaporation plant,
 not more than  ___________________ 60%
Content of Ca salt in
 II carbonation juice, 
 % CaO on beet  _______________ 0.01-0.02%
Content of reducing
 substances in clarified
 juice, not more than  ______________ 0.02%

T e c h n i c a l  D a t a :
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3.1.1.
Progressive Prelimer

(TPPD)

Theunitisdesignedforpreprocessingof
raw juice. The process includes progressive
juicealkalinity increasebymixing juicewith
1stcarbonationprecipitateandlimemilk.

3.1.2.
Cold Liming Tank

Thecoldlimingtankisdesignedformain
liming of the prelimed raw juice by adding
milkoflime.

Ducts: 1 – juice inlet; 2 – juice outlet;
3–aircock;4–overflowhole;5–manhole.

3.1.1.
Аппарат прогрессивной  
преддефекации (ТППД)

Преддефекаторпредназначендляпред
варительной обработки диффузионного
сока, заключающейся в прогрессивном
наращиванииегощёлочностипутёмсмеши
вания с суспензией сока I сатурации и
известковыммолоком.

3.1.2.
Дефекатор холодный

Дефекаторпредназначендляобработки
преддефекованного диффузионного сока
известью.

 Патрубки: 1 – подвод сока; 2 – отвод
сока;3–пробник;4–перелив;5–люк.

 Т И П ТППД200 ТППД300
Производительность, 
 т св./сут _________ 8000-10 000 8000-12 000
Расчётная температура 
 сока, °С ____________ 55 55
Рабочая ёмкость, м3 ______ 155-203 242-302
Полная ёмкость, м3 _______ 222 328
Частота вращения 
 вала, об/мин ________ 9,6 8,5
Мощность привода, кВт ____ 55 55
Габаритные размеры, мм 
 длина _____________ 13 400 15 060
 ширина ____________ 4016 4456
 высота ____________ 7650 8467
Масса, кг _____________ 4150 56 800

 Т И П ТХД-165 ТХД-200
Рабочий объём, м3 ___________ 165 190
Полный объём, м3 ___________ 200 220
Установленная мощность, кВт ___ 4,0 4,0
Частота вращения 
 циркулятора, об/мин _______ 3,1 3,1
Габаритные размеры, мм:  
 высота ________________ 6684 7189
 диаметр ________________ 7240 7240
Масса, кг _________________ 21 100 21 880

 Т Y P E TKHD-165 TKHD-200
Operating volume, m3 ________ 165 190
Total volume, m3 ___________ 200 220
Installed power, kW _________ 4.0 4.0
Stirrer rotary speed, rpm _____ 3.1 3.1
Overall dimensions, mm:  
 height _______________ 6,684 7,189
 diameter ______________ 7,240 7,240
Weight, kg _______________ 21,100 21,880

 Т Y P E TPPD200 TPPD300
Capacity, 
 tons of beet/day ____ 8,000-10,000 8,000-12,000
Rated juice 
 temperature, °С _______ 55 55
Working volume, m3 _______ 155-203 242-302
Full volume, m3 __________ 222 328
Shaft rotation speed, rpm ___ 9.6 8.5
Driving power, KW ________ 55 55
Overall dimensions, mm 
 length _____________ 13,400 15,060
 width ______________ 4,016 4456
 height _____________ 7,650 8,467
Weight, kg _____________ 4,150 56,800

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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3.1.3.
Комбинированный дефекатор  

марки TD

Комбинированный дефекатор марки TD
представляет собой совмещенный горячий
дефекатордиффузионногосокапередпер
вой сатурацией и дефекатор сока перед
второйсатурацией.

Дефекатор  состоит из внутреннего и
наружного цилиндра. Сок подается танген
циально в наружный цилиндр аппарата,
образуяспиральвокругвнутреннегоцилин
драиподдействиемсилытяжестинаправ
ляетсявнижнюючасть.Далеесокподнима
етсявверхвовнутреннемцилиндреиотво
дится самотеком из горячего дефекатора в
аппаратпервойсатурацииилииздефекато
ра перед второй сатурацией – в аппарат
второйсатурации.

1–дефекаторсокапередвторойсатура
цией;

2–горячийдефекаторсокапередпер
войсатурацией.

3.1.3.
Combined Liming Tank (TD)

TD combined liming tank is a combined
vesselconsistingofahotlimingtankforraw
juicebeforethe1stcarbonationandaliming
tankbefore2ndcarbonation.

Ithasinnerandoutercylinders.Thejuice
isfedtangentiallyintotheoutercylinderand
formsaspiralwindingaroundtheinnercylin
der, and flows from top to bottom under its
owngravity.Thenthejuicerunsfrombottom
totopintheinnercylinderandflowsbygrav
ityfromthehotlimingtankintothe1stcar
bonationtankorfromthelimingtankbefore
the2ndcarbonationintothe2ndcarbonation
tank.

1– liming tankbefore the2ndcarbona
tion;

2 – hot liming tank before the 1st car
bonation.

Диаметр, дефекатора, мм ___ 3200 3500
Высота, мм _____________ 18 000 18 000
Максимальный объем, м3 ___ 110 140 
Масса, кг ______________ 18 400 28 500

Diameter, mm ___________ 3,200 3,500
Height, mm _____________ 18,000 18,000
Max. capacity, m3 _________ 110 140 
Weight, kg ______________ 18,400 28,500

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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3.1.4.
Сатуратор для соков 
с трубами Рихтера

Сатуратор является составной частью
комплекса оборудования для известково
углекислотной очистки соков в сахарном
производстве. Сатуратор предназначен для
проведенияпроцессаадсорбциинесахаров
диффузионногосоканаповерхностиосадка
карбонатакальцияисозданияосадкакарбо
ната кальция с хорошими фильтрующими
свойствами.

Трубы Рихтера (барботажные трубы) –
это составляющая барботажной секции
сатуратора.

Барботажная секция 4 состоит из кор
пуса 1, расположенных по параллельным
ходам барботажных труб 2 с щелевыми
отверстиями. Вне корпуса трубы объедине
ны общим коллектором подвода газа 4.
Щелевые отверстия постоянно очищаются
ножами,установленныминавалу3,который
расположен под барботажной трубой.
Каждыйвалимеетиндивидуальныйпривод:
моторредуктор 5. Вход валов в аппарат
загерметизировансальниковымиузлами6.

3.1.4.
Carbonation Tank for Juice  

with Richter Tubes

Thecarbonationtankisapartofthecom
plexofequipmentforlime/carbonicacidjuice
purification in the sugar production process.
The carbonator is designed for adsorption of
rawjuicenonsugarsonthecalciumcarbonate
precipitate and for precipitation of calcium
carbonatewithgoodfiltrationproperties.

Richter tubes (gas distribution tubes)
constituteapartofthecarbonatorbubblesec
tion.

Bubble section 4 consists of shell 1 and
Richter tubes 2 with slits placed in parallel.
Outsidetheshellthetubesarejoinedbycom
mongasinletmanifold4.Slitsarekeptcon
tinuouslycleanbyscrapersmountedonshaft
3 placed under the bubble tube. Each shaft
hasitsownmotorreducer5.Theshaftentry
issealedwithstuffingbox6.
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3.1.5.
Сатуратор для высоко-

концентрированных клеровок

Дефекованный сок поступает через
патрубок 1 немного ниже уровня сока в
аппарате.Сатурированныйсокзахватывает
сявнижнейчастиаппаратаи,поднявшисьпо
центральной трубе, отводится через патру
бок2.Сатурационныйгазнагнетаетсячерез
патрубок 3 и поступает через газораспре
делительвнижнюючастьаппарата.

Наименование: 1 – подача продукта;
2 – выход продукта; 3 – подача СО2; 4 –
подачаСО2;5–оттяжкa;6–окончательный
спуск;7–люк.

3.1.6.
Смеситель преддефекованного 

сока (ТСПС)

Смеситель ТСПС предназначен для сме
шиванияпреддефекованногосокасизвест
ковыммолоком.

В цилиндрическом корпусе 1, который
имеетконтрлопасти7,установленвалслопас
тями8.Валприводитсявовращениемотор
редуктором2черезмуфту3.Валуплотняет
ся самоцентрирующимся уплотнением 4.
Нижней опорой вала является подшипник
скольжения 9. Преддефекованный сок
подаётся в смеситель через патрубок 5,
известковое молоко – через патрубок 6.
Отводсокапроизводитсячерезотвод10.

3.1.5.
Carbonation Tank for Thick  

Juice & Remelts

Limed juice goes through inlet duct 1
alittlebelowthelevelofjuiceinthevessel.
Carbonatedjuiceisfedfromthebottomofthe
vessel and having moved up to the central
pipe is discharged through outlet duct 2.
Carbonation gas is suppelied through inlet
duct3andpassesthroughthegasdistributor
tothelowerpartofthevessel.

Name: 1 – Product inlet; 2 – Product
outlet; 3 – Supply of СО2; 4 – Withdrawal
of СО2;5–Guy line;6–Ultimatedrainage;
7–Manhole.

3.1.6.
Prelimed Juice Mixer

(TSPS)

TSPS Mixer is designed for mixing pre
limedjuicewithlimemilk.

Cylindrical housing 1 with counter pad
dles 7 contains a shaft with paddles 8. The
shaft is rotated by geared motor 2 through
coupling3.Theshafthasselfaligningseal4.
A lowershaftsupport isa frictionbearing9.
Prelimed juice is fed to the mixer through
apipe5,while limemilk– throughapipe6.
Juiceisdischargedthroughanoutlet10.

Рабочий объём сатуратора, м3 ___ 36 38
Диаметр сатуратора, мм _______ 2800 2700
Высота, мм ________________ 14 256 12 885 
Масса аппарата, кг __________ 14 266 12 000

Мощность привода, кВт _____________ 22
Частота вращения вала, об/мин ________ 501
Габаритные размеры, мм 
 высота ______________________ 3477
 ширина ______________________ 868

Carbonator working volume, m3 ___ 36 38
Carbonator diameter, mm _______ 2,800 2,700
Height, mm ________________ 14,256 12,885 
Vessel weight, kg ____________ 14,266 12,000

Driving power, KW __________________ 22
Shaft rotation speed, rpm _____________ 501
Overall dimensions, mm 
 height _______________________ 3,477
 width _______________________ 868

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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3.1.7.
Смеситель статический

Смеситель статический СТС предназна
чендлясмешиваниядиффузионногосокас
известковыммолоком.

Смеситель состоит из цилиндрического
корпуса1,вкоторомнеподвижноустановлен
горизонтальныйвал2слопастями3.

3.1.8.
Дозреватель сока II сатурации

Данный аппарат предназначен для
проведения реакции кристаллизации
кальциевых солей в течении заданного
времени для исключения их отложения в
трубопроводах,фильтровальныхполотнахи
наповерхностинагревавыпарнойстанции.
Сок после 2й сатурации поступает в
дозреватель сока, который представляет
собой цилиндрический сосуд, снабженный
направляющей трубой и перемешивающим
устройством.Пропеллернаямешалкаподает
сок по направляющей трубе вверх и
обеспечивает циркуляцию сока. Мешалка
обеспечивает 1015кратную циркуляцию
сокавдозревателе.

3.1.7.
Static Mixer

The static mixer is designed for mixing
rawjuicewithlimemilk.

Themixerconsistsofacylindricalhousing
1 with a fixed horizontal shaft 2 with
paddles3.

3.1.8.
2nd Carbonation Juice

Maturing Tank

Thematuringtankisdesignedforprecipi
tationofcalciumsaltsduringthesetretention
time, which allows eliminating their deposi
tion in pipelines, filter clothes and on the
evaporationstationheatingsurface.Thejuice
afterthe2ndcarbonationflowsintothejuice
maturingtank,whichconsistsofacylindrical
vesselfittedwithaguidetubeandstirrer.The
propeller stirrer moves the juice upwards
throughtheguidetubeandensuresjuicecir
culation.Thestirrerensuresa1015foldjuice
circulationinthematuringtank.

Overall dimensions, mm
 diameter ______________________ 5,500
 height _______________________ 13,540
Juice level 1, m3 ___________________ 155
Juice level 2, m3 ___________________ 200
Juice level 3, m3 ___________________ 250
Drive power, kW ___________________ 11

Габаритные размеры, мм
 диаметр ______________________ 5500
 высота ______________________ 13 540
Уровень сока 1, м3 _________________ 155
Уровень сока 2, м3 _________________ 200
Уровень сока 3, м3 _________________ 250
Мощность привода, кВт ______________ 11

T e c h n i c a l  D a t a :Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

О
Б

О
РУ

Д
О

В
АН

И
Е 

Д
Л

Я
 О

Ч
И

СТ
К

И
 С

О
К

А 
И

 С
И

Р
О

П
А

EQ
U

IP
M

EN
T 

FO
R

 J
U

IC
E 

A
N

D
 S

YR
U

P
 P

U
R

IF
IC

AT
IO

N

36 37

3 3



3.2.
Станция сульфитации сиропа

Станциясульфитациисиропапредназна
ченадляполучениясернистогогазаинасы
щениясахарногосиропасернистымгазом.

Гранулированная сера загружается в
бункерсеры1.Уровеньвбункереконтроли
руетсядвумядатчикамиуровня.Подбунке
ромсерырасположеншнекдозатор2,кото
рый дозирует серу в сернистую печь 3.
Частота вращения шнека и сернистой печи
регулируется частотными преобразователя
ми.Передшнекомдозаторомустанавливает
сяножеваязаслонкаДу200сручнымприво
дом4,апосленего–ножеваязаслонкаДу80
спневмоприводом5.Всернистойпечипро
исходитсгораниесерыспоследующимполу
чениемсернистогогаза,которыйподаётсяв
камеру догорания 6. Далее сернистый газ
проходитчерезохладительгаза7,вкотором
охлаждается холодной водой и подаётся в
колонусульфитациисиропа8.Подачаводы
вохладительрегулируетсяручнойиавтома
тическими заслонками Ду50. В колоне про
исходит насыщение предварительно подо
гретогодо8590°Ссиропасернистымгазом.
Разрежение в колоне создаётся вытяжным
вентилятором9.Частотавращениявентиля
торарегулируетсячастотнымпреобразовате
лем.Подачавоздухавколону(подсос)регу
лируется автоматической заслонкой Ду100.
После вентилятора газовоздушная смесь
черезвытяжнуютрубу10отводитсяватмос
феру. Сульфитированный сироп через пет
люгидрозатвор отводится в сборник суль
фитированногосиропа.Такжепредусмотрен
возврат сульфитированного сиропа в сбор
ник перед станцией сульфитации сиропа.
Станция сульфитации сиропа комплектуется
расходомером сиропа, запорной ручной и
автоматической арматурой, датчиками тем
пературы, уровня, давления, рНметрами
сиропа.

3.2.
Syrup Sulfitation Station

The syrup sulfitation station is designed
forproductionofsulfurdioxideandsaturation
ofsyrupwithSO2gas.

Sulfurgranulesarefedintosulfurhopper
1.Two level sensorsmonitor the level in the
hopper.Underthesulfurhopperthereisdos
ing screw 2 proportioning sulfur into sulfur
burner3.Thescrewandsulfurburnerrotation
speediscontrolledbyfrequencyinverters.In
frontofthedosingscrewthereisDu200man
uallydrivenknifegatevalve4andbehind it
there is Du80 pneumatic knife gate valve 5.
Thesulfurisburnedinthesulfurburner,where
sulfur dioxide gas is produced and fed into
sublimation chamber 6. Then sulfur dioxide
gas flows through gas cooler 7, where it is
cooledbycoldwaterandfedintosyrupsulfi
tationtower8.Thewaterfeedinthecooleris
regulated by manual and automatic gate
valvesmod.Du50.Inthetowerthepreheated
syrup of 8590°C is saturated with SO2 gas.
Theevacuationinthetowerisbysuctionfrom
exhaustfan9.Thefanrotationspeediscon
trolledbyafrequencyinverter.Theairfeedin
thetowerisregulatedbytheautomaticgate
valvesmod.Du100.After the fan thegasair
mixtureisdischargedbyexhaustduct10into
the atmosphere. The sulfitated syrup is dis
charged through a hydroseal loop into the
sulfitatedsyruptank.Alsothesulfitatedsyrup
can be recirculated into the storage tank
placedaheadthesyrupsulfitationstation.The
syrupsulfitationstationissuppliedwithsyrup
flowmeter,manualandautomaticvalvesand
fittings, temperature, level, pressure sensors
andsyrupPHmeter.
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Шнек-дозатор для подачи серы в печь. / Dosing screw 

for feeding sulfur into the burner.

Камера догорания сернистой печи / Sublimation 

chamber of the sulfur burner

Общий вид станции сульфитации / General view  

of the sulfitation station

Сернистая печь станции сульфитации / Sulfur  

burner of the sulfitation station
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4.1.
Фильтры для фильтрования  

соков 1 и 2 сатурации и сиропов 
(TF-100, TF-150, TF-220)

Корпус фильтра состоит из цилиндри
ческой обечайки 1 с коническим днищем,
заканчивающейсявверхнейчастифланцем
суплотнительнымрезиновымшнуром.Вну
трикорпусазакрепленколлектордляпод
воданефильтрованногопродукта.Патрубки
подводаиотводапродуктоврасполагаются
внижнейчастикорпуса.Подводпродуктов
производится через патрубок 5, отвод
сгущенногоосадка–изнижнейконической
части фильтра через патрубок 7, отвод
фильтрата–черезпатрубок8,отводпервой
порции фильтрата (мутного фильтрата) –
через патрубок 9, отвод возврата – через
патрубок 6, дегазация фильтра произво
диться через патрубок 11, окончательный
спуск–черезпатрубок10.

Корпус закрывается эллиптической
крышкой2иприжимаетсяккорпусузажи
мами.Фильтровальныерамки(дляфильтров
TF100,TF150иTF220–двавидарамок3
и 4) устанавливаются в корпусе радиально.
Выводфильтратаизкаждойрамкиосущест
вляется через шаровой кран и смотровое
стеклодлявозможностивизуальногоконтро
лякачествафильтратаипринеобходимос
ти отключения отдельной рамки. Фильтрат
отрамокотводитсявкольцевойколлектори
пошеститрубамуходитвнижнийкольцевой
коллектор,изкоторогопопадаетвпатрубок
отвода фильтрата 9. В центральной части
корпусанаходитсятрубадлявыпуска(впуска)
воздухапринаборе(опорожнении)фильтра.
В верхней части корпуса расположен кран
дляотборапробфильтрата.

Накрышкефильтранаходятсяпроушины
упоры для съема крышки и возможности
установки крышек друг на друга. Монтаж
фильтраосуществляетсяналапы.

4.1.
Filters for 1st and 2nd carbonation 

slurry & sugar liquors
(TF-100, TF-150, TF-220)

The filterhousing includes thecylindri
cal body 1 with a cone bottom and a top
flangewitharubbersealingcord.Insidethe
housing,acollectorforthenonfilteredprod
uct is installed. Product inlet and outlet
pipesarelocatedatthebottomofthehous
ing. The product feeding is carried out
through the pipe 5, the slurry concentrate
outlet from the bottom cone filter part –
through the pipe 7, the filtrate outlet –
throughthepipe8,theinitial(thick)filtrate
outlet – through the pipe 9, the refillable
productoutlet–throughthepipe6,thefilter
outgassingiscarriedoutthroughthepipe11,
andthefinaloutlet–throughthepipe10.

Thehousingiscoveredwithanelliptical
cap2fixedwithfasteners.Filterframes(for
TF100,TF150иTF220–twoframetypes3 
and4)areradiallyinstalledwithinthehous
ing. The filtrate outlet from each frame is
carriedoutthroughaballvalve;asightglass
is provided for the filtrate quality visual
inspection and particular frame switching
off, if required. After frames, the filtrate is
transported toabottomcollecting ringand
thentothefiltrateoutletpipe9.Inacentral
partofthehousing,anairinlet(outlet)pipe
forthefilterfillingin(emptying)islocated.
Atthehousingtop,afiltratesamplingtapis
installed.

Thefiltercaphaseyesandstopsforcap
removingandpiling.Thefilterisinstalledon
foots.
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1 s t  C A R B O N A T I O N  S L U R R Y  F I L T E R S

 T Y P E    TF 100-50 TF 150-50 TF 220-50

Filtration surface (S), m2    100 146 217
Filter total volume (V), m3    11.5 14.6 23.5
S/V ratio    9.1 10 9.2
Filter height, mm    5,096 5,892 6,665
Case diameter, mm    2,200 2,200 2,800
Filter weight, kg    4,600 5,300 10,800

 NO. OF FILTERS IN OPERATION

Sugar plant capacity of 3000 t beet/day   2-3 – –
Sugar plant capacity of 5000 t beet/day   4 3 –
Sugar plant capacity of 8000 t beet/day   – 3-4 3
Sugar plant capacity of 10 000 t beet/day   – 4-5 4
 Cone  ang le  – 50°

 Max imum work ing  p ressure  –  0 .4  MPa   Tes t  p ressure  –  0 .6  MPa

 Т И П О Р А З М Е Р    TF 100-50 TF 150-50 TF 220-50

Поверхность фильтрования (S), м2   100 146 217
Полный объём фильтра (V), м3   11,5 14,6 23,5
Соотношение S/V    9,1 10 9,2
Высота фильтра, мм    5096 5892 6665
Диаметр корпуса, мм    2200 2200 2800
Масса фильтра, кг    4600 5300 10 800

 КОЛИЧЕСТВО  ФИЛЬТРОВ В  РАБОТЕ

Производительность с/з 3000 т св./с.   2-3 – –
Производительность с/з 5000 т св./с.   4 3 –
Производительность с/з 8000 т св./с.   – 3-4 3
Производительность с/з 10000 т св./с.   – 4-5 4
 Угол конуса – 50°

 Максимальное  рабочее  давление  –  0 ,4  МПа   Испытательное  давление  –  0 ,6  МПа
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 T Y P E    TF 100-65 TF 150-65 TF 220-65

Filtration surface (S), m2    105 146 217
Filter total volume (V), m3    10.9 13.8 22.1
S/V ratio    9.6 10.6 9.8
Filter height, mm    4,609 5,352 5,952
Case diameter, mm    2,200 2,200 2,800
Filter weight, kg    4,500 5,200 10,450
 NO. OF FILTERS IN OPERATION

Sugar plant capacity of 3000 t beet/day   1-2 – –
Sugar plant capacity of 5000 t beet/day   2-3 2 –
Sugar plant capacity of 8000 t beet/day   – 3 2
Sugar plant capacity of 10 000 t beet/day   – 3-4 2
 Cone  ang le  – 65°

 Max imum work ing  p ressure  –  0 .4  MPa   Tes t  p ressure  –  0 .6  MPa

 Т И П О Р А З М Е Р    TF 100-65 TF 150-65 TF 220-65

Поверхность фильтрования (S), м2   105 146 217
Полный объём фильтра (V), м3   10,9 13,8 22,1
Соотношение S/V    9,6 10,6 9,8
Высота фильтра, мм    4609 5352 5952
Диаметр корпуса, мм    2200 2200 2800
Масса фильтра, кг    4500 5200 10 450
 КОЛИЧЕСТВО ФИЛЬТРОВ В РАБОТЕ

Производительность с/з 3000 т св./с.   1-2 – –
Производительность с/з 5000 т св./с.   2-3 2 –
Производительность с/з 8000 т св./с.   – 3 2
Производительность с/з 10 000 т св./с.   – 3-4 2
 Угол конуса – 65°

 Максимальное  рабочее  давление  –  0 ,4  МПа   Испытательное  давление  –  0 ,6  МПа
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Характеристики фильтров
• Скоростьфильтрования:
–прифильтрованиисокаIсатурации
 –до1,2м3/м2вчас;
–прифильтрованиисокаIIсатурации
 –до1,8м3/м2вчас;
• Гарантируется следующее качество

фильтрования:
–прифильтрованиисокаIсатурации
 –10ppm;
–прифильтрованиисокаIIсатурации
 –7ppm;
• Исполнениефильтра–Ст3сп;
• Исполнение коллекторов фильтра –

сталь08Х18Н10;
• Исполнение рамок – полипропилен

пищевой, стеклонаполненный (135°C) или
нержавеющаясталь;

• Крышкафильтракрепитсяккорпусус
помощьюклипс,облегчающихеемонтажде
монтажиулучшаютэстетичныйвидфильтра;

• Фильтры комплектуются смотровыми
стекламидлявизуальногоконтролякачества
фильтратаскаждойрамки,свозможностью
ееотключения;

• Фильтры комплектуются комплектом
тканинаоднузаправку.

Characteristics of filters
• Filtrationrate:
–1stcarbonationslurry:
 upto1.2m3/m2perhour;
–2ndcarbonationslurry:
 upto1.8m3/m2perhour;
• Guaranteedfiltratequality:
–1stcarbonationslurryfiltration:
 10ppm;
–2ndcarbonationslurryfiltration:
 7ppm;
• Filter body material – grade St3sp

(nonalloyqualitystructuralsteel);
• Filtermanifoldsmaterial–08Х18Н10steel;
• Framesmaterial–foodgradeglassfilled

polypropylene(135°C)orstainlesssteel;
• Thefilterlidisfixedtothefilterbody

bymeansofclipstoensureeasyinstallation
andbetteresthetics;

•Thefilterisfittedwithsightglassesfor
visual controlof the filtratequality ineach
filtration frame,with thepossibility to shut
offanyofthem;

• Thefiltersaresuppliedwithonesetof
filtercloth.

Гарантируется получение суспензии необходимого 
качества: от 150 до 300 г/л. Возможность интеграции 

в существующую систему автоматического 
управления станцией дефекосатурации

The required slurry concentrate quality  
from 150 to 300 g/l is guaranteed. There is  
a possibility of integration into the existing  

purification plant control system.

2 n d  C A R B O N A T I O N  S L U R R Y  F I L T E R SФ И Л Ь Т Р Ы  I I  С А Т У Р А Ц И И
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4.2.
Filter-press KF-1200

FilterpressKF1200workson theprinci
pleofforced(bymeansofapump)passageof
thecontaminatedliquidthroughthefiltering
cloth and filtering pellet, which is formed
when the solid phase is separated from the
liquid. The filter press operates cyclically,
including mechanized discharge of sludge
(dirt) and is controlled automatically by the
controlsystem.

Description of separate parts of filter
pressKF1200:

1 – Foundation, 2 – Fixed flank (base
plate), 3 – Support of hydraulic cylinder,
4 – Beams of filtering elements, 5 – Moving
flank (plate), 6 – Hydraulic cylinder, 7 –
Hydraulicunit,8–Tippingbasin,9–Discharge
elements, 10 – Filter elements (plates +
wipes), 11 – Piping system (collector), 12 –
Mobile compressed air supply, 13 – Control
overflowbox,14–Safetybarriers.О
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4.2.
Фильтр-пресс КФ-1200

Фильтрпресс КФ–1200 работает по
принципу принудительного (с помощью
насоса)прохождениязагрязненнойжидко
стичерезфильтровальнуютканьифильтра
ционную лепешку, которая образуется при
отделенной из жидкости твердой фазы.
Прессфильтр работает циклически, в т.ч.
включаямеханизированнуювыгрузкуосад
ка (грязи) и управляется автоматически
системойуправления.

Описание отдельных частей фильтр
прессаКФ1200:

1–Фундамент,2–Неподвижныйторец
(опорнаяплита),3–Опорагидравлического
цилиндра, 4 – Балки фильтровальных
элементов, 5 – Подвижный торец (плита),
6 – Гидравлический цилиндр, 7 –
Гидравлический агрегат, 8 – Опрокиднaя
вaннa, 9 – Разгрузочные элементы, 10 –
Фильтровальныеэлементы(плиты+салфет
ки),11–Трубопроводнаясистема(коллек
тор),12–Подвижнойподводсжатоговоз
духа, 13 – Контрольный переливной ящик,
14–Предохранительныебарьеры.

Число камер, шт. ____________________ 68
Размеры фильтрационной
 плиты, мм  _____________ 1200 x 1200 x 75
Толщина камеры (внутренняя), мм  ________ 40
Площадь фильтрации одной камеры, м2  ___ 2,248
Общая площадь фильтрации, м2  __________ 159
Объем одной камеры, м3  ____________ 0,0443
Объем осадка макс., м3  _______________ 3,0
Общий вес фильтра (без заполнения), кг  __ 18 000
Макс. давление фильтрованной
 суспензии при наполнении, MПa  _______ 0,7
Питание эл. током  _____ 400/230 В ± 10 %, 50 Гц
Габаритные размеры, мм
 длина  _______________________ 8700
 ширина  ______________________ 1860
 высота  _______________________ 2050
Давление в гидравлическом aгрегaте, MПa  __ 17,5
Электрическое питание, кВт
 гидравлического агрегата  ___________ 2,2
 распределитель камер
 (для выгрузки осадка)  _____________ 1,1

Press-shell quantity, pieces   _____________ 68
Filter-press plate 
 dimensions, mm  ________ 1,200 x 1,200 x 75
Thikness of press-shell (internal), mm  _______ 40
Filtration area of one press-shell, m2  _____ 2.248
Total filtration area, m2  _______________ 159
Volume of one press-shell, m3  _________ 0.0443
Sludge volume max., m3  _______________ 3.0
Total weight of filter (without filling), kg  ___ 18,000
Max. pressure of filtered slurry 
 during filling, MPa  _________________ 0.7
Electric current supply  __ 400/230 V ± 10 %, 50 Hz
Dimensional specifications, mm
 length  _______________________ 8,700
 width  _______________________ 1,860
 height  _______________________ 2,050
Hydraulic unit pressure, MPa  ____________ 17.5
 Hydraulic unit, kW  ________________ 2.2
 Press-shell distributor 
 (for sludge discharge), kW  ___________ 1.1

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

46 47

4 4



4.3.
FiLS Filtration Frame

Filtration frame is made of three frame
sections1,whicharefastenedbyclamps2to
collector3.Eachframesectioniscoveredwith
afilterclothbag.

Filtrationframeisusedforfiltrationof1st
and 2nd carbonation slurry as well as sugar
liquorsandremelts.

4.4.
MVZH Filtration Frame

Filtrationframeismadeoffourframesec
tions1,whicharefastenedbyfemalescrewsto
collector2.Eachframesectioniscoveredwith
a filterclothbag.Filtration frame is fixed in
theMVZHfilterhousing;onesideisfastened
tofiltratedischargetubes3,theothersideis
fastenedbyscrewdownbolts.

Filtrationframeisusedforfiltrationof1st
and 2nd carbonation slurry as well as sugar
liquorsandremelts.
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4.3.
Рам ка фильт ро валь ная ФиЛС

Фильтровальная рамка представляет
собойтрисекциирамок1,которыеспомощью
зажимов 2 крепятся к коллектору 3.
Накаждуюсекциюрамкинадеваетсямешок
изфильтровальнойткани.

 Фильтровальнаярамкапредназначена
для фильтрования соков I и II сатурации,
атакжесироповиклеровок.

4.4.
Рамка фильтровальная МВЖ

Фильтровальная рамка представляет
собой четыре секции рамок 1, которые
крепятсякколлектору2.Накаждуюсекцию
рамкинадеваетсямешокизфильтровальной
ткани. Фильтровальная рамка крепится
в корпусе фильтра МВЖ  одной стороной
к патрубкам 3, отводящим фильтрат,
асдругой–прижимнымиболтами.

Фильтровальная рамка предназначена
для фильтрования соков I и II сатурации,
атакжесироповиклеровок.

Габаритные размеры, мм:
 ширина ____________________ 800
 высота ____________________ 1860
Поверхность фильтрации, м2 _________ 2,2
Исполнение, сталь _______________ 08Х18Н10
Масса, кг _____________________ 14

Габаритные размеры, мм:
 ширина ____________________ 972
 высота ____________________ 1300
Поверхность фильтрации, м2 _________ 2
Исполнение, сталь _______________ 08Х18Н10
Масса, кг _____________________ 12

Overall dimensions, mm:
 width ______________________ 800
 height _____________________ 1,860
Filtration surface area, m2 ___________ 2.2
Material: steel ___________________ 08Х18Н10
Weight, kg _____________________ 14

Overall dimensions, mm:
 width ______________________ 972
 height _____________________ 1,300
Filtration surface area, m2 ___________ 2
Material: steel ___________________ 08Х18Н10
Weight, kg _____________________ 12

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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 Т И П  ТФС1 ТФС3,2

Рабочий объём 
 (без колб/с колбами), м3 __ 0,415/0,351 0,5/0,43
Макс. рабочее давление, МПа _ 1,0 1,0
Испытательное давление, МПа _ 1,25 1,25
Допускаемое падение 
 давления, МПа _________ 0,15 0,15
Падение давления 
 на чистом фильтре, МПа __ 0,015 0,015
Рабочая температура, °С ____ 88-95 88-95
Поверхность фильтрации, м2 __ 3,5 3,2
Производительность, м3/час __ до 15 до 15
Масса пустого фильтра, кг ___ 350 350
Максимальная масса 
 заполненного фильтра, кг _ 950 950
Габаритные размеры, мм, не более:
 – высота _____________ 1731 1476
 – диаметр корпуса внешн. _ 662 812 
 – ширина по лапам _____ 900 1060
Мешок фильтровальный 
Количество патронов, шт. ____ 8 8
Тип мешка ______________  нетканый 
Эффективность 
 фильтрации, мкм _______       10, 25, 50, 100
Материал мешков 
 фильтровальных ____ полиэфир полиэфир

4.5.
Thick Juice Filters (Bag-Type)

Thickjuicefilters(bagtype)aredesigned
to filter thick sugar solutions. They are of
periodictype.

Theymaybesuppliedbothseparatelyand
ononeframe,dependingonperformance.
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4.5.
Сиропные фильтры (мешочные)

Сиропныефильтры(мешочные)предна
значены для фильтрации густых сахарных
растворов. Периодического типа. Могут
поставлятсякакотдельно,такинаоднойна
раме,взависимостиотпроизводительности.
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 Т Y P E  TFS1 TFS3.2

Working volume (without bowls/ 
 with bowls), m3 _________ 0.415/0.351 0.5/0.43
Max. working pressure, MPa ___ 1.0 1.0
Test pressure, MPa _________ 1.25 1.25
Allowable pressure drop, MPa __ 0.15 0.15
Pressure drop across 
 the clean fabric, MPa _____ 0.015 0.015
Working temperature, °С _____ 88-95 88-95
Filtering surface area, m2 _____ 3.5 3.2
Capacity, m3/h ___________ up to 15 up to 15
Empty weight, kg __________ 350 350
Max. filled weight, kg _______ 950 950
Overall dimensions, mm, 
 not more than
 – height _____________ 1,731 1,476
 – outer diameter of body __ 662 812
 – distance between 
    supports ____________ 900 1,060
Filtering bag 
Number of cartridges, pcs. ____ 8 8
Type of bag ______________  nonwoven
Filter efficiency, mkm _______       10, 25, 50, 100
Material of filtering bags ____ polyester polyester

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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4

Производительность одного фильтра, м3/час _ 12
Ячейка фильтрования от, мкм __________ 57
Максимальная концентрация, Вх ________ 76
Поверхность фильтров. одного фильтра, м2 __ 0,8
Давление в фильтре не более, кг/см2 _____ 6
Внутренний объём одного фильтра, м3 _____ 0,17
Температура фильтруемого продукта, °С ___ 90…95
Время регенерации одного фильтра, с _____ 5
Мощность привода эжектора, кВт ________ 0,25
Частота вращения эжектора, об/мин ______ 12,5
Габаритные размеры фильтра, мм
 длина ________________________ 1540
 ширина _______________________ 640
 высота ________________________ 850
Масса, не более кг __________________ 217
Габаритные размеры установки 
 из 10 фильтров с коллекторами, мм
 длина _________________________ 4300
 ширина _______________________ 3645
 высота ________________________ 2550
Габаритные размеры установки 
 из 8 фильтров с коллекторами, мм
 длина ________________________ 3560
 ширина _______________________ 3645
 высота ________________________ 2550
Исполнение сталь _______________ 08Х18Н10

One filter capacity, m3/hour ___________ 12
Cell of filtering from, mkm ____________ 57
Maximum concentration, Bx ___________ 76
Filtering surface of one filter, m2 ________ 0.8
Pressure in filter, kg/cm2, not more ______ 6
Inner volume of one filter, m3 __________ 0.17
Temperature of filtered product, °C _______ 90…95
Regeneration time of one filter, s ________ 5
Ejector drive power, kW ______________ 0.25
Ejector rotational speed, rpm __________ 12.5
Filter overall dimensions, mm:
 length _______________________ 1,540
 width _______________________ 640
 height _______________________ 850
Weight, kg, not more _________________ 217
Overall dimensions of 10 filter system 
 with manifolds, mm
 length _______________________ 4,300
 width _______________________ 3,645
 height _______________________ 2,550
Overall dimensions of 8 filter system 
 with manifolds, mm
 length _______________________ 3,560
 width _______________________ 3,645
 height _______________________ 2,550
Material: Steel __________________ 08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

4.6.
Установка фильтров UFE-0.8

Предназначена для фильтрования
сироповиклеровок.

Установка состоит из 410 фильтров 4,
смонтированных блоками на раме 5. Уста
новкаимееттриосновныхколлектора:

1 – подача нефильтрованного продук
та;2–отводфильтрата;3–спусксгущён
ногоосадка(прирегенерации).

Кколлекторам1и2каждыйфильтрпод
ключается при помощи ручных дисковых
затворов, а к коллектору 3 – при помощи
дисковых затворов с пневматическими
приводами.

Нефильтрованный продукт (сироп или
сгущённая клеровка) поступает в сборник,
откуда насосом нагнетается в коллектор 1.
Уровень в сборнике поддерживается на
заданномзначенииизменениемпроизводи
тельности насоса. Далее нефильтрованный
продукт поступает в фильтр, фильтруется и
отводитсявсборникпоколлектору2.

Когдазначениеразностидавленийдои
после фильтра достигает заранее установ
ленногопредела,активизируетсяциклсамо
очистки(регенерация)ипоочерёдноочища
ется каждый фильтр. После очистки всех
фильтров установка возвращается в режим
активногофильтрования.

Установка полностью оснащена запор
норегулирующей арматурой, коллекторами
исистемойавтоматизации.

Все узлы и детали фильтра, которые
находятсявконтактеспродуктомфильтро
вания выполнены из нержавеющей стали
12Х18Н10.

4.6.
UFE-0.8 Filter System

Designed for filtering sugar liquors and
remelts.

Thesystemiscomposedof4to10filters
4mounted inunitson frame5. The system
hasthreemainmanifolds:

1 – supply of unfiltered product; 2 –
removal of filtrate; 3 – discharge of sluury
concentrate(inregeneration).

Each filter is connected to manifolds 1
and 2 using handoperated disk gate while
manifold3 is connectedwith filtersbydisk
gateswiththepneumaticdrive.

The unfiltered product (syrup or remelt
concentrate) is fed to the collector where
fromitispumpedtomanifold1.Thelevelin
thecollectorismaintainedatapresetvalue
byvariationof thepumpdelivery. Then the
unfilteredproductcomestothefilterwhere
itisfiltratedandremovedtothecollectorvia
manifold2.

Whenvalue(DP)attainsapresetlimit,a
cycleoffilterselfcleaning(regeneration)is
activatedandcleaningofeachfilterproceeds
alternatively.Afterallfiltersarecleanedthe
systemrecommencesitsactivefilteringoper
ation.

Thesystemiscompletelyfurnishedwith
locking and control fittings and automatic
controlfacilities.

Allunitsandpartscontactingwithfiltra
tion product are made of AISI304 stainless
steel.
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5.1.
Барометрические конденсаторы (K)

Барометрическиеконденсаторы–этокон
тактныетеплообменники,предназначенные
дляконденсациипараиохлаждениянекон
денсирующихсягазоввсистемахподдержа
ния вакуума в производственном техноло
гическом процессе. В комплект поставки
входитсистемаавтоматическогоуправления.

Состоитизкорпуса1,вкоторомустано
вленытарелки3ифорсунки2.Водакфор
сункамподводитсяпоколлекторам4.

5.2.
Конденсатор ТКС

Конденсатор ТКС предназначается для
конденсирования утфельных паров и
создания разряжения в системе вакуум
аппаратовI,IIиIIIпродуктов.

5.1.
Barometric Condensers (K)

Barometric condensers are contacttype
heatexchangersintendedforsteamconden
sationandcoolingofpermanentgasesinthe
vacuum maintenance systems in industrial
processes.Thecondensersareprovidedwith
automaticcontrolsystems.

Thecondenserconsistsofbody1accom
modatingplates3andatomizers2.Wateris
suppliedtoatomizersthroughheader4.

5.2.
TKS Condenser

TKS Condenser is designated for con
densing crystallization vapour and generat
ingvacuuminthesystemofA,BandCprod
uctvacuumpans.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 Т И П О Р А З М Е Р  ТКС-20 ТКС-40 ТКК-3,5 ТКК-6 ТКК-7

Полный объём, м3 ________________________ 6,5 15,6 21,2 40 35
Габаритные размеры, мм, не более:
 диаметр корпуса ______________________   2420
 диаметр верхней части корпуса ____________ 2020 2620  2600 2400
 диаметр нижней части корпуса ____________ 1220 1820  2600 2600
 ширина с лапами ______________________ 1481 2198 3080 4530 4420
 наибольшая ширина без лап ______________ 2638 3470
 высота общая ________________________ 3420 4510 6602 8850 10 120
Масса, кг, не более _______________________ 2510 4250 6760 10 570 6800
Рабочая среда __________________________          Вода, насыщенные водяные пары

 Т Y P E  TKS-20 TKS-40 ТКК-3,5 ТКК-6 ТКК-7

Total volume, m3 _________________________ 6.5 15.6 21.2 40 35
Overall dimensions, mm:
 Body frame diameter ____________________   2,420
 Diameter of the upper part of the body frame ____ 2,020 2,620  2,600 2,400
 Diameter of the lower part of the body frame ____ 1,220 1,820  2,600 2,600
 Width including supports _________________ 1,481 2,198 3,080 4,530 4,420
 Maximum width excluding supports __________ 2,638 3,470
 Total height __________________________ 3,420 4,510 6,602 8,850 10,120
Maximum weight, kg ______________________ 2,510 4,250 6,760 10,570 6,800
Operating environment _____________________              Water, saturated water vapor
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5.3.
Каплеловушка

Каплеловушкаявляетсясоставнойчастью
комплексаоборудованиядлявакуумконден
сационной установки (ВКУ), используемой
длятехнологическихнуждсахарногозавода.

Онаразработанасучетоминдивидуаль
ных особенностей технологической схемы
сахарного завода и предназначена для
улавливаниякапельжидкости,находящихся
впаровоздушнойсмесипослеконденсатора.

5.4.
Пароконтактные подогреватели

Применяются для контактного нагрева
чистых,накипеобразующихизагрязненных
жидкостейсконцентрациейсухихвеществ
до 80% паром любого потенциала. Задан
наятемператураподдерживаетсяавтомати
чески системой управления. Производи
тельность подогревателя и параметры
работысогласовываютсяпризаказе.

5.5.
Водораспределительная

система градирен

Предназначена для равномерного рас
пределения охлаждаемой воды по всему
объему градирни. Состоит из блоков рас
пределения воды и фильтров. Количество
поставляемых блоков и фильтров зависит
от производительности контура охлажде
нияисогласовываетсяпризаказе.

5.3.
Drip Pan

Drip pan is a constituent part of the
equipment system for the vacuumcondens
ingunit(VKU)usedforthetechnologypur
posesofthesugarplant.

Itisdevelopedwiththeaccountofindi
vidual peculiarities of a plant process flow
sheetandisdesignedforcollectingdropsof
liquid contained in the vapourair mixture
afterthecondenser.

5.4.
Steam Contact Heaters

Used for contact heating clean, scale
forming,pollutedliquidswithconcentration
ofdrysubstancesofupto80%bysaturated
steam of any pressure including lowgrade
process steams. A preset temperature is
maintainedbytheautomaticcontrolsystem.
Theheatersofanycapacityaremanufactured
dependingonfactoryneeds.

5.5.
Cooling Tower Water  
Distribution System

Designed for uniform distribution of
heatedwateroverthewholecapacityofthe
cooling tower for its cooling. Composed of
waterdistributionunitsandfilters.Thenum
ber of units and filters being supplied is
agreedforeachdeliveryanddependsontheir
capacity.

 Т И П  ЛМ-300 ЛМ-400 ЛМ-500

Производ-сть, м3/ч ______ 3600 10 800 7800
Масса, кг, не более ______ 675 880 590

 Т Y P E  LM-300 LM-400 LM-500

Capacity, m3/h _________ 3,600 10,800 7,800
Weight, kg, not more than __ 675 880 590

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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5.6.
Подогреватели 

и теплообменники

Разрабатываютсяиизготавливаютсядля
нагрева всех жидкостей в производствен
номциклеподконкретныесхемыиусловия
заказчика.

5.6.
Heaters & Heat 

Exchangers

Theheatersaredevelopedandmanufac
turedforheatingallsugarbeetproductsand
forallpatternsandtermsofthecustomer.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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 Т И П  ТПС-165 ТПДС-175 ТТДС-194 ТДС-240 ТПДС-244 ТТС-250 ТПДС-361

По типу теплоносителя (подогреватель (П), 
теплообменник (ТО)) _________________ П П/H ТО ТО/HE П ТО П
Площадь теплообмена, м2 ______________ 165 175 194 240 244 250 361
Длина теплообменных трубок, мм  ________ 5000 5000 5000 5000 6000 5000 6000
Диаметр греющих трубок, мм ___________ 33х1,5 35х1,2 35х1,2 33х1,5 35х1,2 33х1,5 35х1,2
Число трубок в аппарате, шт. ___________ 340 330 366 488 384 510 576
Материал трубок ____________________ 08Х18Н10 нерж.сталь  08Х18Н10 нерж.сталь  08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10
Количество ходов ___________________ 4 6 6 4 4 6 6
Диаметр корпуса, мм _________________ 480х9  426х8  530х10 480х9 530х10
Масса с трубками, кг _________________ 5240 5790 5900 7500 7950 7160 12 180

 Т И П  ПДС-55 ПДС-64 ТО-83 ТДС-90 ТДС-92 ПС-109 ТДС-130 ТПС-160

По типу теплоносителя (подогрева-
тель (П), теплообменник (ТО)) ___ П П ТО ТО ТО П ТО П
Площадь теплообмена, м2 ______ 55 61 83 90 92 108 125 160
Длина теплообменных трубок, мм _ 5000 5000 5000 3600 5000 5000 5000 5000
Диаметр греющих трубок, мм ____ 33х1,5 33х1,5 33х1,5 33х1,5 33х1,5 33х1,5 33х1,5 33х1,5
Число трубок в аппарате, шт. ____ 112 124 168 252 186 220 252 330
Материал трубок ____________ 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10
Количество ходов ____________ 4 4 4 6 6 4 6 6
Диаметр корпуса, мм _________ 273х7 273х7 325х8 325х8 273х7 377х9 325х8 377х9
Масса с трубками, кг _________ 2443 2384 2750 3010 3270 4600 3010 5880

 Т Y P E  PDS-55 PDS-64 ТО-83 ТDS-90 ТDS-92 PS-109 ТDS-130 PDS-160

By type of heating medium (heater 
 (H), heat exchanger (HE)) ____ H H HE HE HE H HE H
Heat exchange surface area, m2 ___ 55 61 83 90 92 108 125 160
Heat-exchange tubes length, mm __ 5,000 5,000 5,000 3,600 5,000 5,000 5,000 5,000
Heating tubes diameter, mm _____ 33х1.5 33х1.5 33х1.5 33х1.5 33х1.5 33х1.5 33х1.5 33х1.5
Number of tubes, pcs. _________ 112 124 168 252 186 220 252 330
Material of tubes ____________ 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10
Number of passes ____________ 4 4 4 6 6 4 6 6
Body diameter, mm ___________ 273х7 273х7 325х8 325х8 273х7 377х9 325х8 377х9
Weight with tubes, kg _________ 2,443 2,384 2,750 3,010 3,270 4,600 3,010 5,880

 Т Y P E  ТPS-165 TPDS-175 ТТDS-194 TDS-240 ТPDS-244 ТТS-250 ТPDS-361

By type of heating medium (heater (H),
 heat exchanger (HE)) _______________ H H HE HE  H HE H
Heat exchange surface area, m2 __________ 165 175 194 240  244 250 361
Heat-exchange tubes length, mm  _________ 5,000 5,000 5,000 5,000  6,000 5,000 6,000
Heating tubes diameter, mm ____________ 33х1.5 35х1.2 35х1.2 33х1.5  35х1.2 33х1.5 35х1.2
Number of tubes, pcs. ________________ 340 330  366 488 384 510 576
Material of tubes ____________________ 08Х18Н10 stainless steel  08Х18Н10 stainless steel 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10
Number of passes ___________________ 4 6  6 4 4 6 6
Body diameter, mm __________________ 480х9  426х8  530х10 480х9 530х10
Weight with tubes, kg _________________ 5,240 5,790  5,900 7,500 7,950 7,160 12,180
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :
T e c h n i c a l  D a t a : Т И П  ПДУ-65 ПДУ-110 ПДУ-130 ПДУ-150 ПДУ-160 ПДУ-187 ПДУ-190 ПДУ-210

Поверхность нагрева, м2 _____ 65 110 130 150 160 187 204 210
Макс.раб. давление в трубном
 прост-ве, МПа ____ 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Макс.раб. давление в меж-
 трубном прост-ве, МПа ___ -0,09 -0,09 -0,09 -0,09 -0,09 -0,09 -0,09 -0,09
Длина греющих трубок, мм ___ 6000 5000 5000 5000 6000 6800 7000 6000
Диаметр греющих трубок, мм _ 33х1,5 33х1,5 35х1,2 33х1,5 33х1,5 33х1,5 35х1,2 35х1,2
Число греющих трубок 
 в аппарате, шт _________ 112 224 248 304 248 275 275 330
Материал трубок __________ 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10
Количество ходов _________ 4 8 8 8 8 5 5 6
Габаритные размеры, мм:  
 высота ______________ 1484 1820 2562 2416 2540 2047 2189 2416
 диаметр обечайки внутр. __ 1000 1400 2200 2200 1600 1800 1800 2200
 длина _______________ 7208 6013 5936 6285 7325 7483 8686 7497
Масса аппарата, кг ________ 3130 4310 5970 5700 5830 6430 6120 6450

 Т Y P E  PDU-65 PDU-110 PDU-130 PDU-150 PDU-160 PDU-187 PDU-190 PDU-210

Heating surface area, m2 _____ 65 110 130 150 160 187 204 210
Max. operating pressure
 on the tube side, MPa ____ 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4
Max. operating pressure 
 on the shell side, MPa ____ -0.09 -0.09 -0.09 -0.09 -0.09 -0.09 -0.09 -0.09
Heating tubes length, mm ____ 6,000 5,000 5,000 5,000 6,000 6,800 7,000 6,000
Heating tubes diameter, mm __ 33х1.5 33х1.5 35х1.2 33х1.5 33х1.5 33х1.5 35х1.2 35х1.2
Heating tubes number, pcs. ___ 112 224 248 304 248 275 275 330
Tube material ____________ 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10
Number of passes _________ 4 8 8 8 8 5 5 6
Overall dimensions, mm:  
 height ______________ 1,484 1,820 2,562 2,416 2,540 2,047 2,189 2,416
 shell internal diameter ____ 1,000 1,400 2,200 2,200 1,600 1,800 1,800 2,200
 lenght ______________ 7,208 6,013 5,936 6,285 7,325 7,483 8,686 7,497
Unit weight, kg ___________ 3,130 4,310 5,970 5,700 5,830 6,430 6,120 6,450

5.7.
Подогреватели ПДУ

Подогреватель диффузионного сока
ПДУ предназначен для осуществления
нагрева диффузионного сока вторичными
парамивакуумаппаратов.

5.7.
PDU Heaters

PDUrawjuiceheaterisdesignedforheat
ingrawjuicebymeansofsecondarysteamof
vacuumpans.

Отгрузка подогревателя диффузионного сока  

на Гребенковском машиностроительном заводе / 

Shipment of raw juice heater from Grebinky Machine-

Building Plant
Подогреватель диффузионного сока ТПДУ-1236  
на заводе Nordzucker AG / Raw juice heater TPDU-1236 
mounted at the Nordzucker refinery
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

 Т И П  ПДУ-217 ПДУ-230 ПДУ-250 ПДУ-270 ПДУ-300 ПДУ-325 ТПДУ1236 ТПДУ250-1М
Поверхность нагрева, м2 _____ 217 234 250 270 312 327 1236 250
Макс.раб. давление в трубном
 прост-ве, МПа ____ 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Макс.раб. давление в меж-
 трубном прост-ве, МПа ___ -0,09 -0,09 -0,09 -0,09 -0,09 -0,09 -0,09 -0,09
Длина греющих трубок, мм ___ 5000 5000 7000 8000 7000 7000 14000 8000
Диаметр греющих трубок, мм _ 33х1,5 35х1,2 33х1,5 35х1,2 33х1,5 35х1,2 35х1,2 35х1,2
Число греющих трубок 
 в аппарате, шт _________ 440 440 366 320 450 440 844 296
Материал трубок __________ 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10
Количество ходов _________ 8 8 6 8 6 8 4 8
Габаритные размеры, мм:  
 высота ______________ 2800 2520 3052 2414 2026 2423 4266 3278
 диаметр обечайки внутр. __ 2200 2200 1700 2200 1800 2200 3600 2200
 длина _______________ 6293 6496 8436 9299 8494 8295 17 857 9285
Масса аппарата, кг ________ 6900 7280 6850 8850 8210 9550 45 000 9100

 Т Y P E  PDU-217 PDU-230 PDU-250 PDU-270 PDU-300 PDU-325 TPDU1236 TPDU250-1М
Heating surface area, m2 _____ 217 234 250 270 312 327 1,236 250
Max. operating pressure
 in tube side, MPa _______ 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4
Max. operating pressure 
 in shell side, MPa _______ -0.09 -0.09 -0.09 -0.09 -0.09 -0.09 -0.09 -0.09
Heating tubes length, mm ____ 5,000 5,000 7,000 8,000 7,000 7,000 14,000 8,000
Heating tubes diameter, mm __ 33х1.5 35х1.2 33х1.5 35х1.2 33х1.5 35х1.2 35х1.2 35х1.2
Heating tubes number, pcs. ___ 440 440 366 320 450 440 844 296
Tube material ____________ 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10
Number of passes _________ 8 8 6 8 6 8 4 8
Overall dimensions, mm:  
 height ______________ 2,800 2,520 3,052 2,414 2,026 2,423 4,266 3,278
 shell internal diameter ____ 2,200 2,200 1,700 2,200 1,800 2,200 3,600 2,200
 lenght ______________ 6,293 6,496 8,436 9,299 8,494 8,295 17,857 9,285
Unit weight, kg ___________ 6,900 7,280 6,850 8,850 8,210 9,550 45,000 9,100

5.8.
Автоматизированный сборник 

конденсата

Предназначендлясбораконденсатаиз
теплообменных аппаратов и ступенчатого
сниженияегопотенциала.Разрабатывается
применительно к конкретным условиям
предприятия. 5.8.

Automated Hotwell Tank

Designedforcollectingcondensatefrom
heatexchangersandasteppeddecreaseinits
potential. Developed according to specific
conditionsofasugarplant.

Аатоматизированный секционный сборник отвода
 
конденсата / Automated Sectional Hotwell

3D-модель утфельного 

подогревателя ТПДУ /  

3D model of TPDU  

raw juice heater
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5.9.
Прямоточно-пленочный
выпарной аппарат (ТВП)

Прямоточнопленочный выпарной
аппарат предназначен для сгущения сока
путемвыпариванияводы.Аппаратприменя
етсявсахарнойпромышленностивсоставе
многокорпусныхвыпарныхстанцийвкаче
ствепоследнихкорпусов(4го,5гоит.д.).

Аппаратпредставляетсобойвертикаль
ный стальной цилиндрический сосуд свар
нойконструкции,состоящийизтрехоснов
ныхчастей–греющейкамеры1,соковойка
меры2ираспределительногоустройства3.

Всоставгреющейкамеры1входятобе
чайка,верхняяинижняятрубныерешеткис
завальцованнымивних греющимитрубка
ми.Парчерездвапатрубка1.1подводится
впаровуюрубашку1.2,азатемчерезщеле
видные отверстия – непосредственно в
паровуюкамеру.Дляпредотвращениявиб
рации греющих трубок, внутри греющей
камеры,привареныпромежуточныетрубные
полурешетки1.3.Нагреющейкамерераспо
ложенычетыресмотровыхлюка1.4.Некон
денсирующиесягазыотводятсячерезамми
ачныеоттяжки1.5.Внижнейчастигреющей
камерынаднижнейтрубнойрешеткойрас
положеныдвапатрубкадляотводаконден
сата1.6.

Непосредственно под греющей каме
рой расположена соковая камера 2. В
состав соковой камеры входит опорная
часть2.1сконическимднищем2.2,вцент
ре которого расположен патрубок 2.3 для
отвода сиропа на следующую ступень
выпарнойстанции.Наопорнойчастиуста
новленыцилиндрические2.4и2.5,икони
ческая2.6обечайки,образующиесоковую
сепарационную камеру. В нижней части
камеры расположены два патрубка: 2.7 –
дляподводасиропаизпредыдущегокорпуса
и2.8–дляотводасиропанарециркуляцию

5.9.
Concurrent Flow

Film Evaporators (ТVP)

Concurrent flow film evaporators are
designedforthickeningofjuicebyevapora
tionofwater.Theevaporator isused in the
sugar production industry making part of
multipleeffect stations as tailend units
(4th,5th,etc.)

Theevaporatorisaweldedverticalcylin
drical steel vessel composed of three main
parts: heating chamber 1, juice chamber 2 
anddistributionunit3.

Heatingchamber1consistsofacowling,
upper and lower tube plates with heating
tubes expanded into them. Vapor, through
branchpipes1.1issuppliedtosteamjacket
1.2andthenviathesplitlikeholesdirectly
tothesteamchamber.Topreventvibrationof
the heating tubes the heating chamber is
provided with welded tube plates inside it
1.3. The heating chamber has four access
ports1.4.Noncondensinggasesareremoved
through ammonia withdrawals 1.5. In the
lowerpartoftheheatingchamberabovethe
lower tube plate two branch pipes 1.6 are
arrangedforremovalofcondensate.

Directlyundertheheatingchamberthere
isa juice chamber 2. This chamber is com
posedofsupport2.1withconicalbottom2.2
inthecenterofwhichthereisapipebranch
2.3fortheremovalofsyruptothenextstage
of the evaporation station. At the support
part thereare twocylindrical (2.4 and2.5)
and conical (2.6) cowlings. In the bottom
partofthechambertherearetwopipes2.7
forfeedingsyrupfromtheprecedingunitand
2.8fortheremovalofsyrupforcirculationto
theupperpartofthedevice.Conicalcowling
2.6hastwopipebranches2.9forremovalof
reheatsteamfromtheevaporator.Forsepara
tion of steam from the vapourandjuice
mixture inside the juice chamber there is

 Диаметр Высота Поверх- Диаметр Масса,
   ТИПОРАЗМЕР греющей греющей ность труб, 
 камеры, камеры, нагрева,
 мм мм м2 мм кг

ТВП 5-265 1204 5000 265 38х1,2 7700
ТВП 5-375 1420 5000 375 38х1,2 9680
ТВП 7-525 1420 7000 525 35х1,5 14 550
ТВП 9-675 1400 9000 675 35х1,5 17450
ТВП 9-1185 1804 9000 1185 38х1,2 22000
ТВП 9-2265 2600 9000 2265 33х1,5 57010
ТВП 9-2430 2600 9000 2430 35х1,5 60 430
ТВП 9-2535 2600 9000 2535 35х1,2 55 500
ТВП 9-3430 3200 9000 3430 33х1,5 70 750
ТВП 9-3551 3200 9000 3551 35х1,2 68 000
ТВП 9-3650 3200 9000 3650 35х1,5 75 000
ТВП 10-1940 2204 10 000 1942 38х1,2 37 500
ТВП 10-6000 3684 10 000 5963 35х1,5 120 000
ТВП 12-1580 1804 12 000 1580 38х1,2 26 650
ТВП 12-3025 2600 12 000 3025 33х1,5 65 775
ТВП 12-3250 2600 12 000 3250 35х1,5 69 720
ТВП 12-4580 3200 12 000 4580 33х1,5 82 300
ТВП 12-4870 3200 12 000 4870 35х1,5   86 530
ТВП 14-1880 1800 14 000 1880 38х1,2 32 200
ТВП 16-6500 3200 16 000 6490 35х1,5 114 000

  Heating Heating Heating Diameter Weight,
    STANDARD chamber chamber surface, of 
        SIZE diameter, height,  tubes,
  mm mm m2 mm kg

ТVP 5-265 1,204 5,000 265 38х1.2 7,700
ТVP 5-375 1,420 5,000 375 38х1.2 9,680
ТVP 7-525 1,420 7,000 525 35х1.5 14,550
ТVP 9-675 1,400 9,000 675 35х1.5 17,450
ТVP 9-1185 1,804 9,000 1,185 38х1.2 22,000
ТVP 9-2265 2,600 9,000 2,265 33х1.5 57,010
ТVP 9-2430 2,600 9,000 2,430 35х1.5 60,430
ТVP 9-2535 2,600 9,000 2,535 35х1.2 55,500
ТVP 9-3430 3,200 9,000 3,430 33х1.5 70,750
ТVP 9-3551 3,200 9,000 3,551 35х1.2 68,000
ТVP 9-3650 3,200 9,000 3,650 35х1.5 75,000
ТVP 10-1940 2,204 10,000 1,942 38х1.2 37,500
ТVP 10-6000 3,684 10,000 5,963 35х1.5 120,000
ТVP 12-1580 1,804 12,000 1,580 38х1.2 26,650
ТVP 12-3025 2,600 12,000 3,025 33х1.5 65,775
ТVP 12-3250 2,600 12,000 3,250 35х1.5 69,720
ТVP 12-4580 3,200 12,000 4,580 33х1.5 82,300
ТVP 12-4870 3,200 12,000 4,870 35х1.5   86,530
ТVP 14-1880 1,800 14,000 1,880 38х1.2 32,200
ТVP 16-6500 3,200 16,000 6,490 35х1.5 114,000

Выпарные аппараты на Гайсинском сахарном заводе / 

Evaporators installed at Gaisyn Sugar Plant
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в верхнюю часть аппарата. В конической
обечайке2.6имеетсядвапатрубка2.9для
отвода вторичного пара из аппарата. Для
сепарациипараизпаросоковойсмесивну
три соковой камеры приварен направляю
щийконус2.10.Внутрисоковойкамерыпо
центру конического днища расположен
конус 2.11, который предотвращает воз
можность прямого прохождения сока из
входного патрубка 2.7 в выходной 2.8.
Насоковойкамерерасположенсмотровой
люк2.12.

Над верхней трубной решеткой разме
щено распределительное устройство 3,
которое устанавливается на фланце грею
щейкамеры.Нафланецтакжеустанавлива
ется эллиптическая крышка 4. В центре
крышкирасположенштуцер4.1дляподво
да циркуляционного сока в распредели
тельноеустройство.

5.10.
Выпарной аппарат Роберта

(TVR-1200)

Предназначендлясгущениясвеклович
ногосокапутёмвыпариванияизнеговоды.

Аппаратпредставляетсобойвертикаль
ный стальной цилиндрический сосуд свар
ной конструкции, состоящий из корпуса, к
которомукрепитсяверхнееинижнееднище.
Верхнееднищепривареноккорпусу,аниж
нее – съёмное и крепится к корпусу при
помощифланцевогосоединения.

Нижняя часть аппарата, ограниченная
плоскими горизонтальными трубными
решетками и, приваренными к корпусу, с
завальцованнымивнихгреющимитрубками
6o/35х1,5мм,образуютгреющеюкамеру.

welded guide cone 2.10. Inside the juice
chamber in the central part of the conical
bottom there is cone 2.11 which prevents
directflowingofjuicefrominlet2.7toout
let2.8.Viewingport2.12isarrangedonthe
juicechamber.

Abovetheuppertubeplatethereisdis
tribution device 3 which is attached to the
flange of the heating chamber. The flange
alsoaccommodatesellipticalcover4.Inthe
centerofthecoverthereispipeconnection
4.1 for supply of circulating juice to the
distributionunit.

5.10.
Robert Evaporator (TVR-1200)

Theunit isdesignedforbeet juicecon
densationbywaterevaporation.

Theevaporatorisaverticalsteelwelded
cylindrical vessel containing a housing 1
withabottom2andatopcap.Thetopcapis
weldedtothehousing,whilethebottomcan
be removed and is fastened by means of a
flangejoint.

Theunitbottomislimitedwithflathori
zontal tube grids 4 and 5, welded to the
housing,withcantedheatingtubes6o/35х1.5
mm,thusmakingaheatingchamber.

Alongaheatingchamberaxis,acirculat
ingtube7isinstalled.Theheatingchamber
hastwosteamfeedingpipes8,twoconden
sateoutletpipes9,andfournoncondensing
gasesoutletpipes20and21(twopipesfor
lightandtwo–forheavygases).

Поверхность теплообмена, м2 __________ 1240
Диаметр теплообменных труб, мм _______ 35х1,5
Количество теплообменных труб, шт. _____ 4074
Полная длина трубы, мм _____________ 2990
Габаритные размеры, мм: 
 высота ______________________ 10 909
 диаметр внутр. греющей камеры _____ 3200
 диаметр внутр. камеры 
 вторичного пара ________________ 3200
Масса аппарата, кг _________________ 29 600
Масса аппарата, заполненного водой, кг __ 96 600

Heat exchange area, m2 ______________ 1,240
Heat exchange tubes diameter, mm ______ 35х1.5
Heat exchange tubes number, pcs. _______ 4,074
Overall tube length, mm ______________ 2,990
Overall dimensions, mm: 
 height _______________________ 10,909
 internal heating chamber diameter ____ 3,200
 internal secondary steam 
 chamber diameter _______________ 3,200
Unit weight, kg ____________________ 29,600
Water-filled unit weight, kg ____________ 96,600

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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Разработка и установка выпарной станции  

для сахарного завода La Belle в Алжире

Design and installation of evaporation station  

for La Belle Sugar Refinery in Algeria
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По оси греющей камеры расположена
циркуляционная труба. Греющая камера
снабжена двумя патрубками для подвода
пара, двумя патрубками для отвода конден
сата, и четырьмя патрубками для отвода
неконденсирующихгазови(двадляотвода
лёгкихгазовидва–длятяжелых).

Верхняя часть аппарата (выше верхней
трубнойрешетки)образуеткамерувторично
гопара.Верхнейчастиаппаратанаходится
патрубок отвода вторичного пара. Для
наблюдения и контроля за уровнем воды в
аппаратеповысотекамерывторичногопара
имеются смотровые стёкла, а также стекло,
установленноевнаклономпатрубке.

На аппарате установлены предохрани
тельные клапаны – в камере вторичного
пара,–вгреющейкамереиманометрыдля
контролязадавлениемв греющейикамере
вторичного пара. Назначение остальных
патрубков следующие: вход воды, оконча
тельный спуск вода с аппарата, установка
датчикауровня,возвратводынарециркуля
цию.Аппаратснабженлазамидляпроведе
ния текущего ремонта и очистки, а также
опорнымилапами.

Theunittoppart(overthetoptubegrid)
isasecondarysteamchamber.Attheunittop,
asecondarysteamoutletpipe10islocated.
Forthewaterlevelinspectionandmonitoring
(secondarysteamchamberlevel),sightglass
es11,aswellasaglassinaslopingpipe12
areprovided.

The unit has relief valves: 13 – in the
secondarysteamchamber,14–intheheat
ing chamber, as well as manometers 15 for
pressuremonitoringintheheatingandsec
ondarysteamchambers.Theotherpipesare
asfollows:16–waterinlet,17–finalwater
drainage from the unit, 18 – level sensor
mounting,19–waterrecyclingfortherecir
culation.Theunitisequippedwithmanholes
22 formaintenanceandcleaning,aswellas
landingfoots23.
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6.1.
Вакуум-аппараты 

периодического действия (ТВА)

Вакуумаппараты периодического дей
ствиясмеханическимциркуляторомпред
назначены для испарительной кристалли
зации под вакуумом утфелей первого,
второго и третьего продуктов из сиропа и
оттёковсахарногопроизводства.

Вакуумаппарат представляет собой
цилиндрическийвертикальныйсосудсвар
ной конструкции с ломаным коническим
днищем.Аппаратсостоитизкорпуса1,гре
ющей камеры 2, сепаратора 3, опорного
днища 4 и механического циркулятора с
приводом5.

Преимущества вакуум-аппаратов 
“Техинсервис”:

• Высокое и равномерное процентное
содержаниекристаллавутфелеблагодаря
применениюмеханическихциркуляторов.

• Возможностьиспользованияпарабо
леенизкогопотенциала(0,1÷0,35кгс/см2),
увариваниесиропасСВ>70%.

• Сокращениявремениварки~на30%
посравнениюсаппаратамибезперемеши
вающегоустройства.

• Оптимизация общего энергопотреб
лениязаводаблагодарябольшейудельной
поверхностинагрева.

• Отсутствие какихлибо ограничений
погабаритампритранспортировкеавтомо
бильным или морским транспортом благо
даряпринципублочнойконструкции.

• Возможен вариант изготовления с
нержавеющейтрубкой.

• Системаавтоматическогоуправления
вакуумаппаратами гарантирует стабиль
ность и эффективность технологического
процессавцелом.

6.1.
Batch Vacuum Pans (TVA)

Batch pans with mechanical stirrers are
designedforvacuumevaporativecrystalliza
tion of massecuites of A, B & Cmassecuite
from liquorsand runoff syrupsof sugarpro
duction.

The vacuum pan is a welded cylindrical
verticalvesselwithadoubleconicalbottom.
Thepanconsistsofbody1,heatingchamber
2, separator 3, supporting bottom 4 and a
mechanicalstirrerwithdrive5.

Advantages of Techinservice 
Vacuum Pans:

• Highuniformcrystalcontent inmasse
cuiteduetoapplicationofmechanicalstirrers.

• Possibilitytouselowpressureheating
steam (0.1+0.35 kg/cm2), boil syrups with
theDScontent>70%.

• Cuttingdowntheboilingtimeby~30%
incomparisonwithpanswithoutstirrer.

• Optimization of the overall factory
energy efficiency thanks to a large specific
heatingsurface.

• Norestrictionsinsizewhenshippingthem
byseaorroadthankstotheirmodulardesign.

• Version with stainless steel tube is
available.

• Vacuum pan automatic control system
ensuresasmoothandefficientprocesscontrol.

 Диаметр Диаметр Площадь Полез- Mасса
 внутрен- циркуля- поверх- ный сварен-
        ТИП ний, ционной ности объем ного
  трубы, нагрева, аппарата, утфеля,
 мм мм м2 м3 т

ТВА15 2500 900 120 10,4 15
ТВА30 3000 1200 165 21 30
ТВА40/38 3800 1500 295 27,6 40
ТВА40-280 4000 1500 280 27,6 40
ТВА40-330 4000 1500 330 27,6 40
ТВА50-280 4000 1500 280 34,5 50
ТВА50-330 4000 1500 330 34,5 50
ТВА60-320 4500 1800 320 41,4 60
ТВА60-380 4500 1800 380 41,4 60
ТВА75-380 4930 2000 380 52 75
ТВА75-460 4930 2000 460 52 75
ТВА78-380 4500 1800 380 53,8 78
ТВА90 5500 2200 590 62 90
ТВА110 6000 2200 845 76 110
ТВА130 6000 2400 752 90 130

 Inside Heating Heating Net Masse-
 diameter, circulation surface volume, cuite
      MODEL  tube area,  output,
  diameter,   
 mm mm m2 m3 t

TVA15 2,500 900 120 10.4 15
TVA30 3,000 1,200 165 21 30
TVA40/38 3,800 1,500 295 27.6 40
TVA40-280 4,000 1,500 280 27.6 40
TVA40-330 4,000 1,500 330 27.6 40
TVA50-280 4,000 1,500 280 34.5 50
TVA50-330 4,000 1,500 330 34.5 50
TVA60-320 4,500 1,800 320 41.4 60
TVA60-380 4,500 1,800 380 41.4 60
TVA75-380 4,930 2,000 380 52 75
TVA75-460 4,930 2,000 460 52 75
TVA78-380 4,500 1,800 380 53.8 78
TVA90 5,500 2,200 590 62 90
TVA110 6,000 2,200 845 76 110
TVA130 6,000 2,400 752 90 130

3D-модель вакуум-аппарата / 3-D model of batch pan

Вакуум-аппарат ТВА  

на Буинском сахарном заводе /  

TVA batch pan at Buinsky  

Sugar Refinery
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Batch vacuum pans mounted at La Belle Sugar Refinery in Algeria
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6.2.
Вакуум-аппарат непрерывного

действия (ТВА КОНТИ)

Вертикальный испарительный вакуум
аппарат непрерывного действия предна
значендляиспарительнойкристаллизации
подвакуумомутфелейIIиIIIпродуктовиз
сиропаиоттёковсахарногопроизводства.

Состоит из расположенных друг над
другом камер кристаллизации, т.е. пред
ставляетсобойкаскадкотловсмешалкой,в
которомпотокутфеляподдействиемсилы
тяжести свободно стекает от верхней к
нижнейкамере.

6.2.
Continuous Vacuum Pans

(TVA KONTI)

The vertical continuous vacuum pan is
designedforvacuumcrystallizationofBand
Cmassecuitefromliquorsandrunoffsyrups
ofsugarproduction.

It consists of superimposed crystalliza
tionchambers,i.e.itisacascadeofstirring
vessels,wherethemassecuiteflowsfromtop
tobottomunderitsowngravity.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 П А Р АМ Е Т Р Ы  ТВА-40 КОНТИ ТВА-60 КОНТИ ТВА-75 КОНТИ ТВА-90 КОНТИ

Максимальный объём, м3 ______________ 39х4=156 57х4=228 69х4=276 87х4=348
Рабочий объём, м3 ___________________ 28х4=112 41х4=164 52х4=208 62х4=248
Площадь поверхности нагрева, м2 ________ 285х4=1140 325х4=1300 389х4=1556 513х4=2052
Максимальное рабочее давление 
 в греющей камере, МПа ____________ 0,3 0,3 0,3 0,3
Испытательное давление в греющей
 камере, МПа ____________________ 0,45 0,45 0,45 0,45
Максимальное рабочее разрежение 
 в утфельной камере, МПа ___________ 0,092 0,092 0,092 0,092
Испытательное давление 
 в утфельной камере, МПа ___________ 0,2 0,2 0,2 0,2
Диаметр греющих трубок, мм ___________ 102х4 102х4 102х4 102х4
Количество греющих трубок, шт. _________ 866х4=3464 1008х4=4032 1248х4=4992 1600х4=6400
Высота греющей камеры, мм ___________ 1000 1000 1000 1000
Габаритные размеры     
 высота, мм _____________________ 26 850 28 850 28 850 28 850
 внутренний диаметр, мм ____________ 4000 4500 4930 5500
 диаметр циркуляционной трубы, мм ____ 1500 1800 2000 2200
Мощности приводов циркуляторов, кВт ___ 18,5 – 1 шт. 22 – 1 шт. 30 – 1 шт. 37 – 1 шт.
  ___ 22 – 2 шт. 30 – 2 шт. 37 – 2 шт. 45 – 2 шт.
  ___ 30 – 1 шт. 37– 1 шт. 45 – 1 шт. 55 – 1 шт.
Масса пустого, кг ___________________ 105 000 125 000 155 000 190 000
Масса при максимальном 
 заполнении утфелем, кг ____________ 332 000 456 000 555 200 695 000

 P A R A M E T E R S  TVA-40 KONTI TVA-60 KONTI TVA-75 KONTI TVA-90 KONTI

Max. volume, m3 ____________________ 39х4=156 57х4=228 69х4=276 87х4=348
Working volume, m3 ___________________ 28х4=112 41х4=164 52х4=208 62х4=248
Heating surface area, m2 ________ 285х4=1,140 325х4=1,300 389х4=1,556 513х4=2,052
Max. operating pressure in calandria, MPa ___ 0.3 0.3 0.3 0.3
Test pressure in calandria, MPa __________ 0.45 0.45 0.45 0.45
Max. operating evacuation in massecuite 
 chamber, MPa ____________________ 0.092 0.092 0.092 0.092
Test pressure in massecuite chamber, MPa ___ 0.2 0.2 0.2 0.2
Heating tube diameter, mm _____________ 102х4 102х4 102х4 102х4
Number of heating tubes, pcs. ___________ 866х4=3,464 1,008х4=4,032 1,248х4=4,992 1,600х4=6,400
Calandria height, mm _________________ 1,000 1,000 1,000 1,000
Overall dimensions     
 height, mm _____________________ 26,850 28,850 28,850 28,850
 inside diameter, mm _______________ 4,000 4,500 4,930 5,500
 heating circulation tube diameter, mm ____ 1,500 1,800 2,000 2,200
Stirrer drive power, kW ________________ 18.5 – 1 pcs. 22 – 1 pcs. 30 – 1 pcs. 37 – 1 pcs.
  ________________ 22 – 2 pcs. 30 – 2 pcs. 37 – 2 pcs. 45 – 2 pcs.
  ________________ 30 – 1 pcs. 37 – 1 pcs. 45 – 1 pcs. 55 – 1 pcs.
Empty weight, kg ____________________ 105,000 125,000 155,000 190,000
Max. filled weight, kg _________________ 332,000 456,000 555,200 695,000
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Режимработыкаждойкамерывакуум
аппаратанепрерывногодействиярегулиру
ется индивидуально, что обеспечивает
надёжную работу в непрерывном режиме,
который обладает следующими технологи
ческимипреимуществами:

–равномерныйотборгреющегопараиз
выпарнойустановки;

–равномерныйотборподкачки;
–равномернаяотдачавторичногопара

иравномернаянагрузканаконденсатор;
–равномерноеполучениеутфеля.

6.3.
Мешательное устройство

вакуум-аппарата

Мешательноеустройствосостоитизпри
вода1,вала2ссальниковым3иопорным
4 узлами. На валу закреплены лопасти 5.
Устройство монтируется в корпусе вакуум
аппарата.

Eachvacuumpanchambercanbeadjust
ed separately, which ensures reliable and
continuous operation and brings about the
followingtechnologicaladvantages:

–uniformtappingofheatingsteamfrom
evaporator;

–uniformtappingoffeedsolution;
– uniform lowpressure vapour tapping

anduniformcondenserloading;
–uniformmassecuitedischarge.

6.3.
Vacuum Pan Stirrer

The stirrer consists of drive 1, shaft 2
with gland 3 and bearing 4 assemblies.
Paddles5arefastenedtotheshaft.Themixer
ismountedinthevacuumpanbody.

3D-модель непрерывного вакуум-аппарата  

ТВА КОНТИ / 3-D model of TVA KONTI continuous pan

Отгрузка миксера на ГМЗ / Shipment of pan stirrer  

from Grebenky Machine-Building Plant (GMZ)3D-модель мешательного устройства вакуум-

аппарата / 3-D model of vacuum pan stirrer

74 75
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6.4.
Паровая камера
вакуум-аппарата

Паровые камеры для вакуумаппаратов
периодического действия предназначаются
длязаменысуществующихприреконструк
циииликапитальномремонтеаппаратов.

Состоитизкорпуса1,трубныхрешеток2,
вкоторыеввареныгреющиетрубки3(воз
можна установка трубок из нержавеющей
или углеродистой стали). В центральном
отверстииустановленыконтрлопасти4.

Размерыпаровыхкамериплощадигре
ющих поверхностей pазрабатываются и
изготавливаютсяприменительнокконкрет
нымусловиямзаказчика.

6.4.
Vacuum Pan  
Calandria

The batch vacuum pan calandria is
designed for replacing the existing ones in
the case of modernization or overhaul of
vacuum pans. The chamber is composed of
body 1, tube sheets 2 with heating tubes 3
(versionswithtubesofstainlesssteelorcar
bon steel are available) welded into them.
Counterpaddles 4 are fitted in the center
hole.

The size of the calandaria and heating
surface areas are varied in compliance with
specificrequirementsofthecustomer.

Схема транспортировки паровой
камеры и мешательного

устройства вакуум-
аппарата в кузове

автомобиля

Scheme of 
transportation 
of the vacuum pan 
calandria and stirrer  
in the truck body

Строительство греющей камеры вакуум-аппарата 

на ГМЗ / Construction of the vacuum pan calandria  

at Grebenky Machine-Building Plant (GMZ)

76 77
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6.5.
Приёмная мешалка 

утфеля (UMT)

Приёмная мешалка утфеля является
буфернойёмкостьюмеждувакуумаппара
томиутфелераспределителем.

Приёмная мешалка состоит из цилин
дрического корпуса 1 с двумя торцевыми
стенками.Внутрикорпусанаподшипниках
качения 2 вращается вал с лопастями 3.
Уплотняется вал самоцентрирующимися
уплотнениями 8. Вращение вала осущест
вляется с помощью моторредуктора 4 и
открытую червячную передачу 5. Утфель
загружается через патрубки 6 в верхней
частимешалки,аспускаетсячерезпатрубки
7,расположенныевнижнейчастимешалки.

6.5.
Massecuite Receiver (UMT)

The massecuite receiver is a buffer tank
between the vacuum pan and a massecuite
distributor.

Themassecuitereceiverincludescylindri
calhousing1withtwoendwalls.Insidethe
housing,theshaftwithpaddles3isrotatedon
roller bearings 2. The shaft has selfaligning
seals8.Theshaftisrotatedbygearedmotor4
andopenwormgear5.Themassecuiteisfed
through ducts 6 at the receiver top and
discharged through ducts 7 at the receiver
bottom.

  Масса Частота Мощность
 Объём утфеля вращения вала электро-
 рабочий, рабочая, мешалки, привода,
 м3 т об/мин кВт

 12 18 0,6 1,1
 15 22,5 0,6 2,2
 30 43,5 0,6 4
 39 57 0,6 7,5
 44 66 0,6 5,5
 51 76,5 0,6 7,5
 60 90 0,6 5,5
 62 90 0,6 9,2
 82,8 120 0,6 11
 90 135 0,6 5,5
 110 165 0,6 7

  Massecuite Receiver Electric
 Effective working shaft drive
 volume, mass, frequency, power,
 m3 t rev/min kW

 12 18 0.6 1.1
 15 22.5 0.6 2.2
 30 43.5 0.6 4
 39 57 0.6 7.5
 44 66 0.6 5.5
 51 76.5 0.6 7.5
 60 90 0.6 5.5
 62 90 0.6 9.2
 82.8 120 0.6 11
 90 135 0.6 5.5
 110 165 0.6 7

Приемная утфелемешалка ТМУ90 на Буинском 

сахарном заводе / TMU90 massecuite receiver  

at Buinsky Sugar Refinery
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Приемная мешалка утфеля на сахарном заводе  

в Гуэлме (Алжир) / Massecuite receiver at Guelma 

Refinery (Algeria)
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6.6.
Приёмная мешалка маточного 

утфеля (ТПМ40/50)

Приёмная мешалка маточного утфеля
являетсябуфернойёмкостьюмеждувакуум
аппаратоминапорноймешалкойматочного
утфеля.

Приёмная мешалка маточного утфеля
состоитизцилиндрическогокорпуса1сдву
мя торцевыми стенками, который разделён
на две секции перегородкой 7. Внутри
корпусанаподшипникахкачения2вращает
ся вал с лопастями 3. Уплотняется вал
самоцентрирующимися уплотнениями 6.
Вращение вала осуществляется с помощью
моторредуктора 4 и открытую червячную
передачу5.

6.7.
Мешалка-дозатор
маточного утфеля

Предназначенадлянакопления,переме
шивания и дозированой подачи маточного
утфеляваппарат.

Состоитизкорпуса1,вкоторомнаподшип
никах4вращаетсявал2слопастями3.Вал
приводитсявовращениемоторредуктором5.

6.6.
Seed Magma Receiver

(ТPM40/50)

Theseedmagmareceiverisabuffertank
between the vacuum pan and a gravity seed
massecuitefeedmixer.

The seed receiver includes cylindrical
housing1withtwoendwalls;thehousingis
divided intotwosectionswithwall7. Inside
the housing, the shaft with paddles 3 is
rotatedonrollerbearings2.Theshafthasself
aligningseals6.Theshaftisrotatedbygeared
motor4andopenwormgear5.

6.7.
Seed Magma Dosing Agitator

Theseeddosingagitatorisdesignedfor
accumulation, stirring and batching of seed
magmatothepan.

The agitator comprises body 1 incorpo
ratingshaft2withpaddles3rotatinginiton
bearings4.Theshaft isset intorotationby
motorreducer5.

Полный объём, м3 ___________________ 40/52
Полезный объём, м3 _________________ 30/42
Масса утфеля общая, т _______________ 120
Частота вращения вала, об/мин _________ 0,8
Установленная мощность, кВт ___________ 11
Масса аппарата при полном заполнении, т __ 142

Полезный объем, м3 _________________ 7,5
Частота вращения вала мешалки, об/мин __ 3…8
Мощность электродвигателя привода, кBт __ 5,5
Габаритные размеры, мм:
 диаметр корпуса _________________ 1800
 длина _________________________ 5500
 ширина _______________________ 2000
 высота ________________________ 2700
Масса, кг ________________________ 3600
Исполнение сталь _______________ 08Х18Н10

Full capacity, m3 ____________________ 40/52
Useful capacity, m3 __________________ 30/42
Total magma mass, t _________________ 120
Shaft rotation speed, rpm ______________ 0.8
Installed power, KW __________________ 11
Filled weight, t _____________________ 142

Useful volume, m3 __________________ 7.5
Rotational speed of mixer shaft, rpm _______ 3…8
Drive motor power, kW ________________ 5.5
Overall dimensions, mm:
 body diameter ___________________ 1,800
 length ________________________ 5,500
 width _________________________ 2,000
 height ________________________ 2,700
Weight, kg ________________________ 3,600
Material: Steel ___________________ AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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6.8.
Утфелераспределитель (ТУР)

Утфелераспределители типа ТУР конст
руктивно идентичны и отличаются длиной
корпуса,количествомлопастейипатрубков
подводаиподачиутфелякцентрифугам.

Утфелераспределительсостоитизгори
зонтальнорасположенногоцилиндрическо
гокорпуса1сплоскойоребреннойстенкой
2иплоскойкрышкой3.Внутрикорпусана
подшипниках скольжения 4 вращается тру
бовал5накоторомустановленылопасти6.
Вращение вала осуществляется с помощью
насаженного на вал моторредуктора 7.
Вдолькорпусавверхнейегочастирасполо
женыпатрубки8дляподачиутфеляивниж
нейчасти–патрубки9дляраздачиутфеля.

Утфелераспределительимеетопоры10,
которыеустанавливаютсянастойки11.

6.8.
Massecuite Distributor (TUR)

Massecuitdistributorsmod.TURarestruc
turallyidenticalanddifferbylengthofbody,
numberofpaddlesandmassecuiteinletmani
foldandfeedtocentrifuges.

The massecuite distributor consists of
distributor comprises horizontally located
cylindricalbody1withflat ribbedwall2 and
flat cover (door) 3. Inside the body there is
tubularshaft5withpaddles6rotatinginiton
frictionbearings4.Theshaftissetintorota
tion by motorreducer 7. Along the body its
upperparthousesducts8forfeedingmasse
cuiteand itsbottomparthousesducts9 for
massecuitedistribution.

The massecuite distributor has supports
10,whicharesetonbars11.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

  ТУР2 ТУР3 ТУР4 ТУР5 ТУР5А ТУР6 ТУР7

Полный объём, м3 ____________ 3,5 5,5 8,4 6,1 9,5 6,9 7,6
Частота вращения вала, мин.-1 ___ 8,4 8,4 3,7 8,4 9 8,4 8,4
Мощность привода, кВт _______ 4 4 2,2 4 5,5 4 4
Внутренний диаметр корпуса, мм _ 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200
Длина, мм _________________ 5050 7150 8900 6900 11 450 7600 8300
Ширина, мм _______________ 1545 1545 1370 1330 1370 1330 1330
Высота, мм _______________               По требованию заказчика
Масса, кг _________________ 2300 2950 4800 3400 4570 3650 3970
Масса аппарата, заполненного 
 утфелем, кг _____________ 7375 10 925 17 000 12 245 18 345 13 655 14 990
Исполнение ________________ 08Х18Н10 08Х18Н10 09Г2С 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10

  TUR2 TUR3 TUR4 TUR5 TUR5А TUR6 TUR7

Total volume, m3 _____________ 3.5 5.5 8.4 6.1 9.5 6.9 7.6
Shaft rotation speed, min-1 ______ 8.4 8.4 3.7 8.4 9 8.4 8.4
Drive power, kW _____________ 4 4 2.2 4 5.5 4 4
Housing inner diameter, mm _____ 1,200 1,200 1,200 1,200 1,200 1,200 1,200
Length, mm ________________ 5,050 7,150 8,900 6,900 11,450 7,600 8,300
Width, mm ________________ 1,545 1,545 1,370 1,330 1,370 1,330 1,330
Height, mm ________________               at customer’s request
Weight, kg ________________ 2,300 2,950 4,800 3,400 4,570 3,650 3,970
Massecuite filled unit 
 weight, kg ______________ 7,375 10,925 17,000 12,245 18,345 13,655 14,990
Version ___________________ 08Х18Н10 08Х18Н10 09Г2С 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10 08Х18Н10

3D-модель утфелераспределителя / 3-D model  

of massecuite distributor

Монтаж утфелераспределителя ТУР4 на Буинском 

сахарном заводе / Installation of TUR4 massecuite  

distributor at Buinsky Sugar Refinery
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6.9.
Кристаллизатор вертикальный  
тип ТКВ с перемещающимися 

охлаждающими секциями

Кристаллизаторсостоитизчетырехоснов
ныхчастей:

•корпусакристаллизатора

•секцийтеплообменника

•устройствоперемещениясекцийтепло
обменника(гидросистема)

•распределителяутфеля.

Преимущества и особенности:
–экономически эффективный и опти

мальныйпроцесскристаллизациисахара;
–хорошаятеплопередачамеждуутфелем

иохлаждающейсредойблагодаряравномер
ному передвижению утфеля относительно
всехохлаждающихсекций;

–высокая удельная поверхность охлаж
дения;

–отсутствует проблема выпадения вто
ричногокристаллаикомкования;

–исключено образование зон переох
лажденияичрезмерноевозрастаниекоэффи
циентаперенасыщения;

–самоочищающиеся охлаждающие сек
ции = минимальные затраты на техническое
обслуживание;

–в качестве привода перемещающихся
повертикалиохлаждающихсекций–гидроци
линдры;

6.9.
Vertical Cooling Crystallizer mod.  
TKV with Moving Cooling Sections

The cooling crystallizer  consists of four
mainparts:

•crystallizerbody

•heatexchangersections

•unitformovingheatexchangersections
(hydraulicsystem)

•massecuitedistributor.

Advantages & Features:
– costeffectiveandoptimumsugarcrys

tallizationprocess;
– excellentheattransferbetweenmasse

cuiteandcoolingmediumbyuniformrelative
movement of massecuite on all cooling sec
tions;

– largespecificcoolingsurface;
– noincrustationsandlumping;
– no subcooling zones and no excess

increaseofsupersaturationcoefficient;
– selfcleaning cooling sections = mini

mumcostsformaintenance;
– hydrauliccylindersasadriveforopera

tionoftheverticallymovingcoolingsections;
–small floor space requirements due to

verticaldesign,suitedforoutdoorinstallation
(avoidingunnecessarybuildingcosts);

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 СТАНДАРТНЫЕ ТИПОРАЗМЕРЫ

Полезный объем, м3 __________ 200 250 300 400 500 650 800
Площадь охлаждающей
 поверхности, м2 min–max ____ 233-300 345-450 465-600 578-750 758-975 953-1235 1170-1500
Высота цилиндрической 
 части, m _______________ 12,8 15,8 18,9 23,35 27,85 27,85 32,4

 S T A N D A R D  S I Z E

Useful volume, m3 ____________ 200 250 300 400 500 650 800
Cooling surface area, m2

 min–max ______________ 233-300 345-450 465-600 578-750 758-975 953-1,235 1,170-1,500
Cylindrical part height, m _______ 12.8 15.8 18.9 23.35 27.85 27.85 32.4

Кристаллизатор ТКВ на Скидельском сахарном 

заводе (Беларусь) / TKV Cooling Crystallizer  

at Skidel Sugar Refinery (Belarus)
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–благодаря вертикальному исполнению
занимает мало производственной площади,
возможна установка на открытой площадке
(отсутствуютзатратынастроительстводопол
нительныхсооружений);

–стабильностьтехнологическогопроцес
са, а соответственно и высокий выход каче
ственногоконечногопродуктаблагодаряпол
ностьюавтоматическойсистемеуправления;

–надежностьидлительныйсрокэксплуа
тации.

6.10.
Клеровочная мешалка

КлеровочныемешалкиТМКиTMUпред
назначены для растворения сахара 2го и
3го продукта до концентрации сухих ве
ществ 6065% при постоянном перемеши
вании.

–stableoperatingprocessandasaresult
high yields of end product due to the fully
automaticcontrolsystem;

–extremereliabilityandlongservicelife.

6.10.
Sugar Melting Mixer

TMK and TMU sugar melting mixers are
designed for dissolution of B & Cproduct
sugar up to the DS content of 6065% by
continuousmixing.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 Т И П О Р А З М Е Р  TMU-7 ТМК-15 ТМК-20 ТМК-24 ТМК-30 ТМК-35

Объём рабочий, м3 __________________ 7 18 25 22 30 27
Количество секций, шт _______________ 3 3 3 3 3 4
Количество циркуляторов, шт ___________ 3 3 3 3 3 3
Мощность приводов, кВт ______________ 3 3 3 3 3 3
Частота вращения циркуляторов, об/мин ___ 100 100 100 100 100 100
Габаритные размеры, мм, не более      
 длина ________________________ 4983 7316 7316 10 116 7716 10 116
 ширина _______________________ 1855 2516 2516 1936 2516 1936
 высота ________________________ 1860 1422 2545 2057 2122 2372
   (без привода)
Масса пустой, кг, не более _____________ 2900 5140 6000 5860 6180 6370
Масса заполненной, кг, не более _________ 14 000 32 000 33 000 35 600 50 000 42 900

 Т Y P E  TMU-7 ТMК-15 ТМК-20 ТМК-24 ТМК-30 ТМК-35

Operating capacity, m3 _________________ 7 18 25 22 30 27
Number of sections, pcs. _______________ 3 3 3 3 3 4
Number of stirrers, pcs. _______________ 3 3 3 3 3 3
Drive power, kW ____________________ 3 3 3 3 3 3
Stirrer rotation speed, rpm _____________ 100 100 100 100 100 100
Overall dimensions, mm, not more than      
 length _________________________ 4,983 7,316 7,316 10,116 7,716 10,116
 width _________________________ 1,855 2,516 2,516 1,936 2,516 1,936
 height _________________________ 1,860 1,422 2,545 2,057 2,122 2,372
   (without drive)
Empty weight, kg, not more than _________ 2,900 5,140 6,000 5,860 6,180 6,370
Filled weight, kg, not more than __________ 14,000 32,000 33,000 35,600 50,000 42,900

Секции теплообменника вертикального 

кристаллизатора ТКВ / Heat exchanger sections  

of TKV cooling crystallizer

3D-модель клеровочной мешалки мод. TMU /  

3-D model of sugar melting mixer mod. TMU

3D-модель кристаллизатора ТКВ / 3-D model of TKV 

coolling crystallizer
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6.11.
Шнек са ха ра

Шнек сахара предназначен для транс
портированиясахарапослецентрифуг.

Шнексахарапредставляетсобойкоры
тообразнуюгоризонтальнуюёмкостьсшне
ком для перемещения влажного сахара.
Шнек состоит из корпуса 1 с торцевыми
стенками2 и крышкой3.Накрышкенахо
дятсячетыреворонки4 дляподачисахара
изцентрифуг.Воронкиоснащенылюками5
дляобслуживанияшнека.Такженакрышке
расположены три люка 6. В нижней части
корпуса расположен лаз 7 для обслужива
нияподшипниковойопоры8исоединитель
ноймуфты9.Корпусшнекаустанавливается
на три регулируемые по высоте опоры 10.
Внутрикорпусаустановленшнек11состоя
щийизтрёхчастей.Шнекустанавливаетсяв
трёх подшипниковых опорах (двух наруж
ных12иоднойпромежуточнойвнутренней
8)иприводитсявовращениеприводом13.
Выгрузка сахара из шнека производится в
ковшовый элеватор (согласно технологиче
скойсхеме)черезтечку14,либопривклю
чении реверса  в клеровочную мешалку
некондиционного сахара через течку 15,
котораяоснащенашибером16спневмопри
водом 17. Для возможности снятия проме
жуточнойопорывала8либомуфты9пред
усмотреныпатрубкисзаглушками18.

6.11.
Sugar Screw Conveyor

Thesugarscrewconveyorisdesignedfor
transportationofsugarfedfromcentrifugals.

Thesugar screwconveyor isahorizontal
Ushaped tank fitted with a screw for trans
portingwetsugar.Thescrewiscomposedof
body1withendwalls2andcover3.Onthe
covertherearefourchutes4fortransporting
sugarfedfromcentrifugals.Chutesarefitted
with manholes 5 for screw maintenance. On
the cover there are also three sightholes 6.
Inthelowermainbodythereismanhole7for
maintenanceofbearingassembly8andjoint
coupling 9. The screw body is set on three
heightadjustable supports 10. Inside the
body there is screw 11 made of three parts.
Thescrewissupportedbythreebearingsup
ports(twoexternalsupports12andoneinner
intermediatesupport8)androtatedbymeans
of driving unit 13. Sugar is discharged from
thescrewbyabucketelevator (accordingto
theprocessflowdiagram)throughdischarging
outlet14orinthecaseofswitchedreverse
into a substandard sugar melting mixer
throughdischargeoutlet15fittedwithknife
valve16withpneumaticdrive17.Ductswith
shutters18areavailableforthepossibilityof
removing shaft intermediate support 8 or
coupling9.

Полный объем, м3 __________________ 6,8
Производительность по сахару, т/ч ______ 50
Привод: 
 мотор-редуктор 
 Nord SK 8282AZ G-180LX/4 
 N = 22,0 кВт, n2 = 37 мин-1 
Диаметр шнека, мм ________________ 800
Количество входов для сахара _________ 4
Габаритные размеры, мм, не более: 
 длина  _______________________ 12 504
 ширина ______________________ 1949
 высота _______________________ 1604
Масса, кг, не более _________________ 5000
Масса заполненного шнека, кг, не более __ 10 500

Total volume, m3 ___________________ 6.8
Capacity, t/h ______________________ 50
Driving unit: 
 motor reducer mod. 
 Nord SK 8282AZ G-180LX/4 
 N = 22,0 kW, n2 = 37 min-1 
Screw diameter, mm ________________ 800
Number of passes for sugar ___________ 4
Overall dimensions, mm, not more than: 
 length _______________________ 12,504
 width ________________________ 1,949
 height _______________________ 1,604
Weight, kg, not more than ____________ 5,000
Filled weight, kg, not more than ________ 10,500

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

Отгрузка шнека сахара на ГМЗ / Shipment of sugar 

screw conveyor from Grebenky Machine-Building  

Plant (GMZ)
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6.12.
Ме шал ка кле ров ки  

не кон ди ци он но го са ха ра

Мешалка клеровки некондиционного
сахара предназначена для перемешивания
некондиционногосахараисока (конденса
та),полученияклеровкиидальнейшейпода
чи полученной смеси в мешалку клеровки
IIгопродукта.

Мешалкапредставляетсобойцилиндри
ческую вертикальную ёмкость с механиче
ским циркулятором. Корпус состоит из
цилиндрическойчасти1скрышкой2,конус
ногоднища3спатрубкомоткачкиклеровки
4,трёхопорныхлап5итрёхконтрлопастей
6.Накрышкерасположеныокнодляподачи
сахара7,лаздляобслуживания8иопорная
тумба 9 привода механического циркуля
тора10.

6.13.
Смеситель мелассы

Предназначен для смешивания утфеля
последнегопродукта,поступающегосохла
дительного кристаллизатора, с подогретой
патокой(мелассой)передфуговкой.

Компоновкавертикальнаяилигоризон
тальная.

Состоитизпривода1,вала2,корпуса3.

6.12.
Substandard Sugar

Melting Mixer

Substandard sugar melting mixers are
designed for mixing substandard sugar and
juice (condensate) in order to obtain remelt
syrupand to feed it intoaBproductmelting
mixer.

The mixer is a vertical cylindrical tank
withamechanicalcirculator.Thebodyismade
ofcylindricalpart1withcover2,conicalbot
tom 3 with remelt discharge duct 4, three
supportingfeet5andthreecounterpaddles6.
Onthecovertherearesugar inlet7,mainte
nance hole 8 and supporting pedestal 9 for
mechanicalcirculatordrivingunit10.

6.13.
Molasses Mixer

Themolassesmixerisdesignedformixing
Cmassecuitesuppliedfromcoolingcrystalliz
erwithheatedrunoff(molasses)beforespin
ning.

It has a vertical or horizontal configura
tion.Itconsistsofdrive1,shaft2,andcase3.

Полный объем, м3 _________________ 7,1
Рабочий объем, м3 _________________ 6,0
Привод: 
 мотор-редуктор Nord SK 9022.1AF B-112М/4 
 N = 4,0 кВт, n2 = 99 мин.-1 
Диаметр перемешивающего устр-ва, мм __ 800
Количество лопастей мешалки _________ 3
Габаритные размеры, мм, не более: 
 диаметр ___________ 2400
 ширина ___________ 2518
 высота ___________ 2468
Масса, кг, не более ___________ 1500
Масса заполненной мешалки, кг, не более _ 11 000

Производительность, т/час ___________ 25
Мощность привода, кВт ______________ 7,5
Расход патоки к массе 
 утфеля, не более % ______________ 10
Длина __________________________ 2090
Ширина ________________________ 440
Высота _________________________ 556
Масса, кг _______________________ 271
Исполнение ___________________ 08Х18Н10

Total volume, m3 ___________________ 7.1
Operating volume, m3 ________________ 6.0
Driving unit: 
 motor reducer mod. Nord SK 9022.1AF B-112М/4 
 N = 4,0 kW, n2 = 99 min-1 
Mixing arm diameter, mm _____________ 800
Number of mixing arms ______________ 3
Overall dimensions, mm, not more than: 
 diameter ______________________ 2,400
 width ________________________ 2,518
 height _______________________ 2,468
Weight, kg, not more than _____________ 1,500
Filled unit weight, kg, not more than _____ 11,000

Capacity, t/h _____________________ 25
Driving power, KW __________________ 7.5
Runoff consumption to massecuite 
 mass, NMT % __________________ 10
Length __________________________ 2,090
Width __________________________ 440
Height _________________________ 556
Weight, kg _______________________ 271
Material _____________________ 08Х18Н10

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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6.14.
Мельница шаровая (МШ-5)

Предназначенадляполучениязатравоч
нойсуспензии.

Состоитизкорпуса1сзагрузочным2и
спускным 3 патрубками. В корпус засыпа
ются шарики. Моторредуктор 4 приводит
вовращениемешалку5.

Корпусустанавливаетсянаподставке6.

6.15.
Мешалка затравочной
суспензии (МЗС-60)

Предназначенадлянакопленияинепре
рывного перемешивания затравочной сус
пензии.

Состоит из барабана 1 установленного
на подшипниках 2, и рамы 3. В качестве
приводаиспользуетсямоторредуктор4.

6.14.
Ball Mill (МSH-5)

Designedforproducingseedslurry.
Themilliscomposedofbody1withload

ing 2 and discharging 3 ducts. The body is
filledwithballs.Motorreducer4setsmixer5
intorotation.

Thebodyisinstalledonsupport6.

6.15.
Seed Slurry Mixer

(МZS-60)

Designedforaccumulationandcontinu
ousstirringofseedslurry.

The mixer consists of frame 3, drum 1
resting on bearings 2. Motorreducer 4 is
usedasdrive.

Полезный объем, л ________________ 5
Частота вращения вала мельницы, об/мин _ 180
Мощность электродвигателя привода, кBт _ 0,75
Габаритные размеры, мм:
 диаметр максимальный ___________ 520
 высота ______________________ 1000
Масса, кг _______________________ 70
Исполнение сталь ______________ 08Х18Н10

Useful volume, l ___________________ 5
Mill shaft rotation speed, rpm __________ 180
Drive motor power, kW _______________ 0.75
Overall dimensions, mm:
 maximum diameter _______________ 520
 height _______________________ 1,000
Weight, kg _______________________ 70
Material: Steel ___________________ AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

   МЗС-60
Полезный объем, л ________________ 60
Частота вращения
 вала мельницы, об/мин __________ 12
Мощность 
 электродвигателя, кBт ___________ 0,25
Габаритные размеры, мм:
 диаметр барабана ______________ 420
 длина ______________________ 1550
 ширина _____________________ 700
 высота _____________________ 1420
Масса, кг ______________________ 160
Исполнение сталь ________________ 08Х18Н10

   MZS-60
Useful volume, l __________________ 60
Mill shaft rotation speed, rpm _________ 12
Electric motor power, kW ____________ 0.25
Overall dimensions, mm:
 drum diameter ________________ 420
 length ______________________ 1,550
 width ______________________ 700
 height ______________________ 1,420
Weight, kg ______________________ 160
Material: Steel ___________________ 08Х18Н10
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6.16.
Сборники

Разрабатываютсяиизготавливаютсядля
накопления, хранения и буферизации всех
жидкостей в производственном цикле под
конкретные схемы, компоновки и условия
заказчика.

6.16.
Tanks / Collectors

Tanks/Collectorsaredesignedandmanu
factured for collecting, storing and buffering
all typesof liquids intheproductionprocess
according to specific schemes, layouts and
needsofthecustomer.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

 Т И П О Р А З М Е Р  ТСП-3 ТСС-9 ТСС-10 ТСК-15 ТСП-20 ТСП-30

Рабочий объём, м3 __________________ 3 9,7 10 15 20 30
Габаритные размеры, мм, не более      
 диаметр корпуса _________________ 1400 2400 2500 2400 3000 2400
 высота ________________________ 3670 2490 3346 5320 3740 9020
Масса пустого, кг ___________________ 800 2406 1950 3810 4800 5415
Рабочая среда _____________________    Конденсат, патоки, сироп

T e c h n i c a l  D a t a :

 Т Y P E  TSP-3 TSS-9 ТSS-10 ТSK-15 ТSP-20 ТSP-30

Operating volume, m3 _________________ 3 9.7 10 15 20 30
Overall dimensions, mm, not more than:      
 body diameter ___________________ 1,400 2,400 2,500 2,400 3,000 2,400
 height ________________________ 3,670 2,490 3,346 5,320 3,740 9,020
Empty weight, kg ___________________ 800 2,406 1,950 3,810 4,800 5,415
Operating medium ___________________      Condensate, molasses, syrup

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 ТИПОРАЗМЕР  ТСП-9 ТСП-12

Рабочий объём, м3 _______ 8,7 12,8
Габаритные размеры, мм:
 длина _____________ 2500 3500
 высота _____________ 2138 2138
 ширина ____________ 2288 2288
Масса пустого, кг ________ 1600 2150
Рабочая среда __________ оттёки оттёки
   утфеля утфеля

 MODEL   TSP-9 TSP-12

Operating volume, m3 ______ 8.7 12.8
Overall dimensions, mm:  
 length _____________ 2,500 3,500
 height _____________ 2,138 2,138
 width ______________ 2,288 2,288
Empty weight, kg _________ 1,600 2,150
Operating medium ________ runoff runoff

 ТИПОРАЗМЕР  ТСК-1 ТСК-1,2

Рабочий объём, м3 ________ 1,0 1,2
Габаритные размеры, мм:  
 диаметр корпуса ______ 530 530
 длина _____________ 703 2190
 высота _____________ 5792 5805
 ширина ____________ 812 834
Масса пустого, кг ________ 688 830
Рабочая среда __________ конденсат конденсат

 MODEL   TSK-1 TSK-1,2

Operating volume, m3 ______ 1.0 1.2
Overall dimensions, mm:  
 body diameter ________ 530 530
 length _____________ 703 2,190
 height _____________ 5,792 5,805
 width ______________ 812 834
Empty weight, kg _________ 688 830
Operating medium ________ Condensate Condensate
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7.1.
Установка сушки сахара (ТСС60)

Установка сушки сахара ТСС60 предна
значена для сушки и охлаждения сахара
песка. Данная установка обеспечивает
высокоэффективные и стабильные процес
сы сушки и охлаждения при минимальном
повреждениикристалловсахара.

Конструкция:1–входсахара;2–вход
горячего воздуха; 3 – вход холодного воз
духа;4–выходсахара;5–выходсмешан
ного воздуха; 6 – вентилятор; 7 – циклон;
8–привод.

Позапросузаказчикавозможнопроек
тирование и изготовление также и других
типоразмеров установки производительно
стьюот30до100тоннсахаравчас.

7.1.
Sugar Drying Plant (TSS60)

TSS60 sugar drying plant is designed for
dryingandcoolingofwhitesugar.Thisplant
ensures highperformance and stable drying
and cooling processes with low damage of
sugarcrystals.

Itiscomposedofthefollowingparts:
1–sugarinlet;2–hotairinlet;3–cool

airinlet;4–sugaroutlet;5–mixedairout
let;6–fan;7–cyclone;8–drive.

Upon the Client’s request, Techinservice
can design and manufacture the following
models of the drier with the capacity of
30100tonsofsugarperhour.

Производительность по сухому 
 сахару, т/час __________________ 60
Диаметр 6-ти сушильных труб, мм ______ 1120
Диаметр 6-ти охлаждающих труб, мм ____ 1220
Расстояние между опорами, м _________ 14,1
Привод сушильно-охлаждающей камеры:
 мощность, кВт _________________ 55
 число оборотов, об/мин ___________ 5,8 
Прямоточная сушка и противоточное охлаждение
Перепад температур между используемым 
 холодным воздухом и сухим сахаром 
 на выходе, °С , не более __________ 15
Окончательная влажность, %, не более ___ 0,07

Capacity on dry sugar, t/h ____________ 60
Diameter of 6 drying tubes, mm _________ 1,120
Diameter of 6 cooling tubes, mm ________ 1,220
Distance between supports, m __________ 14.1
Drive of drying-cooling chamber:
 power, kW ____________________ 55
 rotation speed, rpm ______________ 5.8 
Co-current drying and countercurrent cooling
Temperature drop between the inlet 
 cooling air and dry sugar leaving 
 the drier, °C, not more than _________ 15
Residual moisture, %, not more than ______ 0.07

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 МОДЕЛЬ  УСТАНОВКИ  ТСС40 ТСС50 ТСС60 ТСС80 ТСС100

Производительность сахара, т/час _______________  40 50 60 80 100
Диаметр сушильных труб, мм __________________ 920 1020 1120 1220 1320
Диаметр охлаждающих труб, мм ________________ 1020 1120 1220 1320 1620
Расстояние между опорами, м __________________ 14,1 14,1 14,1 15,5 15,5

 MODEL   TSS40 TSS50 TSS60 TSS80 TSS100

Capacity on sugar, t/h ________________________ 40 50 60 80 100
Drying tube diameter, mm _____________________ 920 1,020 1,120 1,220 1,320
Cooling tube diameter, mm ____________________ 1,020 1,120 1,220 1,320 1,620
Distance between supports, m __________________ 14.1 14.1 14.1 15.5 15.5

Изготовление установки сушки сахара на ГМЗ / 

Construction of sugar drying plant by Grebenky  

Machine-Building Plant
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7.2.
Ленточная сушка жома

Ленточная сушка предназначена для
сушки сыпучих материалов на сахарных
заводахидругихпромышленныхпредприя
тиях. В ее основе – высокоэффективная
технология использования низкопотенци
ального тепла вторичных энергоресурсов и
уходящих газов. В случае установки на
сахарном заводе используется тепло обо
ротногоконтураградирен.

Установкаленточнойсушкипозволяет:
1.утилизироватьпотенциалоборотного

контурапредприятия,которыйбезвозвратно
теряетсянаградирнях;

2. снизить общий расход электроэнер
гиинаградирни(либоотключитьнесколько
блоковградирен);

3. увеличить мощность существующего
сушильного отделения без реконструкции
существующихсушилокпутемглубокойути
лизации потенциала выхлопа (смеси дымо
выхгазовсиспареннойвсушилкевлаге)с
существующихгазовыхсушилок.

Отличительнойхарактеристикойданной
сушилкиявляетсято,чтотепловойпотенци
алвыхлопавлажныхдымовыхгазовссуще
ствующихсушилоквконденсатореподогре
вателепередаетсяводеоборотногоконтура
предприятия,котораядогреваясьдотемпе
ратуры6575°Сслужиттеплоносителемдля
нагреваатмосферноговоздухапоступающе
говнизкопотенциальнуюсушку.

Ленточная сушка состоит из таких
основных узлов, как транспортная система,
система подачи и нагрева воздуха, а также
системызагрузкиираспределенияматериа
лаполенте.

Дляочисткиконвейернойсушкиисполь
зуется беспрерывная сухая чистка, а также
прерывистаявлажнаячистка.

Данная разработка компании “Техин
сервис”официальнозапатентована.

7.2.
Pulp Belt Dryer

The belt drier is designed for drying of
bulk materials at sugar factories and other
industrialenterprises. Itsoperationprinciple
is based on the highefficient technology of
using lowgrade heat of secondary energy
resources and exhaust gases. If this drier is
installedatthesugarplant,heatoftherecir
culatingsystemofwatercoolingtowers.

Byusingthebeltdrieritispossibleto:
1.utilizetheplant’srecirculatingsystem

potential, which is irrecoverably wasted in
watercoolingtowers;

2.reducetheoverallpowerconsumption
bywatercoolingtowers(ortoshutoffseveral
blocksofcoolingtowers);

3. increase the capacity of the existing
drying section without modernization of
existing driers by means of extensive use of
thepotentialofexhaust(mixtureoffluegases
with moisture evaporated in the drier) from
existinggasdriers.

Thedistinctivefeatureofthisdrieristhat
the heat potential of exhaust wet flue gases
fromexistingdriersistransferredinaheating
condenser to the enterprise’s recirculating
systemwater,whichwhen reaching the tem
peratureof6575°Cservesasaheattransfer
mediumforheatingtheatmosphericaircom
ingintothelowtemperaturedryer.

Thebeltdryer iscomposedofsuchmain
unitastransportationsystem,airfeedingand
heating systemaswell as system for loading
anddistributingmaterialoverthebelt.

Continuousdrycleaningandintermittent
wetdryingareusedtocleanthebeltdrier.

This invention is officially patented by
Techinservice.

Производительность по испаренной 
 влаге ________________________ 18,33
Расход жома на входе, т/час __________ 73,3
Влажность жома на входе, % __________ 76
Расход жома на выходе, т/час _________ 55
Влажность жома на выходе, % _________ 68
Температура теплоносителя (оборотная вода, 
 подогретая выхлопом существующей 
 газовой сушилки), °С _____________ 68
Расход теплоносителя, т/час __________ 440
Габариты ленты: 
 ширина, м ____________________ 6
 длинна (рабочая), м ______________ 115

Capacity on evaporated moisture ________ 18.33
Inlet pulp consumption, t/h ____________ 73.3
Inlet pulp moisture, % _______________ 76
Outlet pulp consumption, t/h ___________ 55
Outlet pulp moisture, % ______________ 68
Temperature of heat-transfer medium 
 (circulating water heated by exhaust fumes 
 from the existing gas drier), °C _______ 68
Heat-transfer medium consumption, t/h ____ 440
Belt dimensions: 
 width, m ________ 6
 useful length, m ________ 115

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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3D-модель ленточной сушки жома / 3-D model of pulp 

belt dryer

Патент на полезную модель № 86151: 

энергосберегающая установка для сушки сыпучих 

материалов / Utility Model Patent No. 86151:  

Energy Efficient Plant for Drying Bulk Materials
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8.1.
Комплект оборудования 

для клеровки сахара-сырца

Предназначен для приемки со склада,
подачи,взвешиванияиклерованиясахара
сырца.

В состав комплекта входят, см. схему:
1 – приемное устройство сахарасырца;
2 – шибердозатор; 3 – элеватор сахара
сырца; 4 – переключаталь потока сахара;
5–бункерныевесыдлявзвешиваниясаха
ра;6–бункернакопительсахара;7–виб
роворонка;8–дозаторшнековый;9–кле
ровочный барабан; 10 – клеровочная ме
шалка.

Впоставкуобязательновходитсистема
автоматическогоуправлениякомплектом.

8.2.
Установка взвешивания

сахара-сырца

Предназначена для порционного взве
шивания сахарасырца. Установка состоит
издвухбункерныхвесов1ипереключателя
потока сахара 2, установленных на колон
нах и балках 3. Бункера весов подвешены
натензометрическихдатчиках4.

Бункеразакрепленыприпомощиреак
тивныхтяг5сшаровымишарнирами.Бун
керанаполняютсяиопорожняютсяпопере
менно. Бункера оснащены затворами 6 с
пневмоприводами.Операциипереключения
потока, взвешивания и суммирования пор
ций сахара производятся при автоматиче
ском управлении по определенному
алгоритму,реализуемомусистемойавтома
тизацииклеровочногоотделения.

8.1.
Set of Equipment for Cane Raw  

Sugar Melting

Designedforreceivingrawsugarfromthe
storageforfeeding,weighingandmeltingit.

The set consists of (see the scheme):
1 – raw sugar receiving device; 2 – gate
batcher; 3 – raw sugar elevator; 4 – sugar
flow switch; 5 – hopper scales for sugar
weighing; 6 – accumulating hopper; 7 –
vibratingfunnel;8–screwbatcher;9–melt
ingdrum;10–meltingmixer.

The complete set is supplied with the
automaticcontrolsystem.

8.2.
Cane Raw Sugar Weighing Plant

Designedforbatchweighingofrawsugar.
Theplantconsistsoftwohopperscales1and
sugarflowswitch2mountedoncolumnsand
beams3.Theweighinghoppersaresuspend
edonstraingaugetransducers4.

The hoppers are fixed with tierods 5
to ball joints. The hoppers are filled in and
emptied alternatively using the sugar flow
switch and bottom gates 6 on the hoppers
provided with pneumatic actuators. Sugar
flow switching, sugar portions weighing and
summation operations are carried out by
usingautomaticcontrolwithacertainalgo
rithm realized by the automatic control sys
temofthemeltingsection.

Производительность
 по сахару-сырцу, т/сутки __________ 1200
Масса комплекта, кг ________________ 16 000

Производ-сть по сахару-сырцу, т/сутки ___ 1200 
Масса комплекта, кг ________________ 3725
Масса комплекта с заполн. бункерами, кг _ 8200
Габаритные размеры, мм:
 длина ____________________ 4200
 ширина ____________________ 2160
 высота ____________________ 4000

Raw sugar сapacity,
 tons/day _____________________ 1,200
Set weight, kg ____________________ 16,000

Raw sugar capacity, tons/day __________ 1,200
Unit weight, kg ____________________ 3,725
Weight of unit with filled hoppers, kg _____ 8,200
Overall dimensions, mm:
 length _______________________ 4,200
 width _______________________ 2,160
 height _______________________ 4,000

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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8.3.
Переключаталь потока

сахара (ППС)

Предназначендляпереключенияпото
ка сахарасырца из элеватора в бункера
весов.Состоитизкорпуса1,шиберапере
ключателяпотока2сприводом3иприем
ногоустройства4.

8.4.
Виброворонка (ВВ)

Предназначена для подачи сахара из
бункера–накопителявшнековыйдозатор.
Состоитизкорпуса1накоторомзакреплен
вибратор 2. Крепится на бункеренакопи
теле3припомощитяг4.

8.3.
Sugar Flow Switch (PPS)

Designed for switching the sugar flow
from the elevator to weighing hoppers. The
sugar flow switch consists of case 1, sugar
flowswitchinggate2withdrive3andreceiv
ingdevice4.

8.4.
Vibrating Funnel (VV)

Designed for supply of sugar from the
storage hopper to the screw batcher. It is
composedofcase1withvibrator2 secured
toit.Thevibratingfunnelisfixedtostorage
hopper3withtierod4.

Габаритные размеры, мм:
 длина _______________________ 2000
 ширина ______________________ 720
 высота ______________________ 1600
Масса, кг _______________________ 315
Исполнение сталь _______________  08Х18Н10

Габаритные размеры, мм:
 диаметр ______________________ 1000
 высота с подвеской _____________ 950
Масса, кг _______________________ 70
Исполнение сталь _______________ 08Х18Н10

Overall dimensions, mm :
 length _______________________ 2,000
 width _______________________ 720
 height _______________________ 1,600
Weight, kg _______________________ 315
Material: Steel ___________________ AISI304

Overall dimensions, mm:
 diameter _____________________ 1,000
 height with suspension ____________ 950
Weight, kg _______________________ 70
Material: Steel ___________________ AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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8.5.
Дозатор шнековый

(ДШ-300, ДШ-500)

Предназначендлядозированияипода
чи сахарасырца в клеровочный барабан.
Состоитизшнекадозатора1иуправляемо
гопривода2.

Изготавливаетсяизнержавеющейстали.

8.6.
Клеровочный барабан (КМБ)

Предназначен для клеровки сахара
сырца.Состоитизцилиндрическогокорпуса
1 в который через патрубок 2 загружается
сахар.Корпусопираетсясвоимибандажами
наролики.Роликиприводятсявовращение
управляемыми приводами 3. В сетчатом
выгружателе 4 отделяютя и удаляются по
лотку5нерастворенныепримеси.

8.5.
Screw Batcher

(DSH-300, DSH-500)

Designed for weighing and feeding raw
sugartothemeltingdrum.Thescrewbatcher
consists of batcher screw 1 and controlled
drive2.

Itismadeofstainlesssteel.

8.6.
Sugar Melting Drum (KMB)

Designedformeltingsugar.Thedrumis
composed of cylindrical body 1 into which
sugar is fed through inlet pipe 2. The body
restswithitsbandsontherollers.Therollers
are set into rotationbycontrolleddrives3.
Insolubleimpuritiesareseparatedinamesh
unloader4anddischargedthroughshute5.

Производительность по сахару-сырцу, т/час  63 
Частота вращения барабана, об/мин _____ 8,4
Габаритные размеры, мм:
 длина _______________________ 4900
 ширина ______________________ 2000
 высота ______________________ 2100
Масса, кг _______________________ 2600
Исполнение сталь _______________ 08Х18Н10

Raw sugar capacity, tons/day __________ 63
Drum rotation speed, rpm _____________ 8.4
Overall dimensions, mm:
 length _______________________ 4,900
 width _______________________ 2,000
 height _______________________ 2,100
Weight, kg _______________________ 2,600
Material: Steel __________________ AISI304

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 Т И П  300 500 

Габаритные размеры, мм:
 диаметр шнека ______ 300 500
 длина ____________ 1900 2320
 ширина ___________ 400 612
 высота ___________ 550 700
Масса, кг ____________ 230 380
Исполнение сталь ______ 08Х18Н10 08Х18Н10

 Т Y P E  300 500 

Overall dimensions, mm:
 screw diameter ______ 300 500
 length ____________ 1,900 2,320
 width ____________ 400 612
 height ____________ 550 700
Weight, kg ____________ 230 380
Material: Steel _________ AISI304 AISI304

104 105

8 8



8

EQ
U

IP
M

EN
T 

FO
R

 M
EL

TI
N

G
 S

EC
TI

O
N

 O
F 

CA
N

E
R

AW
 S

U
G

A
R

 R
EF

IN
ER

IE
S

8

8.7.
Клеровочная мешалка

Клеровочная мешалка предназначена
для полного растворения сахарасырца до
концентрации сухих веществ 5255% при
постоянномперемешивании.

8.7.
Melting Mixer

The melting mixer is designed for
complete dissolution of cane raw sugar up
to the DS content of 5255% by continious
mixing.
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а : T e c h n i c a l  D a t a :

 Т И П  ТКМ-30 

Рабочий объем, м3 ________________ 30
Частота вращения вала, мин.-1 ________ 31
Мощность привода, кВт _____________ 11
Габаритные размеры, мм 
 длина ______________________ 7870
 ширина _____________________ 2400
 высота _____________________ 3230
Масса пустой, кг, не более __________ 7500
Масса заполненной, кг _____________ 47 500

 Т Y P E  ТКМ-30 

Operating capacity, m3 ______________ 30
Shaft rotation speed, min-1 ___________ 31
Drive power, kW __________________ 11
Overall dimensions, mm: 
 length ______________________ 7,870
 width ______________________ 2,400
 height ______________________ 3,230
Empty weight, kg, not more than _______ 7,500
Filled weight, kg _________________ 47,500
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9.1.
Штабелеукладчики

для мешков сахара (Ш1ПША)

Предназначеныдляукладкииразборки
штабелейвскладахсахарасмешкамимас
сой50кг.Штабелеукладчикможетработать
при погрузкеразгрузке автомобильного
транспорта и вагонов. Штабелеукладчик
обладаетвысокойманевренностьюинадеж
ностью.

9.2.
Переносные

ленточные конвейера

Предназначены для транспортировки
штучныхисыпучихгрузов.

9.3.
Стационарные

ленточные конвейера

Предназначены для горизонтального и
наклонного перемещения штучных и сыпу
чихгрузов.

Типроликоопорыдляштучныхгрузов–
плоская,длясыпучих грузов–желобчатая.
Натяжное устройство – винтовое, грузовое
илитележечное.

9.1.
Sugar Bag Stacker (SH1PSHА)

The stacker isdesigned for stackingand
pullingdownthestacksofbagsupto50kgin
sugar stores. They can be used for loading/
unloadingoperationswiththeroadtransport
andrailwaycarsfeaturinghighlevelofmaneu
verabilityandreliability.

9.2.
Portable Belt Conveyors

Designed for conveying piece and loose
loads.

9.3.
Stationary Belt Conveyors

Designed for horizontal and inclined
conveyingofpieceandlooseloads.

Therollercarriageforpieceloadsisofplate
type,forlooseloadsofgroovedtype.Theten
sioningdeviceisofthescrew,loadorcartype.

Производительность, т/ч _____________ 50
Высота укладки штабеля, м ___________ 7,2
Габаритные размеры, мм:
 длина _______________________ 10 850
 ширина с опущенной стрелой _______ 1730
 высота ______________________ 2670
Масса, кг _______________________ 5000

Производительность, т/ч ____________ 21…160
Ширина ленты, мм ________________ 500
Скорость движения ленты, м/с _______ 0,15…1,1
Ширина конвейера, мм _____________ 740
Высота конвейера, мм _____________ 330
Длина конвейера по осям барабанов, мм 
  3000 4000 6000 8000 10 000 12 000
Вес, кг 240 265 310 350 400 450

Ширина ленты, 
 мм 500 650 800 1000 1200 1400
Скорость движения ленты, м/с. _______ 0,6…2,4
Длина конвейера, м _______________ 5…200

Capacity, tons/hour _________________ 50
Height of piling, m _________________ 7.2
Overall dimensions, mm:
 length _______________________ 10,850
 width _______________________ 1,730
 height _______________________ 2,670
Weight, kg _______________________ 5,000

Capacity, tons/hour ________________ 21…160
Belt width, mm ___________________ 500
Belt movement speed, m/sec. _________ 0.15…1.1
Conveyor width, mm _______________ 740
Conveyor height, mm _______________ 330
Conveyor length along pulley axes, mm
  3,000 4,000 6,000 8,000 10,000 12,000
Weight, kg 240 265 310 350 400 450

Belt width, 
 mm 500 650 800 1,000 1,200 1,400
Belt movement speed, m/sec. _________ 0.6…2.4
Conveyor length, m ________________ 5…200

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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9.4.
Передвижной ленточный конвейер

Предназначен для механизации погру
зочноразгрузочныхработ.

Подъем и опускание конвейера произ
водитсяприпомощивинтовогомеханизма.

9.5.
Каретка приемно-сбрасывающая 

передвижная

Предназначена для съема мешков с
сахаромснапольныхмагистральных транс
портеров складов сахара и подачи их на
следующийконвейер.

9.4.
Mobile Belt Conveyor

Designed for mechanization of loading/
unloadingoperations.Liftingandloweringof
theconveyoriscarriedoutbyusingascrew
typemechanism.

9.5.
Movable Receiving

and Discharging Carriage

Designed for removing sugar bags from
thefloortypetrunkconveyorsinsugarstores
andtransportingthemtothenextconveyor.

Производительность, т/ч __________ 21…160
Высота подъема груза, мм _________ 1400…2250
Ширина ленты, мм ______________ 500
Ширина конвейера, мм ____________ 1000
Высота конвейера, мм ____________ 1400…2250
Длина конвейера по осям барабанов, мм  
  6000 8000 10 000 
Вес, кг 365 420 480

Габаритные размеры, мм:
 длина ________________________ 2630
 ширина с опущенной стрелой ________ 1649
 высота ________________________ 685
Масса, кг ________________________ 690

Capacity, tons/hour _____________ 21…100
Load lifting height, mm ___________ 1,400…2,250
Belt width, mm ________________ 500
Conveyor width, mm ____________ 1,000
Conveyor height, mm ____________ 1,400…2,250
Conveyor length along pulley axes, mm  
  6,000 8,000 10,000 
Weight, kg 365 420 480

Overall dimensions, mm:
 length ________________________ 2,630
 width with lowered jib ______________ 1,649
 height ________________________ 685
Weight, kg ________________________ 690

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а :

T e c h n i c a l  D a t a :

T e c h n i c a l  D a t a :
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10.1.
Запасные части для оборудования 

сахарных заводов

Сита моечные и диффузионные толщи
ной 46 мм с круглыми и продолговатыми
отверстиями.

Ролики,роликоопоры,натяжныеипривод
ныебарабаныдляленточныхконвейеров.

10.2.
Металлоконструкции

“Техинсервиc”предлагаетуслугипопро
изводству всех типов металлоконструкций,
которые отличаются прочностью, надежно
стью и долговечностью, а также отвечают
всемтребованияминормамкакукраинских
ГОСТовиСНиПов,такиевропейскихнормати
вовистроительныхрегламентов.

Помимопроизводстваназаказпочерте
жамзаказчика,“Техинсервис”такжеизготав
ливает металлоконструкции “под ключ” –
расчет,проектирование,изготовлениеимон
тажметаллоконструкцийизчерногометалла,
сплавов и нержавеющей стали с учетом
индивидуальных требований и пожеланий
клиента,вчастности:

–металлическиеколонны;
–строительные фермы и кабельные

эстакады;
–металлокаркасызданийразнойслож

ности;
–быстровозводимыездания;
–металлические лестницы, площадки

обслуживанияидр.

10.1.
Spare Parts for Sugar

Plant Equipment

Washinganddiffusionscreenswiththick
nessof4 to6mmwith roundandelongated
holes.

Rollers and roller bearings, belt conveyor
idleanddrivepulleys.

10.2.
Steel Structures

Techinserviceoffersafullrangeofservices
forproductionofall typesof steel structures
featuring a high level of structural integrity,
reliabilityanddurability,aswellascompliance
with all requirements and norms of both
Ukrainian GOSTs (DSTU), SNiPs and European
standardsandconstructionregulations.

Besides the customized production
accordingtocustomer’sdrawings,Techinservice
alsomanufactures steel structuresona turn
keybasis–calculation,design,productionand
erection of steel structures made of ferrous
metals, alloys and stainless steel, with due
regardtothecustomer’sspecificrequirements
andneeds,inparticular:

–metalcolumns;
–erectiontrussesandcabletraysystems;
–steel building frames of different com

plexity;
–quicklyerectedbuildingstructures;
–steelladders,serviceplatforms,etc.
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Металлоконструкции для цеха по производству 

КФ-смолы (г. Коростень, Украина) / Steel Structures 

for UF-Resin Production Facility (Korosten, Ukraine)

Металлоконструкции для Коростенского  

завода МДФ (Украина) / Steel Structures  

for Korosten MDF Plant (Ukraine)

Металлоконструкции БРУ для Захарни  

Заводи АД (Болгария) / BRU Steel Structures  

for Zaharni Zavodi AD (Bulgaria)



10.3.
Емкости и резервуары

“Техинсервис” изготавливает резервуа
рыиемкостилюбыхобъемовиформкакпо
типовым проектам, так и индивидуальному
техзаданиюзаказчикасучетомвсехэксплуа
тационныхтребований.

Есть все необходимые разрешения тех
надзорадляпроизводстваемкостей,работа
ющих под давлением, и резервуаров для
хранения легковоспламеняющихся жидко
стей (ЛВЖ), напр., ресиверы для сжатого
воздуха, емкости для хранения спирта,
мелассыит.д.

Также осуществляется производство
металлических и нержавеющих емкостей
“подключ”–отрасчетадомонтажаиввода
в эксплуатацию. По требованию заказчика
емкостные аппараты могут комплектоваться
различными приборами и устройствами для
контролязапроизводственнымпроцессом.

10.3.
Tanks, Reservoirs & Vessels

Techinservice manufactures reservoirs,
tanksansvesselsofanyvolumesandformsin
accordancewithnotonlystandarddesignsbut
also the customer’s design specification with
paying attention to all functional require
ments.

WehaveallnecessaryTechnicalInspection
Certificates forproductionofpressurevessels
andflammableliquidstoragetanks,e.g.com
pressedairreceivers,storagetanksforalcohol,
molasses,etc.

Techinservice can also offer the turnkey
delivery of metal and stainless steel tanks –
fromcalculationtomountingandputtinginto
operation.Atthecustomer’srequestitispos
sible to fit tanks and vessels with different
instrumentation and sensors for control over
theproductionprocess.
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